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Inden montering, betjening eller vedligeholdelse af en Designer
System®-transportor, skal denne manual lceses og forstds. Manglende
overholdelse af anvisninger og sikkerhedsforanstaltninger kan resultere
i alvorlig personskade, dodsfald eller beskadigelse af ejendom.
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Denne manual er beregnet til de personer, som skal montere, betjene eller
vedligeholde en Designer System®-transporter. Det er vigtig at alle
personer, som er ansvarlige for vedligeholdelse og betjening af dette produkt,
LZASER og FORSTAR de oplysninger, som er indeholdt i denne publikation.

Denne manual deekker fire vigtige omrader 1 forbindelse med Designer
System®-serien af transporterer:

1. Sikkerhed skrav og -foranstaltninger.
2. Montering af Designer System®-transporterer.

3. Forebyggende vedligeholdelse sprocedurer for Designer System®-
transporterer.

4. Fejlfinding soplysninger og hjlp.

Til dit arkiv

Med hvert transportersystem folger disse papirer - kontrollér at du har dem
alle til senere brug:

 Endelig materialeliste
* Brugermanual (dette dokument)
+ Overordnede tegninger over projektopstilling




Sikkerhed

Sikkerhed ved installering

Installeringen af en Designer System®-transporter ma kun foretages af uddannet og erfarent personel, som
har laest al den litteratur, der folger med denne levering.

Alle elektriske installationer skal vaere i overensstemmelse med den nationale lovgivning vedrerende
elektricitet.

Hver enkelt kontrolstation skal vaere tydeligt afmaerket, og skal placeres saledes, at transporterens arbejde
er synligt fra kontrolstationen.

Beskyttere, sikkerhedsanordninger og sikkerhedsmeerkater skal monteres pa de korrekte steder, og holdes
i god stand.

Stettesystemerne til transporteren skal vere sikkert forankrede.

Kontrolstationer

A ADVARSH.
Afbryd den elektriske strom til transportorens motor, i overensstemmelse med OSHA-

foreskrifterne, inden vedligeholdelse af systemet. Manglende overholdelse kan resultere i
alvorlig personskade eller dodsfald.

Transporteren md ikke startes for alt personel 1 omradet er blevet advaret af et automatisk signal eller en
udpeget person. Start ikke udstyret for alt berort personnel er bekendt med hvad du har til hensigt, og er
vaek fra komponenter, som vil blive stramforende. Nér personelet er blevet ordentligt advaret, kan
transporteren startes.

Kun uddannet og kvalificeret personel ma foretage vedligeholdelse og reparationer pa en kontrolstation.

rev. 05-02-08



rev. 05-02-08

Sikkerhedsinspektioner

Vurdering efter montering

Efter montering af transportersystemet, skal brugeren foretage en indledende sikkerhedsvurdering pa
stedet. Tjeklisten for sikkerhed inden ibrugtagning (side 43) skal benyttes. Y derligere sikkerhedsmaerkater
skal (om ngdvendigt) bestilles pa dette tidspunkt, inden arbejdet begynder.

Tjekliste for sikkerhed inden ibrugtagning (formular)

Tjeklisten for sikkerhed inden ibrugtagning er vist pé side 43. Alle “Nej”-markeringer i vurderingen
kraever korrigerende handlinger.

Brugerlog til sikkerhedsvurderinger

Brugeren skal fore en fortlobende fortegnelse over sikkerhedsvurderinger. Loggen vil besta af de
seneste, gennemforte tjeklister for sikkerhed inden ibrugtagning. Brugeren skal foretage
sikkerhedsvurderinger hver maned.

Designandringer

Det kan medfere alvorlige farer, hvis der foretages @ndringer af udstyret. Brugeren ma ikke foretage

anderinger, som pa pavirker udstyrets design, konstruktion, montering eller handteringskrav, uden
producentens skriftlige samtykke.

A FORSIGTIG

Montér ikke beslag eller andre emner pd siderammer, der reekker ud over eller under kcedens
overflade, da der derved kan opsta fasthengningspunkter og mulighed for personskade.

Span Tech-dele
Der ma kun benyttes dele, som er leveret eller godkendt af Span Tech, LLC, til transportersystemet.

Hovedarsager til transportorrelaterede personskader

Hovedarsagerne til personskader i forbindelse med transporterer omfatter:
* Manglende mulighed for at standse transporterens bevaegelse
* Fritlagte drevkomponenter

* Klipnings- eller fasthaengningspunkter, der er forarsagede af bevaegelige dele, produkter eller
produktfrembringere

* Faldende genstande

De forholdsregler, anbefalinger og anvisninger, der er givet i afsnittet om Sikkerhed (siderne 6 til 11) og

gennem hele denne manual, skal forstés og efterfolges, som en nedvendig del af omfattende bestraebelser
for at minimere de transporterrelaterede farer.



Forbudte miljger

Designer System®-transportererne ikke anvendes i visse miljeer. Hvis du eritvivl om det tilteenkte miljos
sikkerhed eller egnethed, kontakt da en kvalificeret repraesentant for Span Tech. Brug aldrig en Designer
System®-transporter i nogen af folgende miljoer:

* Hvor der anvendes kemikalier, der kan reagere med Celcon acetal-kopolymer
* Hvor der findes forarbejdningsspaner

* Hvor fiberglas kan komme 1 kontakt med transporteren

 Hvor der forekommer knust glas

* Hvor der findes metalpartikler

* Hvor der findes steerke syrer eller eetsemidler

* Hvor der findes ultraviolet lys

* Hvor der findes brandfarlige materialer (dvs. benzin, oplesningsmidler, osv.)

| tilfaelde af brand

Transportorkeedens acetal-materiale breender med en meget varm, og meget svag, flamme. 1 tilfeelde af brand,

md der der kun bruges brandslukkere vand, skum, CO?2 eller torkemikalier. Brug af andre materialer vil ikke
slukke branden, og kan resultere i alvorlig personskade, dodsfald eller betydelige skader pd ejendom.

Hvis en Designer System®-transporterkaede af acetal gar i brand, vil der veere en naesten usynlig bla
flamme, eller der ville blive frembragt lidt eller naesten ingen rog. Itilfaelde af brand, stoppes
transportersystemets arbejde omgaende. Ilden kan derefter slukkes ved hjalp af en brandslukker med
vand, skum, CO, eller terkemikalier. Indberet enhver brand til den relevante brandstation, og postér straks
ledende personel. Tag ikke transporteren i brug igen, for alle reparationer er blevet udfort.

Maksimal belastning og hastighed

Den angivne maksimale bealstningskapacitet for enhver Designer System®-transporter er en funktion af den
totale last (summen af vaegtene for kaeeden og det transporterede produkt) og hastigheden. Kontakt Span
Tech for yderligere oplysninger om lastekapaciteter.

BEMARK

Overskrid ikke Span Tech's retningslinjer angdaende maksimal belastning og hastighed for
transportorerne og tilhorende udstyr. Manglende overholdelse kan resultere i for tidligt slid pd
komponenter og transportorsvigt.
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Betjening af Designer System®

A ADVARSH.

Inden betjening af en Designer System®-transportor, skal denne manual leeses og forstds.
Manglende overholdelse af anvisninger og sikkerhedsforanstaltninger kan resultere i alvorlig
personskade, dodsfald eller beskadigelse af ejendom.

Kun uddannede medarbejdere har tilladelse til at betjene en Designer System®-transporter. Personelet skal
opleares til, at kunne betjene transporteren sikkert og korrekt under normale forhold og i nedsituationer.

Alt personel, som arbejder i naerheden af transporteren, skal instrueres i placering og betjening af
anordninger til normalt stop og stop 1 nedsituationer. I tilfzelde af et nadstop, skal transporterens
styreanordninger anbringes séledes, at den manuelle genstart eller start kan foretages der fra hvor stoppet
blev udlost.

Transporteren ma ikke startes for alt personel i omradet er blevet advaret af et signal eller en udpeget
person. Brug Tjekliste for sikkerhed inden ibrugtagning pa side 43, hver gang transporteren skal
startes eller genstartes. Genstart transportersystemet ved den anordning eller placering fra hvilken den er

blevet stoppet.

Systemet ma kun startes med alle sikkerhedsanordninger, sikkerhedbeskyttere og sikkerhedsmaerkater i
god stand og pé plads.

G4 ud af transporteromradet, ndr der settes strom pa udstyret. Transporteren kan starte nir som helst.
Fjern forhindringer fra alle omréader hvor transporteren leesses og aflesses.

Lag ikke ting eller heender og fodder ind pé transporterkaden eller rammen, nar den er i brug.

Fastger al los bekleedning og har. Fjern alle smykker, fingerringe, negleringe, osv.

Vear opmarksom pé punkter med lille frigang, og risikoen for at overliggende genstande falder ned.



Signalord vedrgrende sikkerhed — Definitioner

Nedenfor vises signalord, som benyttes i denne manual og pa sikkerhedsmeerkaterne, til at identificere
forskellige risikoniveauer.

* FARE iangiver en risikabel situation, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i dodsfald eller
alvorlig personskade.

» ADVARSEL angiver en risikabel situation, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i dedsfald
eller alvorlig personskade.

* FORSIGTIG angiver en risikabel situation, som, hvis den ikke undgas, kan resultere i mindre
eller middelsveer personskade.

* BEMAERK vedrerer procedurer, hvor beskadigelse af ejendom og utilstreekkelige
arbejdsmetoder, men ikke personskade, er mulige konsekvenser.

e Symbolet SIKKERHEDSADVARSEL (et
udrébstegn inden i en ligesidet trekant) angiver

behovet for agtpagivenhed mht. en potentielt
risikabel situation.

Sikkerhedsmaerkater

A

Sikkerhedsmarkater er ikke beregnet til at vaere, og ma ikke betragtes som, erstatninger for direkte
sikkerhedsprocedurer pa stedet.

De folgende to sider viser illustrationer af de sikkerhedsmerkater, der leveres sammen med transporterer
fra Span Tech, LLC. Side 11 viser mearkater i et format til brug i U.S.A., mens side 12 viser merkater i
formatet til international brug. Merkaterne vil blive slidt ved normalt brug af transporteren, og disse slidte

merkater skal straks udskiftes med nye merkater, der fis hos Span Tech.

Span Tech-sikkerhedsmaerkater til udskiftning (i U.S.-versioner) leveres som dobbeltmaerkater, hvor den ene
har to elementer og den anden har tre elementer. Delnumrene for de to sikkerhedsmeaerkater til udskiftning er:

A WARNING

L]

To prevent serious injury or death:

- Do not operate or maintain this
conveyor until yo
safety i

www.spantechllc.com

on labels.
« If manual is missing, obtain
replacement from Span Tech.

ve read all
manual and

A WARNING

¥

To prevent serious injury
or death, do not operate

with loose clothing, long
hair, or loose jewelry.

ooooo

@,
OEE©)]

A WARNING

Fall Hazard

Do not stand on
conveyor.

A WARNING

Crush Hazard

+ Keep hands clear of moving
components.

* Equipment starts auto-
matically.

* Lock out / tag out equipment
before servicing.

Sny

i

A WARNING

Burn Hazard

If conveyor chain (acetal
plastic) catches on fire,
it burns with a very hot,
very faint flame.

uuuuu
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Delnummer (mzrkatl):
DS8008

Delnummer (merkat 2):
DS8009
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Sikkerhedsmaerkater — U.S.A.

A WARNING

=

www.spantechllc.com

To prevent serious injury or death:

- Do not operate or maintain this
conveyor until you have read all
safety precautions in manual and
on labels.

- If manual is missing, obtain
replacement from Span Tech.

A WARNING

To prevent serious injury
or death, do not operate
with loose clothing, long
hair, or loose jewelry.

(0X0XO)©)

A WARNING

Fall Hazard

Do not stand on
conveyor.

A WARNING

Crush Hazard

* Keep hands clear of moving
components.

* Equipment starts auto-
matically.

* Lock out / tag out equipment
before servicing.

I,

A WARNING

Burn Hazard

If conveyor chain (acetal
plastic) catches on fire,
it burns with a very hot,
very faint flame.
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Sikkerhedsmaerkater — Internationalt

Delnummeret for den internationale
ﬁﬁ @ sikkerhedsmeerkat til udskiftning er:

DS8007

DDDDDD

“—.N!_I\ Lzes brugermanualen

www.spantechllc.com

Fare for fasthzengning.
o’ Mai ikke betjenes med los beklaedning,
langt hér eller lose smykker.

Risiko for fald
Sta ikke pa transporteren.

©CXCX©)

Risiko for knusning
-) Hold hzenderne vaek fra bevagelige dele.
@@@ﬁ)@

Afspeer / afmeerk udstyret inden vedligeholdelse.

12
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Monteringsvejledning

Indledning

Span Tech har udarbejdet monteringsvejledningen som en reference, for at hjeelpe dig med at montere dit
nye Span Tech-transportersystem. For at sikre lette og effektive monteringsprocedurer, er det vigtigt at
tage sig tid til at leese denne manual grundigt, og at blive bekendt med terminologien og transporterens
komponenter. Gennemgang af reservedelsillustrationerne, som er blevet leveret til dig, vil ogsé hjelpe dig
med at blive bekendt med de forskellige transporterkomponenter, og hvordan de relaterer til hinanden.
Hvis der opstér et spergsmal under monteringen, kontakt da venligst Span Tech for teknisk assistance.
(Kontaktoplysninger findes pa bagsiden af omslaget.) Husk at Span Tech-transportersystemet er
kundetilpasset, og at der ikke findes to installationer, som er helt ens.

A ADVARSH.

Inden montering af en Designer System®-transportor, skal denne manual leeses og forstds.
Manglende overholdelse af anvisninger og sikkerhedsforanstaltninger kan resultere i alvorlig
personskade, dodsfald eller beskadigelse af ejendom.

13



Inden du begynder

Inden moneringen pibegyndes, skal de folgende to forholdsregler tages i agt. Disse forholdsregler
er meget vigtige.

BEMARK

Beskadigelse, som er fordrsaget af manglende overholdelse af de to forholdsregler, vil ikke veere
deekket garantien pa Span Tech-transportorsystemet.

1. Fjern miljorelaterede forurenende stoffer

Span Tech's transportersystemer skal holdes rengjorte under montering, for at sikre korrekt funktion.
Miljerelateret snavs kan beskadige transporteren. Eksempler pd miljorelaterede forurenende stoffer
omfatter betonstev, sand, papir- og traestov, metalspaner, glas og keramikstev. Bygningsarbejde i, eller
ner ved, monteringsomradet er en almindelig kilde til forurenende stoffer.

Undga at montere transportersystemet, nar der er nogen som helst form for byggeri igang, i neerheden af
monteringsstedet. Hvis der forekommer bygningarbejde pa noget som helst tidspunkt efter at
transportersystemet er monteret, skal systemet tildaekkes fuldsteendigt, for at forhindre forurening.

Anbring ikke transporterens komponenter pa et sted hvor de vil blive udsat for sollys. UV (ultraviolette)
straler vil forarsage nedbrydning af plastikkomponenter. Hvis komponenterne skal opbevares udenders,
skal de beskyttes mod bade miljerelateret snavs og sollys.

2. Behandl transporterkomponenterne forsigtigt

Span Tech’s transportersystemer ma aldrig handterer direkte med en gaffeltruck eller nogen anden type af
loftevogn. Din transporter vil ankomme pé paller. Disse paller skal flyttes sa teet som muligt pa
monteringsomradet. To eller flere velvoksne pesoner skulle vaere i stand til, at flytte enhver af
transporterens komponenter og opdelte monteringssektioner.

14
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N@DVENDIGE VERKTGJER

Der vil veere behov for felgende vaerktajer under montering af dit transportersystem:

O OO 0O0O00Oo0o0OoOoo0aoo o

B [

1/2” (eller 13 mm) elektrisk bor

13/64” (0,2040”) (5,5 mm) borebit

Topnegle, med 10 mm holder og 1/2” (eller 13 mm) holder

1/2” (eller 13 mm) kombinationsskruenegle

Héandholdt forsaenker, eller 3/8”—1/2 (10 mm — 13 mm) borebit

Lommelygte eller baerbart lys

Mindst fire (4) bukke, som passer til hgjden af den transporter der skal monteres

Marker med filtspids
Centreringsdorn

Flad skruetrackker, lille
Gummihammer
Hammer

Maleband

Linjeindretningsvaerktej (anbefalet storrelse 5/32”
[4mm] eller 3/16” [S mm)]—lang konisk spids
hjeelpermed linjeindretning athuller)

Beskaringssaks af typen med blad og
ambolt (Figur 14)

Nitteveaerktoj (Figur 1B)

* Medfolger i Span Tech-varktejskasse
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Figur 1A: Beskaringssaks af typen med blad
og armbolt

Figur 1B: Nitteveerktoj




Sadan kommer du igang

Sammen med denne manual, skulle du have faet en skematisk tegning over det transportersystem, der skal
monteres. Brug tegningen til af forberede monteringsstedet, og til at sikre at du har alle de nedvendige
komponenter. Lad arbejdsomradet vaere stort nok til, at komponenterne kan héndteres uden besveer.
Husk at jo renere monteringsstedet er, jo bedre fungerer operateren. Forudgaende grundig klargering vil
betale sig under og efter monteringen.

Span Tech'’s transportersystemer kraever mindst to (2) personer til montering. Nér monteringsstedet er blevet
forberedt, og alle nedvendige vaerktajer og personel er tilstede, kan monteringen begynde. Span Tech-
transportersystemerne er designede og byggede til at blive monteret pé stedet, med mindst muligt arbejde.

BEMARK

Delene md aldrig tvinges sammen. Ring venligst til Span Tech for teknisk assistance, hvis der
opstar et problem. Det er bedre at tage tiden til en telefonopringning, end at risikere, at beskadige
transportorsystemet.

TJEKLISTE INDEN MONTERING

C

Der benyttes ikke (og er ikke blevet benyttet) gaffeltrucks eller loftevogne til, at flytte nogen som
helst af transporterens dele.

C

Alle de varktejer, der star pd listen over “Nedvendige vaerktajer” (sidel5) er blevet samlet
sammen, og er klar til brug.

Alle de medfelgende transportertegninger er til radighed som reference.
Alle transporterens komponenter er rene.

Monteringsomradet er stort og rengjort.

O 0O 0O O

Der er mindst to kvalificerede personer til monteringsarbejdet.
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TRING 1 — Udpakning og udlagning af grundsektioner

* Udleeg transporterens grundsektioner og komponenter efter den skematiske tegning. Mens
dette gores, kontrolleres at alle undersektioner og komponenter er anbragt med den rigtige side
opad, og 1 den rigtige retning mht. kaedens lab, for at undga forvirring og fejl under den faktiske
montering.

Bemark om merkaterne er blevet sat pé siderammen, naer ved enden af hver enkelt grundsektions opdeling
(Figur 2). Disse maerkater angiver grundsektionen transporternummer, samlingsnummer, toppen af
grundsektionen, samt retningen afkaedens leb. Samlingsnummeret pa grundsektionens maerkat vil svare til
samlingsnummeret pa den tilstedende grundsektion. Disse markater ber fjernes nar monteringen er feerdiggjort.

Joint No.

FLOW
(Remove After Assembly )

(Remove After Assembly )

Forbindelsesbgjle

Figur 2: Transportorgrundsektion med samlingsmaerkater

“Kadens lob” refererer til den retning 1 hvilken keeden lober langs toppen af transporteren. De fleste
transporterer er konstruerede sé kaeden “traekkes” ved drevenden, sdledes at kaeden lober fra loberullen til
drevet. Det modsatte gaelder for transporterer, der er konstruerede siledes at keeden “skubbes” ved
drevenden. Retningen af kaedens lob skal vaere angivet pa den skematiske tegning, sdvel som pa den
markat, der er sat pa hver enkelt komponent eller opdelte grundsektion.

BEMARK

Det er meget vigtigt at holde dit Span Tech-transportorsystem rent, for at sikre ordentlig
funktion. Hav dette i tankerne, nar systemet leegges ud.

Transporterer, som ikke passer pa én palle ved levering, vil blive opdelt. Sektionerne vil pa forhdnd vare
udstyrede med tilpassede slidlister, centrale stotteskinner og andet tilbehear. Disse sektioner sektioner
behover blot at blive sat sammen.

AADVARSEL

Treed eller ga aldrig pd nogen del af transportoren inden, under eller efter montering. Dette
kan resultere i alvorlige personskader eller beskadigelse af transportorsystemet.
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TRIN 2 — Montering af grundsektioner

Begynd monteringen i den ene ende af transporteren, og arbejd hen imod den anden ende. Hvis systemet
ikke er leveret med stotterne pa plads, monteres grundsektionerne pa bukke. Hojden af bukkene skal
placere transporteren i dens endelige hojde. Hvis du monterer et relativt langt system, og har et begraenset
antal bukke, kan du “springe buk med dem, efterhanden som du bevager dig fremad.

BEMARK

De tilstodende grundsektioner skal boltes sammen vedhjcelp af de medfolgende forbindelsesbajler af stdl.

* Traek alle de bageste slidlister, ved enderne af grundsektionerne, veek fra transporterens
siderammel, siledes at de ikke ikke generer nar grundsektionerne sattes sammen (Figur 3).

1 BEMARK - Hvis en slidliste fjernes ved et uheld, serg
da for at den saettes pa igen og fastgeres ordentligt til
siderammen, som beskrevet i TRIN 4 (begyndelsen
paside 22).

Slidliste

Figur 3: Oversigt over montering af grundsektion

* Fjern de fire bolte fra den lgse ende af hver enkelt
forbindelsesbgjle.

* Losn de fire resterende, fastgjorte bolte pa hver
enkelt forbindende forbindelsesbgjle.

* For de tilstadende ender grundsektionerne sammen,
og ret siderammerne pa begge sider ind pé linje
(Figur 4).

Figur 4: Fer enderne af
grundsektionerne sammen
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TRIN 2 — Montering af grundsektioner (fortsat)

* Indset boltene gennem forbindelsesbgjlerne og
hullerne i siderammen. BEMZERK: Det er
nedvendigt at du lader ét hul vaere abent, sa du kan
bruge et linjeindretningsvaerktej, som hjlp til at rette
rammerne ind pa linje. Efter dette trin, skal der veere
fire bolte i den ene ende af bgjlen og tre bolte i den
anden ende, med ét abent hul (Figur 5).

* Ved hjelp afen 1/2” (13 mm) skruenegle, spaeendes
de fire bolte i den ene ende af forbindelsesbajlen
(Figur)5).

* Sat et linjeindretningsvaerktej ind i det 4bne hul, og
traek de to rammer sammen (Figur 6). Kontrollér at
rammerne er pa linje (Figur 7), ved at fole pa
sammenslutningen med fingerne.

* Tilspaend alle resterende bolte. Indsat og spaeend en
boltidet tomme hul.

* Skub slidlisterne pa plads, pa siderammernes kanter.
Kontrollér at slidlisterne slutter taet mod

siderammerne.

* Gentag mgntenngsprocedu}ren foralle rest.erende Figur 6: Brug linjeindretningsvaerktajet
grundsektioner, og kontrollér om alle samlinger er (i det abne hul) til at treekke
korrekte og nejagtigt rettede ind (Figur 7). grundsektionerne sammen

KORREKT FORKERT
Linjeindretning af siderammer Linjeindretning af siderammer

Figur 7: lllustrationer hvor siderammerne er rettet forkert ind pa linje
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TRIN 3 — Montering af centrale stotteskinner

Efter at grundsektionerne er blevet boltet sammen, kan de centrale stotteskinner monteres. De centrale
stotteskinner (T-skinner) giver stotte til den overste keede i produktomradet (Figure8), og forhindrer
derved kaeden i at bue pa grund af belastningen fra produktet. BEMARK: Som tommelfingerregel
behover MonoSpan®-transportorer og MultiSpan®-transportorer, der er mindre end 13,21 tommer
(335,60 mm) brede, ikke centrale stotteskinner.

Dette er den typiske montering af
centrale stotteskinner ved et sted
for opdeling af transpertgrens
grundsektioner <

Bageste

T-skinnen indsaettes i
tvaerstangenrille, og saettes
fast med en gummihammer.
Den selvlasende tap vil lase
T-skinnen pa plads.

‘%Central stotte
skinne

Skra kant ve

enden, som vist

Tvaerstang

Figur 8: Oversigt over montering af central stotteskinne

* Ved opdelingsstederne indseettes T-skinnen ind i den tvaerstang, der er neermest kanten af transporteren.

» Slapa T-skinnen med en gummihammer, s den seetter sig fuldsteendigti tvaerstangensrille. Denselvlasende
tap vil lase T-skinnen pa plads (se Figur §).

* Ved naeste tvaerstang, indsaettes T-skinnen i den
andenrille, séledes at T-skinnen buer lidt. Brugen
gummihammer til at sette T-skinnen i dens rille.

* Bliv ved med at skifte mellem disse to
tveerstangsriller, indtil hele T-skinnen er pa plads.

 Gentag ovennzavnte trin for alle tilstodende T-
skinner, sdledes at skinnerne udger et “belget
menster’” langs med hele transporterens leengde
(Figur9).

» Kontrollér hele den centrale stotteskinne, for at
at sikre at den er korrekt monteret og sidder fast
ved hver eneste tvaerstang.

Figur 9: Typisk udlagning af central
stotteskinne

/3
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TRIN 3 — Montering af centrale stotteskinner (fortsat)

De centrale stotteskinner skal “slange sig” frem og tilbage i hele transporterens leengde, for at undgé slid pa
et seerligt sted (Figur 9). Den bageste ende af skinnen skal reekke ud over den forreste ende af den neeste
skinne (som vist pa Figur 8), sé stotten ikke afbrydes. Som en generel tommelfingerregel, vil MaxiSpan®-
transporterer have én central stotteskine, der snoer sig under hvert enkelt af kaedens midterled.
MultiSpan®-transporterer vil have brug for et variabelt antal af centrale stetteskinner, atheengigt af det
specifikke keedemenster. Antallet af centrale stotteskinner til dit system blev specificeret pa
kebstidspunktet, og bar vaere angivet pa den skematiske tegning.

BEMARK

En central stotteskinne md aldrig anbringes under keedeled af hojfriktions- eller rulletypen.
Hvis keeden indeholder hojfriktions- eller rulleled, md skinnen kun lobe under acetal-
midterledene. Dette vil reducere risikoen for at skinnen kommer i kontakt med haojfriktions-
eller rulleled — en situation som kan medfore for kraftigt treek og for tidligt transportorsvigt.

Hvis det bliver nedvendigt at afklippe og tilpasse en central stetteskinne, hold da den bageste ende pa plads

og st et maerke pa det enskede klippested (se Figur 8). Brug en beskaeringssaks til at klippe den centrale
stotteskinne over ved meerket. Lav en skra kant pa skinnen og montér den, som vist og beskrevet ovenfor.
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TRIN 4 — Montering og inspektion af slidlister

Slidlisten er et af de vigtigste emner ved Span Tech’s Designer System®-transporterer. Transporterkaeden er
konstrueret med ben pé de yderste led, som haegter rundt om kanterne pé transporterens sideramme. Siderammens
kanter har en Spanlon-slidliste monteret over sig. Transporterens keede kommer i kontakt med denne slidliste,
hvilket resulterer i glidende kaedelob, nedsat belastning af motoren, og forebyggelse af skader som forarsages af
keedens direkte kontakt med metalsiderammen. Der skal udvises seerlig omhyggelighed ved montering af slidlisterne.

BEMARK

Hvis disse anvisninger ikke lceses og folges, kan det resultere i beskadigelse af transportorsystemet.

Forbindelse af forklippede slidlister

Hvis det monterede transportersystem er blevet opdelt af leveringsmaessige drsager, vil slidlisterne ved
opdelingsstederne allerede vere korrekt tilpassede, 1 overensstemmelse med retningen afkaedens lob og
det miljo i hvilket systemet skal fungere. I dette tilfzelde skubbes slidlisterne ganske enkelt ind pa plads pa
rammekanterne, og der fortsattes til de relevante procedurer for montering af slidlister, pa side 24.

Inden afklipning af slidlister (om nedvendigt)

Fire faktorer skal overvejes inden der klippes: temperatur, klippevinkel, klipperetning og klippested.

TemPERATUR: Den temperatur ved hvilken slidlisten monteres pé en transporter, savel som den temperatur
ved hvilken transporteren normalt vil arbejde, skal begge overvejes inden slidlisterne klippes og tilpasses.
Koligere arbejdstemperaturer medforer at slidlisterne traekker sig sammen eller bliver kortere. Varmere
arbejdstemperaturer medforer at slidlisterne udvider sig eller bliver lengere.

Hos Span Tech praemonteres transporterer ved en gennemsnitlig rumtemperatur pa omkring 70° F (21° C).
Hvis transporteren monteres i et lokale med en gennemsnitstemperatur pa 20° F (- 6.7° C), vil slidlisten
naturligt treekke sig sammen. Nér slidlisten treekker sig sammen, bliver gabet mellem de tilstedende stykker
bredere. Hvis gabet bliver for stort, kan transporterens kaede blive afsporet fra systemet. Hvis
transporteren, pa den anden side, monteres i et lokale med en gennemsnitstemperatur pa 100°F (37,8° C),
vil slidlisterne udvide sig, hvilket medferer at gabet mellem de tilstodende stykker bliver mindre. En slidliste
kan endda begynde at overlappe den naste, hvilket muligvis resulterer 1 beskadigelse af transporteren.

Gabet mellem tilstedende slidlister skal holdes pa, eller nzer ved, 1/4” (6,35 mm). Skemaet over slidlistegab
(nedenfor) angiver det gab der skal vaere mellem tilstedende slidlister ved forskellige monteringstemperaturer,
sammenlignet med de forskellige temperaturer ved hvilke transporteren skal fungere. Eksempel: Hvis slidlisterne
monteres pa en transporter ved en rumtemperatur pa 60° F (15,5° C), men transporteren normalt arbejder i et miljo
ved 100° F (37.8° C), sa skal du lade der veere et gab pa 3/8” (9,5 mm) mellem slidlisterne, nar de monteres.

SKEMA OVER SLIDLISTEGAB
NORMAL ARBEJDSTEMPERATUR
0° — 20°F 21° — 40°F 41° — 60°F 61° — 80°F 81° — 100°F | 101° — 120°F
-17.8° — -6.7°C| -6.1° — 4.4°C | 5.0° — 15.5°C |16.1° — 26.7°C|27.2° — 37.8°C|38.3° — 48.9°C
0° — 20°F 1/4” 5/16” 7/16” 1/2” 9/16” 5/8”
£1-17.8° — 6.7°C 6.4mm 7.9mm 11.1mm 12.7mm 14.3mm 15.9mm
E 21° — 40°F 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 9/16”
w| 6.1° — 4.4°C 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm 14.3mm
S 41° —60°F 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3.8” 1/2”
E 5.0° — 15.5°C 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm
o| 61° - 80°F 1/16” 1/8” 3/16” 1/14” 5/16” 3/8”
E 16.1° — 26.7°C 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm
] 81° — 100°F 0" 1/16” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16”
$127.2° — 37.8°C Omm 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm
=| 101° - 120°F 0" 0" 1/16” 1/8” 3/16” 1/4”
38.3° — 48.9°C Omm Omm 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm
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TRIN 4 — Montering og inspektion af slidlister (fortsat)

KuippEvINKEL: Enderne af de tilstodende slidlisteafsnit skal klippes i vinkler pa 60°, som vist pa Figur
10. Denne vinkel giver, ssmmen med den retning i hvilken vinklerne klippes (behandles nedenfor),
kaeden mulighed for at lebe glat hen over slidlistesamlingen.

KuLipPERETNING: Den retning i hvilken
transporterkaden vil kere bestemmer
1 hvilken retning slidlistens vinkler skal
klippes. Figur 10 viser de korrekte
vinkler i forhold til retningen af
kadens lob. Nér der klippes, sa husk
at transporterkaden lgber i den
modsatte retning pd undersiden af
rammen.

BEMARK

Ved transportorer med to retninger, skal
slidlisterne klippes “firkantede” og
placeres ende-mod-ende (berorer).

Slidlisternes ender
skal klippes i vinkler
p 0 0°

Kadens
koreretning
(overside af

transportoren)

BEMAERK: Eftersom
kaedens kereretning er
omvendt pa undersiden af
transporteren, skal

[~ slidlisternes klippevinkler

kareretning
(underside af
transportgren)

ﬁrogsé’a vaere omvendt.
Y

Figur 10: Oversigt over montering af slidlister

BEMARK

Hvis slidlisterne ikke klippes i den rigtige vinkel og retning, og med det rigtige gab, kan det medfore at
keeden heenger fast ved slidlistesamlingen, og muligvis afspores fra transportoren.

KurppesTED: Slidlistesamlinger og samlinger mellem transporterens grundsektioner ma aldrig placeres pa
samme sted (Figur 11). Slidlisten skal spaende henover siderammesamlingen, og rackke mindst 10 (254
mm) ud over siderammesamlingen. Serg altid for at slidlisten sidder fast mod siderammen, som vist (Figur
12), iszer pa steder med vandrette og lodrette bajninger.

Slidlisten skal side
rigtigt mod
BEMARK transporterens

Forbindelse af Placér ikke en slidlistesamling sideramme

sidérammer « -4 - pd samme sted som en
i 4 s siderammesamling,
A da dette kan medfore at
N N keeden afspores.
| NEJ JA

Figur 11: Placér ikke slidlistesamlingen ved en Figur 12: Kontrollér at slidlisten sidder

grundsektionssamling

korrekt
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TRIN 4 — Montering og inspektion af slidlister (fortsat)

Montering af slidlister

« Klip en vinkel pa 60° pa den forreste ende af
slidlisten (Figur 13). Lav det forste klip lidt for
langt, og tilpas derefter. Dette vil hjelpe med til, at
slidlisten ikke bliver for kort ved det forste klip.

BEMARK

Sorg for at vinklerne er klippes korrekt med hensyn til
keedens loberetning. Se Figur 10 pd foregdende side.

+ Skub slidlisten ind i transporterens sideramme
(Figur 14).

Ved lige sektioner, skal hvert enkelt slidlisteafsnit var omkring to
fod langt. Begge ender af slidlisteafsnittet skal klippes i en
vinkel pa 60°. Der skal vaere det korrekte gab mellem pa
hinanden folgende stykker af slidlister. Se skemaet over
slidlistegab, samt andre oplysninger, pa side 22.

* Nér slidlisten sidder rigtigt mod siderammen, bruges
en lommelygte eller et andet baerbart lys til at finde
siderammens monteringshul (Figur 15).

* Boret 13/64* (5, 5mm) hul gennem slidlistens
forreste kant (Figur 15).

 Sat en at de medfolgende plastiknitter ind 1
nittevaerktojet (Figur 16), og montér nitten for at
fastgore slidlisten til siderammen (Figur 17). Der er
kun behov for én nitte til hvert slidlisteafsnit pa to fod.

* Kontrollér at nitten er fuldsteendigt monteret, og
sidder fast mod slidlistens overflade.

.-.-..FL
~H‘\

._\I
k2

&

" Nittevaerktoj "
\.

..

Figur 13: Klip slidlisten i en vinkel pa 60°

Figur 14: Skub slidlisten ind i
siderammen

Nittevaerktoj

Figur 15: Brug lys til at finde Figur 16: Saet en plastiknitte ind Figur 17: Montér nitten for at

hullet, og bor et hul i slidlisten i indsaetningsvaerktojet

24

fastgere slidlisten

rev. 05-02-08



rev. 05-02-08

TRIN 5 — Montering af styreskinne og stotteskinne for returkade

Hvis det transportersystem, der monteres, omfatter styreskinner og/eller stotteskinner for returkaede, er der
behov for en kontinuerlig og glidende skinneforbindelse.

Styreskinne

Styreskinnen er beregnet til at styre produktet, nar det kerer langs med transporterkaeden. Ved
opdelingssteder forbindes skinnerne med en splejsemanchet (Figur 18). Denne manchet indpakker

metalbagsiden i begge ender af skinnerne. For at fjerne styreskinnen efter at splejsemanchetten er sat pa,
skubbes manchetten efter behov langs med skinnen.

For at fjerne
styreskinnen, skubbes
splejsemanchetten til
side.

Skub splejsemanchetten pa
enden af en af styreskinnerne Ret
derefter de tilstedende sektioner
ind pa linje, og skub manchetten
over pa den anden skinne.

Figur 18: Pasaetning og aftagning af splejsemanchet

Ved at gore styreskinnens forreste kant skré ved hvert enkelt splejsested (Figur 19), mindskes muligheden
for at produktet haenger fast.

Lav den forreste ende skra

A
Ww/ab

Figur 19: Skra forkant pa styreskinne
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TRIN 5 — Montering af styreskinne og stotteskinne for returkade
(fortsat)

Statteskine for returkaede

Stetteskinne for returkeede (Figur 20) anvendes pa transporterer, som er mere end 24” (609 mm) brede.
Den understotter vaegten af returkeeden (pé undersiden af transporteren), for at forhindre at den hanger.
Nér der er behov for statteskinne til returkeeden, vil der vaere mindst to tvaerstenger til stotte af returkaede
pé transporteren. Alle splejsninger pa returskinnen skal placeres sé taet som muligt pé en stotte. Steder

med opdelinger forbindes pa samme made som styreskinnen. Illustrationen pa Figur 20 viser hvordan
standard-stetteskinner for returkaeden monteres.

Rund styreskinne
oy iR (bagside af
rustfrit stal) .

Vinkel for klemm

@"“““‘ ~ Sekskantet il returkaedes
Tvarstangtil topskrue Gy stotte

Nyloc-

Figur 20: Oversigt over montering af stotteskinne for returkaede
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TRIN 6 — Montering af stottekonstruktioner

BEMARK

For at undga fastsidning og mulig beskadigelse af transportorsystemet, md ingen
stottekonstruktioner fastspeendes eller forankres til gulvet, for hele transportorsystemet er
blevet monteret og korrekt anbragt.

Den specifikke fremgangsmade ved montering af stottekonstruktioner atheenger af hvilken type af
konstruktion, der er angivet for den transporter som monteres. Der er vist to almindelige stottemader
herunder (Figur 21). Afstanden mellem stottekonstruktioner ma aldrig overstige 12 fod (3,66 m).

g
&
4

Q
%\ﬁ \
\ ] =
2” x 2” rorstotte Kanalstotte af Lofts-
af rustfrit stal aluminium stotte

Figur 21: Typer af stottekonstruktioner

Stettekonstruktionsenhederne vil, uanset typen, blive boltet til transporterens grundsektionsrammer, der
hvor tveersteengerne er placerede. Inden levering, er der blevet sat matchende par af nummererede
“Stotte”-meerkater (Figur 22) pé udstyret, som hjelp ved monteringen. Der er sat én mearkat pd hver
enkelt stottekonstruktion. Den tilsvarende nummererede merkat er sat pa transporterens sideramme, for at
angive det korrekte fastgorelsessted for stotten.

SUPPORT £ SUPPORT
1 hd 1

SpanTech \ SpanTech /

¢

(remove after assemt)))\ A’emove after assembly)

/

Nummeret pa stottekonstruktionen vil svare til
nummeret pa transporterens sideramme

Figur 22: “Stotte”-maerkater
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TRIN 6 — Montering af stottekonstruktioner (fortsat)

Ved afslutning af monteringen af stottekonstruktioner kontrolleres det, at transportersystemet er i vater.
Enhver mindre hojdejustering, som maétte vaere nedvendig (sedvanligvis pa grund af ujeevnt gulv) kan
foretages ved hjelp af de justérbare fodder pa transporterens stettestruktur. Figur 23 viser nogle

eksempler pa forskellige typer af justérbare fodder. Hvis der er behov for sterre justeringer, kan det veere
nadvendigt at egentligt afkorte eller forleenge stottebenene.

Figur 23: Typer af justérbare fodder

Svingbaejler

Antallet af nedvendige svingbgjler vil atheenge af udformningen af det specifikke transportersystem, der
monteres. Placeringen af svingbgjlerne kan findes pa den skematiske tegning (planoversigt). Det symbol,
der vises pa Figur 24, angiver placeringen af en diagonal svingbgjle. Alle svingbgjler og det tilbeher, der er
nedvendigt for at fastgere dem til stottestrukturerne, leveres sammen med systemet. Den ene ende af
svingbgjlen boltes til transporterens sideramme, og den anden ende boltes til et statteben.

Symbol for Diagonal
diagonal svingbgijle
svingbgijle

Figur 24: lllustration og symbol for svingbgjle
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TRIN 7 — Montering af transporterkade

Generelle bemaerkninger vedrerende transporterkaden

Kadet er blevet samlet hos Span, i overenstemmelse med specifikationen. For at gere handteringen sé let
som muligt, er kaeden blevet pakket i l&ngder pa ikke mere end 15 fod (4,57 m).

BEMARK
Udpak ikke kceden for du er klar til at montere den, for at undga risikoen for at keeden
udscettes for beskadigende, forurenende stoffer.

Din Span Tech-transporter vil typisk vare udstyret med en MonoSpan®-, MultiSpan®- eller MaxiSpan®-
transporterkaede. Typen af kede athanger af det anvendelsesformal til hvilket transportersystemet er
blevet specificeret. Inden der gores forseg pd at montere en Span Tech-transporterkade for forste gang,
anbefales det, at du bruger nogle fa minutter pd at gore blive bekendt med kadeledene og hvordan de
griber ind 1 hinanden. Nedenfor er vist illustrationer af de tre grundlaeggende typer (Figur 25, 26, 27).
Brug oplysningerne pa disse illustrationer til at bestemme orienteringen og retningen af kaedens lab.

Retning af P Kaedeled

kadekearsel ‘

Kaedestan

Lasetap /ﬂ
Figur 25: Montering af MonoSpan®-kade

Kadestang Kadestang

kRe;n:(ng afI ; Retning af /%
edekorse ‘ kaedekgrsel '

Kadeled

X
Lasetap /B Lasetap Ej

Figur 26: Montering af MultiSpan®-kade Figur 27: Montering af MaxiSpan®-kade

Kader er konstruerede af ssmmenhangende led. Ledene er monteret pd kaedestaenger, som er blevet skaret
til, 1 overenstemmelse med den angivne kades bredde. Steengerne holdes pa plads af14setapper, som passer
ind 1 &bningerne pa kaedens sideled. Illustrationerne viser forholdet mellem de forskellige kaeedekomponenter.

BEMARK

Kceden skal, ligesom alle transportorens komponenter, holdes ren under monteringen, for at sikre
ordentlig funktion. Stov og miljovelateret snavs kan beskadige kceden, og bevirke at garantien bortfalder.
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TRIN 7 — Montering af transportgrkaede (fortsat)

Montering af kaede

* Inden keeden monteres, kontrolleres det om der er noget praemonteret tilbeher pa transporteren
(styreskinner, osv.), som kan gere det vanskelligt at pasatte kaeden, og fjern det om nadvendigt.
Det kan ogsa vaere nedvendigt at frakoble gearmotoren fra drivakslen, saledes at kaeden kan fores
rundt om de drivende kaedehjul (se TRIN 8 — Montering / afmontering af af gearmotorer).

* Begynd i “leberulle”-enden af transporteren, nér kaeeden monteres (Figur 28).

* Traek de ikke fastgjorte ender af slidlisteafsnittene, neermest loberullen, veek frarammen. Dette vil
fritlegge begge siderammens kanter pa oversiden af transporteren, og give tilstraekkeligt mellemrum
til at montere keeden.

« Efterathave kontrolleret, at du har den rigtige side atkaeden opad, og i den rigtige laberetning, begynd
da at fore kaeden (fra den forreste ende afkaden) over pa siderammens fritlagte kanter. Arbejd
tapbenene pa hver side afkaeden ned pé siderammens kanter, ved at skyde kaeden fra side til side.

* Nér kadebenene omslutter siderammens kanter, skubbes kaeden fremad pa slidlisten. Hvis der

arbejdes med en bred kaede, kan denne proces kraeve to personer. Der ma ikke bruges
unedvendig stor kraft ved montering afkaeden.

Retning af kaedelgb
Hen imod transportarenS\
drivenhed

2. Montér kaden

... her, idet den r \
arbejdes fra side TIPS:
til side og fores For en kaedestang gennem naesen
fremad. pa de forreste led, inden

1. Traek de ikke fastgjorte
ender af de overste slidlister, ...
tettest pa haberulle-enheden\;‘»~~~

vaek, for at fritlzegge |
transporterens sideramme.

monteringen af et kadeafsnit.

Dette vil forhindre de midterste
led i at falde ned i grundsektionen
og hange pa tvaerstangerne.

BEMARK
Hvis en slidliste fjernes ved et
uheld, skal den sattes pa igen,
idet det kontrolleres at
slidlistens lasetap fastgerer
slidlisten sikkert til
siderammen.

Figur 28: Montering af kaede

* Hvis den forste kaederulle ikke nér frem til drivenden af transporteren, skubbes den fremad, og der
indsettes endnu en kaederulle. Efter at den anden kaederulle er fort ind, samles de to afsnit med en
kaedestang, og kadens lasetappe sattes pa (se Figur 31 og 32, pa side 31).

* Fortsaet med at indfere kaedeafsnit, indtil den forreste ende nar frem til drevet.

* Nér kaden er frem til drivenden af transporteren, s&ttes keeden 1 indgreb med de drivende
kaedehjul (Figur 29 og 30, pa side 31). Kontrollér at keedeledene og keedehjulets teender er pa
linje hen over hele kaedens bredde.

Ved MonoSpan®- eller MultiSpan®-keeder:
es Taden pé keedehjulet tand skal ga i indgreb med kaeden lige bag en forbindelsesstang.
Ved MaxiSpan®-keeder:

« Tanden pé det storste kaedehjul skal ga 1 indgreb med kaeden lige bag en forbindelsesstang.
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TRIN 7 — Montering af transportgrkaede (fortsat)

Kaedens kgreretning Kaedens koreretning

Y

D e T et s s
D455 . ,0_\\:15. ~
O "O\' :O\- \Q. ~

Figur 29: Kadehjul griber ind i MonoSpan®- eller Figur 30: Kadehjul griber ind i MaxiSpan®-kade
MultiSpan®-kaede

* Forkeden rundt om drevet ved enten (A) at treekke enden af kaeden rundt, eller (B) ved at dreje
drivakslen med handen. Tryk IKKE kaden ind i de(t) drivende kaedehjul, da den sammenpressede keede
ikke vil gribe korrekt ind i kaedehjulet eller -hjulene. Hvis det gores korrekt, vil kaeden lobe glat igennem.

* Fortsaet med at indfore og samle alle de resterende afsnit af keeden.

* Trykdeslidlister, der blev trukket ud, ind igen.

* For kaeden rundt om lgberullens kaedehjul, og saml derefter kaedens ender for at afslutte forlebet, pa
folgende made:

*« Indsat keedestangen pa den ene side, og sammenfoj igen hver enkelt led, efterhdnden som du
skubber stangen igennem (Figur 31).

¢ Ved samling af en hgjfriktionskade, kan det hjelpe at bruge en lille smule seebevand pa
kaedestangen, saledes at den glider lettere igennem.

«« Nar stangen er pa plads, indsettes lasetapperne i sideledene (Figur 32). Lasetapperne skal

klikke op 1 kaedeledet. Lasetapperne vil glide let ind i keedens fordybning, hvis de indsattes lidt
vinklede.

Kaedestaen

Lasetap

Lasetap
(sat pa)

Kaedestang /
— 5

Figur 31: Sat keedestangen ind gennem ledene Figur 32: Indsat lasetap
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TRIN 7 — Montering af transportgrkaede (fortsat)

AADVARSEL

Fjern alle fremmedlegemer, sasom veerktajer og tilbehor fra kceden og transportorens
grundsektioner, inden der scettes strom pd, eller transportoren tages ibrug. Manglende
overholdelse kan resultere i alvorlige personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kadeslak
Hvis kaedens slak er korrekt, skulle du veere 1 stand til at traekke tre raeekker af led sammen med din
tommel- og pegefinger, lige efter drivenheden pé retursiden (Figur 33). Hvis du ikke kan traekke tre

reekker sammen, er kaeden for stram. Hvis du kan trackke mere end tre reekker sammen, er kaeden for 1os.

Kadens slak justeres ved at tilfgje eller fjerne led, pa felgende made:

* Brugen lille, flad skruetraekker til

at bryde keeden, ved at fjerne |fOI’ “trukne” kaader I
lasetappen 1 hver ende af stangen.

Kade med spanding

* Fjern keedestangen.

+ Skub kaeden fra hinanden og fjern
derefter slidlisteafsnittene, som
beskrevet i proceduren “Montering
afkaede” (side 30).

+ Tilfej eller fjern en raekke af led,
efter behov.

* Seatslidlisterne pa igen.

+ Saml kaden igen.

 Gentag ovennavnte proces, indtil
kaedens slaek er korrekt. Det kan P e
vere nodvendigt at fjerne for “skubbede” kaeder
kaedeslekket eﬁer at systemet er Losn kaedeafsnittet (returkade)
blevet startet mindst én gang. <

Figur 33: lllustration af keedeslzak for “trukne” og
“skubbede” kaeder
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TRIN 8 — Montering / afmontering af gearmotor

Span Tech'’s transportersystemer er typisk forsynede med SEW Eurodrive-gearmotorer. De generelle
anvisninger vedrerende montering og afmontering af SEW Eurodrive-gearmotorer gives i dette afsnit.

Startanordninger, drivmaskiner og krafidrevet tilbehor skal veere ldst og afmcerket i henhold til OSHA-

foreskrifterne, inden der udfores monterings-, vedligeholdelses- eller reparationsopgaver pd noget som
helst transportorsystem. Kun uddannet og kvalificeret personel som er bevidst om alle sikkerhedsrisici
og hvordan disse undgds, har lov til at udfore vedligeholdelsesprocedurer: Manglende overholdelse kan
resultere i alvorlige personskade, dodsfald eller beskadigelse af udstyret.

Gearmotorer er tunge! Der skal deltage to personer under enhver montering eller afmontering

af en gearmotor. Manglende overholdelse kan resultere i alvorlige personskade eller
beskadigelse af udstyret.

BEMAERK

Brugere af andre motorer end

SEW Eurodrive skal se i
motorprodu?en tens Akselmanchet
dokumentation. (om

Eurodrive- ngdvendigt)

Tk
0

Figur 34: Montering af SEW Eurodrive-gearmotor

S Drivaksel
v% l Udtraekker
(indvendig -
:kli:t:a rtias geartraekker)

.-

97
Laseskive

s

Lasebolt

Montering af Eurodrive-gearmotor

*  Montér komponenterne pa folgende méde,
se eksplosionsoversigten pa Figur 34.

*« Kom en rigelig mangde anti-
fastsidningsmiddel pa ydersiden af
drivakslen (Figur 35).

*« Kontrollér at kilen er pa plads i
drivakslen (Figur 35).

Figur 35: Kom anti-fastsidningsmiddel pa
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TRIN 8 — Montering / afmontering af gearmotor (fortsat)

e« Setudtraekkeren ind i den samme ende af
gearkassen, som drivakslen vil blive indsat i (Figur
36). Udtraekkerbolten skal “bunde ud” pa
laseringen i gearkassen.

*« Skub forsigtigt gearkassen over pa drivakslen, og
ret kilegangene ind pé linje. Gearkassen skal glide
hele vejen til momentarmens beslag (Figur 37).

*» Péset og tilspend ldsebolten pa enden af akslen
(Figur 38).

*« Pasazt og tilspaend de fire bolte, der holder
gearmotoren pd momentarmens beslag (Figur 39).

*» Pasat den plastikhztte, der beskytter enden af
drivakslen.

Gearkasse

Beslag til
s momentamm

-

Figur 37: Skub gearkassen over pa
drivakslen

/

Beslag til
momentarm

Figur 36: Indsaet udtreekker

) 2

Lasebolt

Gearkasse

Figur 38: Pasat og tilspaend lasebolten

.

Figur 39: Pasaet og tilspaend de fire

monteringsbolte
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TRIN 8 — Montering / afmontering af gearmotor (fortsat)

Afmontering af Eurodrive-gearmotor

» Fjern plastikhzaetten fra gearkassen, for at blotte
enden af drivakslen (Figur 40).

* Vedhjzlp afen 13 mm skruenegle, fjernes de fire
bolte, der holder gearmotoren pA momentarmens
beslag (Figur 41).

* Vedhjalp afen 1/2” (13 mm) topnegle, fjernes
lasebolten fra enden af akslen (Figure 42).

 Huvis gearkassen ikke glider af; sattes udtraekkerbolten
(se Tabel A,nedenfor) ind i gearkassens udtreekker,
som er placeret for enden af drivakslen (Figur 43).

» Fortsaet med at dreje den gevindskérne stang,
indtil gearkassen tvinges af drivakslen.

Gearkasse ; = 2 Lasebolt

Gearkasse

Figur 41: Fjern de fire monteringsbolte

MOTOR |UDTRAKKER | UDTRAKKER

STOR. | (METRISK) (ENGELSK)
WA20 [M12x1,75x75 1/2-13 x 3”
WA30 |M12x1,75x75 1/2-13 x 3”
SA37 [M12x1,75x140| 1/2-13 x 5-1/2”
SA47 M20 x 2,5 x 150 3/4-10 x 6”
SA57 M20 x 2,5 x 150 3/4-10 x 6”
SA67 M20 x 2,5 x 190 | 3/4-10 x 7-1/2”

Tabel A: Storrelse pa udtraekkerbolte

(BEMARK: motorstgrrelser referer til SEW Eurodrive-
motorer)

Figur 43: Indsaatudtraekkerbolten for at tvinge
gearkassen af akslen
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TRIN 8 — Montering / afmontering af gearmotor (fortsat)

Ved Kilelaste drev: se Figur 44

BEMARK

Kontrollér at kilen har den korrekte storrelse, og
at den sidder godt ind i drivaklens kilegang og
gearkassens kilegang.

Kontrollér at drivaklen lober hele vejen gennem
gearkassehuset.

Kontrollér at kilen er korrekt placeret.

Drivaksels
kilegang

Gearkasses
kilegang

Gearkassehus

Figur 44: lllustration af kilelast drivenhed
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TRIN 8 — Montering / afmontering af gearmotor (fortsat)

Rigtig linjeindretning af gearkasse pa drivaksel til fjerndrev: se Figur 45

Fjernkasse
Drevet
kadehjul (22
Stottebeslag taander) Kade
il no ) °

Cl o]l

1
, | Drivkadehjul
“ (19 teender)
U Ui g S
L4
: BEMARK :
i Drivkadehjulet, det drevne kadehijul |

og lgberullens kadehjul skal alle
vaere pa linje, ellers vil keeden ikke ga
i korrekt indgreb med kaedehjulene.

Drevet kaedehjul

JA

Leberulles
kaedehjul

)
/l;;dehjul

berulles

Figur 45: lllustration af linjeindretning af fjerndrev
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TRIN 8 — Montering / afmontering af gearmotor (fortsat)

Monteringspositioner for gearkasse

En gearkasse (gearmotor) kan monteres med flere forskellige orienteringer i forhold til transporteren.
Referér altid til specifikke arbejdstegninger, for at fa det rigtige monteringposition. De folgende fotografier
og illustrationer (Figurerne 46, 47, 48) viser eksempler pa forskellige monteringspositioner.

BEM/RK s

Gearmotoren md kun monteres i den

.. . . = =7 fanﬁpo'nz'rk;edé-, —
position, som er angivet pd de T e e e e P
jobspecifikke tegninger, der folger med o = P e e o —
transportoren. Der skal veere fri 977 > = skt - ' Sldera-mme

adgang til olietjek, samt drenskruer og
dandeventiler. Kontrollér ogsa at
oliefilteret er som angivet til
monteringspositionen. SEW-Eurodrive
leverer gearenheder, som er pdfyldt den
nodvendige meengde olie, og med
dndeventilen monteret og aktiveret i
henhold til den specifikke
monteringsposition. Justér de pdfyldte
meengder af smoremiddel, samt
placeringen af dndeventilen, i
overensstemmelse hermed, i tilfelde af
at monteringspositionen ceendres.

\’w";‘
Figur 47: Gearmotorer med hulaksler, monterede pa lodrette drivaksler
(kiletransporter)
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TRIN 8 — Montering / afmontering af gearmotor (fortsat)

tottebeslag

Fjernkasse

Drevet
kadehjul 22

taender
/ Kade
]

Leberulles
/ kadehJUI

tender

Figur 48: Monteringsposition for fjerngearkasse (typisk)

Placering af gearkassens dndeventil
(udluftningsprop)

Der skal altid monteres en &ndeventil (Figur 49)
idet hul, der findes pa oversiden af gearkassen.

BEMARK

Gearkassen vil lcekke olie, hvis
andeventilen ikke pamonteres, eller hvis
den monteres pd et forkert sted.

k .’ ‘ L ¥ h l'-A.. AN

Figur 49: Andeventil
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TRIN 9 — Montering af overforselsbro: Overfgrsel med tyngderuller

Tyngderuller Montering af overforselsbro: se Figur 50

* Montér rullebrosenheden, séledes at broens monteringsstaenger hviler i rillerne pa sidepladen.

* Fjern den skrue, der fastgorer sikkerhedskablet pa sidepladen.

+ Sat skruen ind gennem sikkerhedskablets gje, og fastger den igen pa dens oprindelige position.
* Gentag ovennavnte trin for den anden side af overforslen.

BEMARK
Det ikke-faste monteringsdesign giver broen
mulighed for at hoppe ud, i tilfeelde af en
produktophobning, hvilket forhindrer
beskadigelse af udstyret. Udformningen er
ogsd en sikkerhedsforanstaltning, som |
beskytter medarbejderne mod kveestelser, Montteringsstaenger
hvis de skulle blive fanget mellem til bro
overforselsrullerne og transportoren.

Montering af
rullebro

il A FORSIGTIG
overforsel / Sikkerhedskablet er beregnet til at
SN forhindre enheden i at falde, i tilfeelde af
\\ at broen frigjores fra rammen. Brug ikke
Sideplade: enheden uden at sikkerhedskablet er

til |

2

ordentligt fastgjort. Manglende
‘ ) overholdelse kan resultere i personskade
@ %\ ' Skrue til eller beskadigelse af udstyr.
Dije il sikkerhedskabe!

sikkerhedskabel- _ _

Figur 50: lllustration af overforselsbroens montering - Overfgrsel med tyngderuller
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TRIN 10 — Montering af overfarselsbro: MicroSpan Transfer

Montering af MicroSpan-overferselsbro: se Figur 51, 52, 53

* Montér MicroSpan-broenheden. Broenhedens sideplader (graskraverede pa illustrationen
nedenfor) placeres udvendigt pa rammeenhedens sideplader (se Indscet “4”).

Set forfra Set forfra - med

J broenheden monteret

L Broanied jf INDSAET
b = | :

Broenhed
; @f n == —
A - :[: | i :]: Il
i - ik - A %
% Ouerosae é I i
! : {0 ovrtorsan: ] u|J =
si=l = EG | | B:]

Grib fat i

broenheden ved

D hjeelp af vip-op-
~~ handtagene

Figur 51: Montering af overforslesbro - MicroSpan Transfer
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TRIN 10 — Montering af overforselsbro: MicroSpan Transfer (fortsat)

» Kontrollér at
overforselsbroens
stottestaenger er
korrekt monterede i
rammeenhedens
seedelommer (Figur
52).

BEMARK

Hvis den faktiske MicroSpan-
overforselsenhed ikke svarer til de
illustrationer, der er vist pa Figur 51,
52, 0g 53, er det nadvendigt at justere
overforslens sideplader, sdledes at
overforselsbroen scetter sig korrekt.

BEMARK

Der skal veere 1 mm (0,04) frigang
mellem toppen af en hjultand og
bundomraddet ved den tand, som den
griber ind i pad det tilhorende hjul (se
detaljer pa Figur 531).

stangen nede
(UHMW-PE)
holder
overfgrselsbroen
solidt pa plads

Klemme til at holde

Sideplade
(stal)
understotter
overfgrselsbroens
vaegt

Figur 52: Montering af overferselsbro - seedelommer

Figur 53: Detaljer for MicroSpan-overfgrslens drivgear-enhed
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The _
Designer

ysLem.

Sidebgjende kontinuerlige transportarer

TJEKLISTE FOR SIKKERHED INDEN IBRUGTAGNING

Dato: Projekt nr.
Tid: Transporter nr
Bedommer:
Spergsmal til sikkerhedsvurdering JA [NEJ*| N/A

1. Eralle sikerhedsanordninger monterede og i god stand?

2. Eralle sikkerhedsmaerkater og skilte sat pa, hvor der er behov, og i
god stand? (bestil flere, om ngdvendigt)

3. Erkontrolstationerne i ordentlig arbejdsstand, og placeret pa steder
hvor transportaren er synlig?

Er nadstoppene / stationerne i ordentlig arbejdsstand?

Er alle advarselssignaler eller -procedurer, som har til hensigt at oplyse
personel om at transportagren er ved at starte, funktionsdygtige?

Ertransportgrens kaedeled i god stand, uden nogen knaekkede led?

Sidder alle keedeledenes lasetapper rigtigt pa plads?

6
7
8. Erslidlisterne (og tilhgrende komponenter) i god stand?
9. Ertransportgrkeeden ordentligt smurt?

10. Erdrivmotorens ampereveerdi korrekt?

11. Er stgttekonstruktionen i god stand (og fastgjort, hvor det er rel-
evant)?

12. Er alt personel, som arbejder i transportgromradet, blevet grundigt
opleert i placeringerne af ngdstop, samt ngdprocedurer?

Supplerende kommentarer:

* Alle emner, der er markerede med “Nej” kraever udbedring inden ibrugtagning.
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denne side skal veere tom
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Forebyggende vedligeholdelse og fejlfinding

Retningslinjer for sikkerhed
oplysninger

A ADVARSEL

Manglende overholdelse af de sikkerhedsforanstaltninger og anvisninger, der gives i denne
manual, kan resultere i alvorlig personskade, dodsfald eller beskadigelse af ejendom.

* Les og folg alle anvisninger vedrerende betjening og produktsikkerhed.
 Laes og overhold alle sikkerhedsmarkater og -advarsler.

 Benyt ordentlige afsparrings- og afmarkningsprocedurer 1 henhold til OSHA-foreskrifterne,
inden vedligeholdelse af transportersystemet.

* Anvend kun dele, som er leveret eller godkendt af Span Tech, LLC.
» Itilfeelde af brand, mé der der kun bruges brandslukkere vand, skum, CO, eller terkemikalier.

+ Kravl eller g aldrig pé transportersystemet, med mindre det er nedvendigt og godkendt af
hensyn til vedligeholdelse.

 Kun autoriseret og uddannet personel har lov til at udfere vedligeholdelse pa en transporters
elektriske kontrolpanel.

« Start ikke transporteren for alt personel er vaek.

* Gaud af transporteromradet, ndr der s&ttes strom pd udstyret. Transporteren kan starte nar
som helst.

» Laegikke ting eller h&nder og fodder ind pé transporterkaden eller rammen, nér den er ibrug.
* Fastgor al los bekleedning og hér. Fjern alle smykker, fingerringe, negleringe, osv.

* Fjern ikke nogen beskyttere eller sikkerhedsanordninger, med mindre det er nedvendigt og
godkendt af hensyn til vedligeholdelse.

* Genstart transportersystemet ved den anordning eller placering fra hvilken den er blevet stoppet.

» Var opmarksom pa punkter hvor frigangen er lille, og risikoen for at overliggende genstande
falder ned.

* Hold heender og fodder vk fra klippepunkter og transporterkaden.

* Benyt ikke Designer System®-transporterer i forbudte miljeer. (Se pa side 8 vedrerende
oplysninger om forbudte miljeer. Se pa side 46 vedrerende oplysninger materialer med
slibeeffekt og forurenende stoffer.)
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Rutinemaessig forebyggende vedligeholdelse

Hvert enkelt transportersystem skal inspiceres i overensstemmelse med de felgende procedurer, og resultaterne af
hver inspektion skal registreres “Tjekliste over emner ved forebyggende vedligeholdelse”, der findes pé side 53.
Samtidigt med at Designer System®-transporteren er et komplekst konstrueret system, kan den rutinemaessige
vedligeholdelse deekkes med kun syv (7) grundleeggende trin. Hver af disse mener skal kontrolleres, for at sikre en
lang og driftssikker levetid for transporteren. Hvis du har spergsmal vedrerende et hvilket som helst emne eller
problem, som ikke er deekket i denne vejledning, er du velkommen til at kontakte Span Tech® for teknisk assistance.

Grundig forebyggende forebyggende vedligeholdelse er en nadvendig sikkerhedsprocedure. Regelmaessigt udferte,
forebyggende vedligeholdelsesprocedurer kan hjaelpe med til at forhindre beskadigelse af udstyret og personskader
pa personelet.

AADVARSEL
Startanordninger, drivmaskiner og krafidrevet tilbehor skal veere last og afmcerket i henhold til OSHA-
foreskrifierne, inden der udfores vedligeholdelses- eller reparationsopgaver pd noget som helst
transportorsystem. Kun uddannet og kvalificeret personel, som er bevidst om alle sikkerhedsrisici og
hvordan disse undgds, har lov til at udfore vedligeholdelsesprocedurer. Manglende overholdelse kan
resultere i alvorlig personskade, dodsfald eller alvorlig beskadigelse af udstyret.

1. Inspektion af miljorelateret forurening — HVER MANED

* Kontrollér transporteren og dens komponenter for tegn pa forurening med
miljerelateret snavs. Hvis der findes forurening, ma transporteren ikke benyttes for
der er blevet foretaget en grundig rengering, for at fjerne forureningen.

Nogle komponenter pa en transporter, 1 serdeleshed kaeden og slidlisterne, kan blive forurenede med
barske eller slibende materialer. Med tiden kan sma slibende partikler sattes sig 1 transporterens
plastikdele. Dette forer til for kraftig friktion mellem kaeden og slidlisten, og kan til sidst nedsatte ydelsen.
En almindelig kilde til forurening med slibende materialer er byggeri, der forekommer i omrédet omkring en
udsat transporter. Boring, fraesning, savning, sandbleesning og andre processer frembringer luftbérent,
slibende stov, der kan ophobes pa en transporter.

Eksempler pa slibende materialer omfatter:

+ Keramisk stov * Stov fra papir/tre * Partikler fra knust glas
* Metalspaner + Sand * Krummer

* Betonstov * Medicinsk tabletstov » Kornstev

* Sukker

Kilder til forurening omfatter:

* Byggeri * Luftbaren levering * Fremstillingsprocesser
* Produktafskalning * Produktspild * Overh@ngende udstyr

De fleste forurenende stoffer med slibeeffekt kan fjernes ved at torre sidelisterne af, oppe fra og ned, ved
hjelp af en klud der er fugtet med husholdningssprit.
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Normalt sideled Sideled m/slidt ben

2. Inspektion af kaede og slidliste - HVER MANED

Slidlisten er et af de vigtigste emner ved et Span Tech-transportersystem. Transporterkaden er konstrueret med
ben pa de yderste (side)led, som hagter rundt om kanterne pé transporterens sideramme. Der er typisk
monteret en Spanlon-slidliste over kanterne pd siderammen. Transporterens keede kommer 1 kontakt med denne
slidliste, hvilket resulterer 1 et glidende kaedelob, nedsat belastning af motoren, samt forebyggelse af skader der
forarsages af direkte kontakt med metal. En afsporet kaede er som oftest fordrsaget af problemer med slidlisten.
Der skal udvises seerlig opmarksomhed med hensyn til montering, vedligeholdelse og reparation af slidlister.

Kontrollér transporterkaeden for kneekkede led. Der kan opsta beskadigelse af keeden, hvis der tabes en tung
genstand pé kaedeledene, eller ved en sammenpresning under processen. Udskift straks alle knaekkede led.
Ledene umiddelbart for og efter de knackkede led skal ogsa udskiftes pga. mulig materialetrathed.

Kontrollér kaedeledenes lasetapper. Det er meget vigtigt at kontrollere,
at alle keedeledenes lasetapper sidder korrekt pa plads. Hvis de ikke er
knaekkede, klikkes alle lose lasetapper tilbage pa plads ved hjeelp afen
flad skruetraeekker. Udskift dem straks, hvis de er knakkede.

Kontrollér sideledenes ben- og fodtapper for slid. Se
illustrationerne nedenfor. Hvis ben- eller fodtappen maler
mindre end de dimensioner, der er vist i kolonnerne til hgjre
ovenfor, er ledet slidt for stort og de skal udskiftes.

)

275~

L
|~
Z

7,80 mm  MonoSpan

< 6,85 mm

8,40 mm MultiSpan < 7,15mm

8,40 mm  MaxiSpan < 715mm Kontrollér om kaedeledenes lasetapper

sidder korrekt

Normalt sideled Sideled m/slidt fodtap * Kontrollér sh(oihsterne for at {2 bekreetlet,
at de alle er pa plads og korrekt
monterede. Slidlisterne mé ikke
overlappe. Slidlisternes ender skal vere
klippet i den korrekte vinkel til kaedens

[ . 3 . .
) kereretning, og gabet mellem sektionerne
i T skal have en storrelse, der er i
4,00 mm MonoSpan < 2,00 mm
_ overensstemmelse med temperaturen.
4,00 mm MultiSpan < 2,00 mm
415mm  MaxiSpan <215 mm BEMZAZRK: Ved transporterer med

to retninger, skal slidlisterne klippes
“firkantede” og placeres ende-mod-
ende (berorer).

» Kontrollér slidlisterne for tegn pa
overophedning.
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3. Inspektion af drevets / Iaberullens slidliste og sideplade - HVER
MANED

* Kontrollér drevets / laberullens slidlister (ofte kaldet “hestesko”) for for stort slid og forkert
montering. Kontrollér at drevets /laberullens slidlister er korrekt klippede til, presset helt ind pa

sidepladerne, og korrekt fastgjorte. Slidlisterne mé ikke ga ud af indgreb med enderne pé
sidpladerne.

+ Kontrollér sidepladerne for beskadigelse eller for stort slid.

* Kontrollér for lose eller manglende fastgerelsesanordninger pa drev- og leberulle-enhederne.

Slidlisten ved drev / leberulle er et meget vigtigt element i forbindelse med design af drev- og leberulle-

enheder. Denne buede slidliste leder keeden rundt om sidepladerne, og baerer lasten nér kaeden kerer rundt
om kaedehjulene.
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4. Inspektion af pavirkning fra fremmedlegemer - HVER MANED

Pavirkning fra fremmedlegemer er den primare drsag til for stort slid p& keedens overflade. Pévirkningen
kan ogsa resultere i knaekkede kaedeled og -steenger, samt beskadigelse af drevs og laberullers kaedehjul.
Hvis treekket bliver kraftigt nok, vil motorstremmen stige og sidepladerne kan svigte. Pavirkningerne kan
forhindres eller korrigeres ved at fjerne alle fremmede genstande 1 neerheden af transporteren, og ved at
justere positionen for alle komponenter og tilbeher, som kan komme i kontakt med keeden.

* Kontrollér kaeden for alle fremmedlegemer, der kan péavirke keedens bevagelse. Tilstedende
maskiner eller transporterer mé ikke komme 1 kontakt med keeden, nar den bevager sig.

* Kontrollér at der ikke forekommer nogen pavirkninger ved transportersystemets leesnings- og
afleesningspunkter.

* Kontrollér overforselsanordningerne, for at sikre at komponenterne (overforselsplade,
overforselsfingre, osv.) ikke kommer i kontakt med transporterkaeden, nar den beveeger sig.

* Kontrollér at alle styreskinner, styreskinnebeslag, rejste sidevegge, kaedestotteskinner,
drypbakkebeslag, samt andre tilbehor og komponenter, er fti af transporterkaden.

* Kontrollér hele transporteren for bolte, fastgerelsesanordninger, verktejer og andre
efterladenskaber.
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5. Inspektion af kaedeslak og kadehjuls indgreb — HVER MANED

Med tiden kan normalt slid og forleengelse af kaedeledene bidrage til et foragelse af kaedens slaek. En
forkert mangde slak i kaeeden kan fore til stor motorstrem. Det kan ogsa medfere at keeden “hopper
teender over” pa kaedehjulene. Kadens slak kan justeres ved at fjerne eller tilfoje raekker af kaedeled.

* Kontrollér det overordnede sleek i keeden (sammenpresning af 3-4 led anbefales).
* Kontrollér om der er for stort sleek umiddelbart efter drivkaedehjulene.

+ Kontrollér at tenderne pa kaedehjulene ikke gér i indgreb med, eller kommer i kontakt med,
nogen hejfriktionskaedeled.
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6. Inspektion af smaring og smereanordning - HVER 14. DAG

Transportersystemer MED
smeoreanordninger:

»  Kontrollér justeringen af slidlisternes
smereanordninger.

»  Kontrol pafyldningsstanden i smerebeholderen, og
fyld smeremiddel pd, om nedvendigt.

Transportersystemer UDEN
smeoreanordninger:

*  Smer slidlisterne manuelt, pa folgende made:

Smer transporterens slidliste med
silikoneolie

*+ Der hvor arbejdet og produktet tillader
det, benyttes SpanLube-silikoneolie (Span
Tech-delnummer DS0000). SpanLube
nedsetter 1 hoj grad kedespandingen og
reducerer friktionen, ved at smere det
omrade hvor slidlisterne og sideledene
medes.

*« Med transporteren STOPPET, dryppes
lidt olie 1 det omrade hvor transporterkaeden
og slidlisten medes pa undersiden af
transporteren. Kaeden vil derefter fordele
tilstreekkelig smoring til resten af systemet.

+« Brug ikke silikoneolie, hvis dit produkt vil
blive forurenet af olien. Nar silikoneolien er
pafert, er den meget sver at fjerne.

SpanLube
.
- by :

iy Spatigh 1, e 20611

Overforsler med kraftdrevne ruller:

* Tjekoliestandsglasset pa overforselschassisets
oliebeholder. Efterfyld, om nedvendigt, med
smeremiddel.

Flaske med SpanLube

Smering af gearmotor:

* Tjek smeremiddelstandene i motorgearkasserne, idet
de retningslinjer, der anbefales af producenten, folges.
Se i producentens dokumentation.
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7. Maling af motorstrem — HVER MANED

»  Mal stremkravene for alle 3-fasede
vekselstromsdrivmotorer. Sammenlign de malte veerdier
med den veerdi, der er vist pA motorens markeplade.
For en fortegnelse over de malte verdier.

BEMARK

For store ampereveerdier indikerer et problem i
systemet, som omgdende skal diagnosticeres og
korrigeres af kvalificeret personel. Manglende

overholdelse kan resultere i beskadigelse af udstyret E = .
. Kontrol af drivmotorens ampereveardi
og nedetid for systemet.
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Tjekliste for emner under forebyggende vedligeholdelse

] Inspektion af miljerelateret forurening (SIDE 46).

[ Inspektion af keede og slidliste (SiDE 47).

] Inspektion af drevets / leberullens slidliste (‘“hestesko”) og sideplade (SIDE 48).
] Inspektion af pavirkning fra fremmedlegemer (SiDE 49).

] Inspektion af slek og kadehjuls indgreb (sipE 50).

] Inspektion af smering og smereanordning (SIDE 51).

[ Maling af motorstrom (SIDE 52).
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Vedligeholdelsesprocedurer

Det folgende afsnit (siderne 54 til 90) giver fuldsteendige oplysninger om 24 specifikke
vedligeholdelsesopgaver og emner. Se i Indholdsfortegnelse (side 4) for en liste over alle 24 procedurer.

AMADVARSEL
Startanordninger, drivmaskiner og krafidrevet tilbehor skal veere last og afmcerket i henhold til OSHA-
foreskrifierne, inden der udfores vedligeholdelses- eller reparationsopgaver pd noget som helst
transportorsystem. Kun uddannet og kvalificeret personel, som er bevidst om alle sikkerhedsrisici og
hvordan disse undgds, har lov til at udfore vedligeholdelsesprocedurer: Manglende overholdelse kan
resultere i alvorlig personskade, dodsfald eller alvorlig beskadigelse af udstyret.

Del A: Forebyggelse af miljorelateret forurening

Nogle komponenter pa en transporter, i seerdeleshed kaeden og slidlisten, kan blive forurenede, hvis de
udsattes for barske materialer med slibeeffekt. Med tiden kan sma slibende partikler sette sigien
transporters kaede og/eller slidliste. Dette forer til for kraftig friktion mellem kaeden og slidlisten, og kan til
sidst resultere i problemer med ydelsen.

Byggeri i omridet omkring en udsat transporter er en almindelig kilde til forurening med slibende stoffer.
Boring, fraesning, savning, sandblasning, osv., frembringer luftbérent, slibende stav, som kan ophobes pa

transporterer i nerheden.

Nogle eksempler pé slibende materialer er:

» Keramisk stov * Metalspaner * Betonstov » Kornstev
* Stov fra papir/tre + Sand * Medicinsk tabletstov ~ » Sukker
* Krummer * Partikler fra knust glas

Hvis der skal opferes byggeri et sted 1 neerheden af transporteren, fjern da transporterens kaede, og opbevar
den 1 lufttaette plastiksaekke. Nar byggeriet er afsluttet, rengeres alle omrader pa transporterens ramme. Hvis
det er muligt, vaskes transporterrammen med vand, oppefra og ned. Derefter monteres kaeden igen.

Hvis det stov, der frembringes ved byggeriet, ikke renses af transporteren, kan det satte sig i keeden og/
eller slidlisten, og fore til permanent beskadigelse.

Forurening kan ogsé komme fra uforudsete miljorelaterede forhold, sésom ophobning af rester fra kundens
produkt, osv.

Det kan ogsé forurene transporterens komponenter, hvis en transporter udsattes for barske kemikalier. Se
1.Skema over kemisk kompatibilitet (siderne 90-97) for data vedrerende virkningen af forskellige
kemikalier pa transporterens plastikkomponenter. Se ogsé 1 Del pa side 87 for yderligere oplysninger.

BEMARK

Kor ikke med en transportor, som har veeret udsat for forurenende stoffer. Transportoren skal
rengores grundigt, for at fjerne forureningen. Manglende overholdelse kan resultere i

beskadigelse af udstyret. (Se Del B, pad side 55, vedrorende anbefalede rengoringsprocedurer.)
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Del B: Rengering

Renggring af transportorer

Komponenterne i Designer System®-produkterne er fremstillede af forskelligt metal, plastik og sammensatte
materialer. Man skal vaere opmaerksom pa at fjerne snavs med de mindst muligt teerende vaskemidler. Det er
meget vigtigt at holde dit Span Tech-transportersystem rent, for at sikre ordentlig funktion.

BEMARK

Det er ikke gavnligt at bruge en koncentration, som er hajere end anbefalet, og det kan
beskadige transportorsystemet.

Anbefalede generelle rengeringsprocdurer for transporterer:

1. Vand er det vigtigste rengeringsmiddel. Det skal benyttes til at fjerne 85% - 90% af alle
fremmede materialer pa transportersystemet. For at fa de bedste resultater ved oplesning af snavs,
skal vandtemperaturen holdes mellem 90°F - 135°F (32°C - 57°C).

2. Nar det er nadvendigt, skal transportersystemet saebes ind, skrubbes eller gennemblodes med et
uskadeligt, alkalisk vaskemiddel med den anbefalede koncentration. Faciliteter, der skal opfylde
USDA-kravene, skal rengeres dagligt med dette vaskemiddel. Alle andre faciliteter skal skal
rengores med vaskemiddel hver tredie méned.

3. Detkan vaere nodvendigt at &bne keeden og fjerne snavs fra transporterens slidlister, kaedehjul,
centrale stotteskinner og stetteskiner for returkaede, ved at vaske med hdnden.

4. Fjern kaeden fra transporteren, for at bruge hejtryksspuling.
5. Lad aldrig vaskemidler torre pa transporteren.

6. Snavs og vaskemiddel skal skylles fuldsteendigt af transporteren med almindeligt vand. Ved
skylning, skal vandtemperaturen holdes mellem 70°F - 90°F (21°C - 32°C).

7. Faciliteter, der skal opfylde USDA-kravene, skal paferes en anbefalet koncentration af mild
citronsyre én gang om maneden, for at fjerne alle torrede sabe- eller mineralrester fra systemet.
Skyl den milde citronsyreoplesning af systemet med almindeligt vand.

BEMARK

Referér til Skema over kemisk kompatibilitet (siderne 90-97) for at bestemme komponentens
niveau for modstandsevne overfor specifikke kemikalier.

Komponenter som er fremstillede af acetal- og nylonmaterialer er ikke modstandsdygtige
overfor organiske eller mineralske syrer, sasom fosforsyre, svovisyre, salpetersyre, saltsyre, osv..

Komponenter, som er fremstillede af acetal-materiale, er ikke modstandsdygtigte overfor
hypokloride oplosninger.

Kontakt mellem ikke-modstandsdygtige materialer og syrer eller hypokloride oplosninger kan
resultere i beskadigelse af komponenter og nedetid i systemet.
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Del B: Rengoring

Rengoring af kraftdrevne overfgrselsenheder

Rengering af chassis:

1. Afmontér overforselsbroen fra chassiset.

2. Skyl det forurenede omrade pa chassiset let med en slange. Der kan bruges varmt vand.

BEMARK

Brug aldrig hojtryksspuling til at rengore overforselsenhedens chassis. Der kan opsta fejl i lejerne.

3. Brugen bled berste til at pafere rengeringsoplesningen. Et mildt opvaskemiddel anbefales.

4. Skyl rengeringsoplesningen af, inden den terrer.

5. Brug overforselsenheden, indtil den er helt tor.

Rengoring af overforselsbroen:

1. Afmontér overforselsbroen fra chassiset.

2. Skyl det forurenede omrade pé broen let med en slange. Der kan bruges varmt vand.

BEMARK

Brug aldrig hajtryksspuling til at rengore overforselsenhedens bro. Der kan opstd fejl i lejerne.

3. Brugen bled berste til at pafore rengeringsoplesningen. Et mildt opvaskemiddel anbefales.

4. Skyl rengeringsoplesningen af, inden den terrer.

5. Montér overforselsbroen igen, og brug overferselsenheden indtil den er helt tor.
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Del C: Montering af slidliste

Slidlisten er et af de vigtigste emner ved Span Tech’s Designer System®-transporterer. Transporterkaden er
konstrueret med ben pé de yderste led, som haegter rundt om kanterne pa transporterens sideramme. Siderammens
kanter har en Spanlon-slidliste monteret over sig. Transporterens kaede kommer i kontakt med denne slidliste,
hvilket resulterer i glidende kaedeleb, nedsat belastning af motoren, og forebyggelse af skader som forarsages af
keedens direkte kontakt med metalsiderammen. Der skal udvises sarlig omhyggelighed ved montering af

slidlisterne.
BEMARK

Hvis disse anvisninger ikke lceses og folges, kan det resultere i beskadigelse af transportorsystemet.

Forbindelse af forklippede slidlister

Hvis det monterede transportersystem er blevet opdelt af leveringsmaessige &rsager, vil slidlisterne ved
opdelingsstederne allerede vere korrekt tilpassede, 1 overensstemmelse med retningen af kaedens lab og det miljo i
hvilket systemet skal fungere. I dette tilfaelde, skub da blot slidlisterne pa plads pa rammens kanter, og fortseet til
anvisningerne for fastgerelse af slidlister.

Inden klipning af slidlister (om nadvendigt)

Fire faktorer skal overvejes inden der klippes: temperatur, klippevinkel, klipperetning og klippested.

TeMPERATUR:  Den temperatur ved hvilken slidlisten monteres pé en transporter, savel som den temperatur ved
hvilken transporteren normalt vil arbejde, skal begge overvejes inden slidlisterne klippes og tilpasses. Keligere
arbejdstemperaturer medforer at slidlisterne treekker sig sammen eller bliver kortere. Varmere
arbejdstemperaturer medferer at slidlisterne udvider sig eller bliver leengere.

Hos Span Tech praemonteres transporterer ved en gennemsnitlig rumtemperatur pa omkring 70° F (21° C). Hvis
transporteren monteres i et lokale med en gennemsnitstemperatur pa 20° F (-7° C), vil slidlisten naturligt treekke
sig sammen. Nar slidlisten treekker sig sammen, bliver gabet mellem de tilstedende stykker bredere. Hvis gabet
bliver for stort, kan transporterens keede blive afsporet fra systemet. Hvis transporteren, pa den anden side,
monteres i et lokale med en gennemsnitstemperatur pa 100° F (38° C), vil slidlisterne udvide sig, hvilket medferer
at gabet mellem de tilstedende stykker bliver mindre. En slidliste kan endda begynde at overlappe den naste,
hvilket muligvis resulterer i beskadigelse af transporteren.

Gabet mellem tilstedende slidlister skal holdes pa, eller naer ved, 1/4” (6,4mm). Skemaet over slidlistegab
(nedenfor) angiver det gab der skal vaere mellem tilstedende slidlister ved forskellige monteringstemperaturer,
sammenlignet med de forskellige temperaturer ved hvilke transporteren skal fungere. Eksempel: Hvis slidlisterne
monteres pa en transporter ved en rumtemperatur pa 60° F (15.5° C), men transporteren normalt arbejder i et
milje ved 100° F (38° C), sa skal du lade der vare et gab pa 3/8” (9,5 mm) mellem slidlisterne, nir de monteres.

SKEMA OVER SLIDLISTEGAB
NORMAL ARBEJDSTEMPERATUR
0° — 20°F 21° — 40°F 41° — 60°F 61° — 80°F 81° — 100°F | 101° — 120°F
-17.8° — -6.7°C| -6.1° — 4.4°C | 5.0° — 15.5°C |16.1° — 26.7°C|27.2° — 37.8°C|38.3° — 48.9°C
0° — 20°F 1/4” 5/16” 7/16” 1/12” 9/16” 5/8”
£1-17.8° — 6.7°C 6.4mm 7.9mm 11.1mm 12.7mm 14.3mm 15.9mm
E 21° — 40°F 3/16” 1/14” 5/16” 3/8” 1/2” 9/16”
w| 6.1° — 4.4°C 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm 14.3mm
S[41° —60°F 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3.8” 1/2”
E 5.0° — 15.5°C 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm
o| 61° - 80°F 1/16” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3/8”
E 16.1° — 26.7°C 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm
] 81° — 100°F 0" 1/16” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16”
$127.2° — 37.8°C Omm 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm
=| 101° - 120°F 0" 0" 1/16” 1/8” 3/16” 1/4”
38.3° — 48.9°C Omm Omm 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm
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Del C: Montering af slidliste

Klippevinkel

Enderne af de tilstodende slidlisteafsnit skal klippes 1 vinkler pa 60°, som vist pd Figur 10. Denne vinkel
giver, sammen med den retning 1 hvilken vinklerne klippes (behandles nedenfor), keeden mulighed for at

labe glat hen over slidlistesamlingen.

Klipperetning

Den retning i hvilken transporterkaeden
vil kere bestemmer 1 hvilken retning
slidlistens vinkler skal klippes. Figur 1
viser de korrekte vinkler 1 forhold til
retningen af keedens lgb. Nar der
klippes, s& husk at transporterkaeden
lober 1 den modsatte retning pa
undersiden af rammen.

BEMARK

Ved transportorer med to retninger, skal |,
slidlisterne klippes “firkantede” og

Y -

Kadens
kereretning
(overside af

transportgren)

BEMARK: Eftersom kadens
kereretning er modsat pa
undersiden af transporteren,
skal slidlisternes
klippevinkler ogsa vaere

omvendte.
9

f(\/rl 27X

=

Slidlisternes ender skal

e / klippes i vinkler pa 60°
I
ez o

I==%.0—>) S

<
<A

\“a I

Kaedens
kereretning
(underside af
transportoren)

placeres ende-mod-ende (berorer).

Figur 1: Oversigt over montering af slidlister

BEMARK

Hvis slidlisterne ikke klippes i den rigtige vinkel og retning, og med det rigtige gab, kan det medfore at
keeden heenger fast ved slidlistesamlingen, og muligvis afspores fra transportoren.

Klippested

Slidlistesamlinger og samlinger mellem transporterens grundsektioner ma aldrig placeres pd samme sted
(Figur 2). Shdlisten skal speende henover siderammesamlingen, og reekke mindst 10” (254 mm) ud over
siderammesamlingen. Serg altid for at slidlisten sidder fast mod siderammen, som vist (Figur 3), isa@r pa

steder med vandrette og lodrette bejninger.

BEMAERK

Forbindelse af

Placér ikke en
siderammer N\ N\__.4@ -

==5=\ slidlistesamling
pa
samme sted
som en

siderammesamling,
da dette kan
medfore at

kaeden afspores.

Slidlisten skal side
rigtigt
mod transportgrens
sideramme

s

Figur 2: Placér ikke slidlistesamlingen ved en
grundsektionssamling
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Figur 3: Kontrollér at slidlisten sidder
korrekt
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Del C: Montering af slidliste

Udskiftning af slidliste

Hvis en slidliste bliver slidt eller beskadiget, skal den udskiftes.

AMADVARSEL

Startanordninger, drivmaskiner og kraftdrevet tilbehaor skal veere ldst og afmcerket i henhold til
OSHA-foreskrifterne, inden der udfores vedligeholdelses- eller reparationsopgaver pa noget
som helst transportarsystem. Kun uddannet og kvalificeret personel, som er bevidst om alle
sikkerhedsrisici, har lov til at udfore vedligeholdelsesprocedurer. Manglende overholdelse kan
resultere i personskade, dodsfald eller alvorlig beskadigelse af udstyret.

* LUK og AFSPAR transporteren.
* Fjern keeden fra det omréde, hvor slidlisten skal udskiftes.
* Fjern nitterne fra den slidliste, der skal udskiftes.

* Traek slidlisten af kanten pa transporterens sideramme, og montér en ny slidliste, ved at folge de
procedurer, der beskrives i dette afsnit.

Udskiftning af slidliste pa lige grundsektioner

Hver enkelt slidliste pa lige grundsektioner skal vaere omkring 24” (610 mm) lange. Hver enkelt af
slidlisterne skal fastgeres med to nitter i den forreste ende. Den ende, som kaden forst kommer i kontakt
med, er den forreste ende pé slidlisten. Brug en 13/64” (5,5 mm) borebit til at bore slidlistens nittehuller,
efter behov.

Udskiftning af slidliste i vandrette bejninger

Hver enkelt slidliste 1 en vandret bajning skal lebe
sammenhangende, uden atbrud. Hvis bgjningen er for lang
til denne, benyttes to slidlisteafsnit, som samles pa midten af
bejningen. Enderne af slidlisterne skal labe minndst 10”
(254 mm) ud pé de lige grundsektioner, der er stader op til
bejningen. Som vist pa Figur 4, er alle slidlister 1 vandrette
bejninger fastgjort med enkelte plastiknitter.

Det er kritisk, isaer 1 bajninger, at slidlisterne sidder
fuldstendig teet mod siderammen, inden de nittes. Det
folgende afsnit forklarer grundigt den bedste made at
montere slidlister 1 vandrette bgjninger.
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Del C: Montering af slidliste

Montering af nye slidlister i vandrette bgjninger

1. Ved hjelp af det medfelgende nittevaerktej, indseettes nitter i
den lige grundsektion, der kommer ud af bgjningen \

(indvendigt, udvendigt, top og bund). Se Figur 5.

2. Nar Trin 1 er gennemfort, skubbes slidlisten ind i
indersiden af bgjningen, indtil slidlisten er fuldstaeendigt
bundet ud mod siderammen. Se Figur 6.

INDSAET S TS,
. \\ : Skub slidlisten ind i kurven fra denne
AN NSNS ende (som vist), samtidigt med den
~ ogséa skubbes ind i bgjningen, for at
= sikre at slidlisten sidder rigtigt mod
EJ JA S siderammen gennem hele bgjningen
(se INDSAT A il venstre).
Figur 6

3. Nar slidlisten er fulsteendigt bundet ud mod siderammen,

bruges en spaendeanordning til at holde den pa plads.
Se Figur 7.
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Del C: Montering af slidliste

4. Skub slidlisten ind i ydersiden af bagjningen, indtil
slidlisten bunder fuldsteendigt ud mod siderammen. Se
Figur 8. ks

0
Treek i slidlisten, i den viste retning,
samtidigt med at den skubbes ind i
kurven,
for at sikre at den sidder rigtigt mod
siderammen gennem hele bgjningen
(se INDSAT A il venstre).

Figur 8

5. Naér slidlisten er fulsteendigt bundet ud mod siderammen,

bruges en spaendeanordning til at holde den pa plads.
Se Figur 9.

6. Der skal sattes en enkelt slidlistenitte i hvert eneste hul
gennem hele bgjningen. Bor de nedvendige huller (13/ % -
64” [5,5 mm] borebit) i slidlisten, og sat slidlistenitterne o .

1. Se Figur 10. Fjern spendeanordningerne efter at
alle nitterne er blevet sat i.

- ( -
/'7’,—" \H\\\E,
2
Figur10
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Del C: Montering af slidliste

7. Tilpas enderne af de vandrette bajningers slidlister, for at
fa det rigtige gab, og den rigtige vinkel, 1 forhold til
enderne pa den lige grundsektions slidlister. Bor alle
hullerne til slidlistens nitter i slidlisterne. Montér derefter
slidlistenitterne for at afslutte arbejdet. Se Figur 1.
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Bor alle hullerne i
slidlisterne og seet
slidlistens nitter i

Figur 11

Tilpas alle
lidlister
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Del D: Overophedede slidlister

Slidlister kan overophede af forskellige arsager, herunder: transporteren er overbelastet; transporterens
bredde fra kant-til-kant er over tolerancen, iser ved bejninger: transporteren er blevet forurenet; eller
slidlisterne har udvidet sig og overlapper.

Overophedning af slidlister i vandrette bgjninger

Slidlisterne i en bejning vil seedvanligvis begynde at overophede i det omrade, som vi kalder den “varme
plet”. Nér transporteren kerer rundt om en kurve, kan friktionsvarmen oplagres langs med kurvens
udvendige radius. Den varme plet er det omrade, hvor

der frembringes mest friktion. Varm
plet

“Trukne” transporterer

Den varme plet i kurven for en “trukket” transporter er
placeret pa den gverste, udvendige side af kurven, pa
stedet lige inden kaeden forlader kurven (Figur 12).

Figur 12

Varm

“Skubbede” transporterer Set nedefra
Den varme plet i kurven for en “skubbet” transporter er
placeret pa den nederste, udvendige side af kurven, pa
stedet lige inden keeden forlader kurven (Figur 13).

. ey Figur13
Nér varmen lagres i slidlisten, begynder den at smelte. g

Den lobende kaede vil fordele den smeltede slidliste fremefter, til et keligere omrade pé slidlisten. Dette er
en gradvis proces, men effekten kan ses med tiden.

Slidlisten bliver muligvis lidt gul i farven. Dette er en anden synlig indikation pd at slidlisten overopheder.

Udbedring af en overophedet slidliste

En overophedet slidliste er normalt resultatet af et storre
problem i transporteren. Dette skal findes og korrigeres,
saledes at de nye slidlister ikke vil overophede.

BEMARK

Slidlister af plastik begynder at overophede ved 140° -
150° F (60° C - 65.5°C). Overophedede slidlister kan
medjfore at keeden kastes af, slidlisten forvrides eller
smelter, eller der sker anden beskadigelse. Ethvert
afsnit af slidlisten, som viser tegn pd overophedning,
skal udskifies fuldsteendigt med et nyt slidlisteafsnit.

Figur 14: Eksempler pa overophedede
slidlister
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Del E: Drev og leberuller

Montering af DREV / LOBERULLE-ENHEDER med
“HESTESKO” AF RUSTFRIT STAL
(standard fra oktober 2004):

Hestesko af Drevsideplade
rustfrit st

Santoprene-skjold

Halvring

Heoette pd
de

FHS medriller
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Del E: Drev og leberuller

Montering af nye slidlister (rustfrit stal) ved drev / Ieberulle,
“hestesko”

1. Samtidigt med at drevsidepladen holdes med indersiden vendt mod dig selv (Figur 15), begynder du fra
hejre, og arbejder dig rundt i kurven, mod uret, imens du satter hesteskoen pa pladen (hvis du er

venstrehdndet, vil du muligvis foretreekke at bytte retning). Serg for at de fire tapper er pa linje med den
udskarne rille i enden af drevsidepladen (Figur 16).

Arbejd dig rundt i kurven, mod
uret

Indvendig side )
af drevsideplade

Fiur15 Figur 16
2. Nar hesteskoen er sat pad drevsidepladen, fastgeres en speendeklampe for at holde den pa plads (Figur 17).

3. Ved hjelp afen 7/64” (3 mm) borebit, bores to styrehuller i drevsidepladen, gennem de eksisterende huller
1 hesteskoens monteringsere (Figur 18).

Drevsideplade > AN
‘»0~

(indvendig side) \ -
» Monteringsgre

® i hestesko .

. Spaendeklampe :
o AN ":;;

Figur 18

Figur 17

4. Set de to fladhovedede Phillips-skruer ind i styrehullerne, og tilspaend dem. Fjern speendeklampen.
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Del E: Drev og leberuller

5. Sat hesteskoen manuelt rundt om kurven pa drevsidepladen (Figur 19).

6. Justér hesteskoen manuelt, idet det kontrolleres at de to udvendige tapper er placerede pa den ene side, og
de to indvendige tapper er placerede pa den anden side, af den udskarne rille (Figure 20).

udskar
rille
Inderste tap i/
erste tappér

Indvendig
S|de
drev5|deplade

Figur 19 Figur 20

7. Nar hesteskoen er pa plads, spaendes monteringseret til drevsidepladen.

8. Anbring en mejsel i en vinkel mod det fastspaendte monteringsere (Figur 21), og sld med en hammer, for at
hesteskoens kurve og enden af drevsidepladen skal passe sammen, s teet som muligt.

. -teet
4 tilpasning

/) <— rundt -
— om

Figur 21

Flgur 22

9. Ved hjelp afen 7/64” (3 mm) borebit, bores to styrehuller i drevsidepladen, gennem de eksisterende huller
1 hesteskoens monteringsere.

10. Szt de to fladhovedede Phillips-skruer ind i styrehullerne, og tilspaend dem. Fjern speendeklampen.

11. Kontrollér den faerdiggjorte samling (Figur 22).
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Del F: Justering af smoreanordning

Pafyldning af smagremiddel

Fyld smereanordningen op til toppen af beholderen, som
vist pa Figur 23. Span Tech anbefaler brugen af
SpanLube (Span Tech-delnummer DS0000).

Justering af tilferselsinterval for
smgremiddel

Styr intervallet for tilforsel af smeremiddel, ved at dreje
pa justeringsknapperne, der er placerede ved toppen af
fodeventilerne (Figur 24). Ved at dreje knappen med
uret bliver intervallet for tilforsel kortere. Ved at dreje
knappen mod uret, bliver intervallet for tilforsel af
smerremiddel leengere.

Retningslinjer for tilfarselsinterval

Nar smeremidlet fores til den udvendige side af
bejningen, skal olietilferslen justeres til cirka én drbe
hvert 5. minut.

Nar smeremidlet fores til den indvendige side af
bejningen, indstilles tilferslen til én drdbe hvert 15. minut.

Ved smering af'en lige transporter, indstilles tilferslen til
én drabe smeremiddel for hver 10 til 15 minutter,
afhengigt af transporterens lengde. Generelt geelder, at
jo leengere transporterens leengde er, jo hurtigere skal
tilferslen af smeremiddel ske.
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Del G: Smering af kraftdreven overforsel

Kontrol af oliestanden

Kontrollér oliestanden i hver af de kraftdrevne overforselsenheder
regelmaessigt. Se Figur25.

Kontrollér for at overforslen ikke er i brug, nar oliestanden kontrolleres.
Oliestanden i observationssglasset vil ikke vise korrekt, nar overferslen er

ibrug.

Find oliestandsglasset (A), pa overforselschassisets indvendige overflade.

Nér oliestandglasset betragtes lige forfra, skal den linje, der angiver

oliestanden (C), vaere pa linje med den lille prik (B), der er stemplet pa Figur 25
venstre side af observationsglasset.

Pafyldning af olie
Hvis oliestandslinje er under prikken, skal der fyldes olie pa.

Skru udluftningsproppen (D), der sidder nzer den everste, venstre side af glasset, af, ved hjalp en 7/,
tommers skruenogle.

Span Tech benytter SpanLube-transportersmerremiddel af fedevarekvalitet (Span Tech-
delnummer DS0000) i alle nuveerende kraftdrevne overfersler.

Fyld tilstraekkeligt med olie pé, gennem det abne hul, til at bringe oliestandslinje pa hojde med prikken.

Seet udluftningproppen pa igen, og fortsaet med den normale brug af overforslen.
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Del H: Motorens amperevardi og gearkassens temperatur

Ampereveaerdi for 3-faset vekselstreamsmotor

MDVARSEL

Kun uddannet og autoriseret personel mad udfore denne procedure. Manglende overholdelse af disse
anvisninger og sikkerhedsforanstaltninger kan resultere i alvorlig personskade eller dodsfald.

Brug en multi-méler af klemmetypen til at male
ampereverdien ved kersel med den 3-fasede
vekselstramsmotor.

Hold klemmen enkeltvis rundt om hver af motorens tre
stromledninger (undtagen jordledning), som vist pa
Figur 26. Registrér ampereverdien for hver enkelt
ledning. Du skal fd den samme veerdi for hver af de tre
ledninger.

Sammenlign den faktisk registrerede ampereverdi fra
ovennavnte med motorens maksimale ampereangivelse.
Den maksimale ampereangivelse er indgraveret pa
motorpladen (Figur 27).

Figur 26

Motoren er overbelastet, hvis de mélte afleesningsverdier
overstiger motorens maksimale ampereangivelse, der er
vist med fed skrift pa Figur 28.

For kraftigt kaedetraek kan overbelaste en motor. Find og
korrigér det eller de problemer, som forarsager det for
kraftige keedetrack. Kontrollér motorens amperevaerdi - ~N
igen, for at se om korrektionerne bragte
afleesningsveerdierne tilbage i omradet (under den ‘ ‘
maksimale ampereangivelse). ‘ | ]

\ | J ooy | L]
\ | Gl ] L ¢
BEMARK - | | )
Nar en transportor korer 125 FPM (38,1 MPM) Figur 28

eller hurtigere, og ikke vil blive styret af en
vekselretter eller elektrisk soft-starter, skal Z-
ventilatoren benyttes som ekstraudstyr pa SEW
Eurodrive-gearmotoren. Z-ventilatoren er en
ventilator af stobejern, som erstatter den
plastikventilator, der normalt monteres pd
gearmotoren. Z-ventilatoren fojer masse til
motorarmaturet, hvilket medforer at motoren
accelererer langsommere til fuld hastighed, nar
der startes henover linjen. Z-ventilatoren hjcelper
med til at reducere det indledende slag pa
transportoren ved opstart.
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Del H: Motorens amperevardi og gearkassens temperatur

Gearkassens temperatur

Mal den faktiske kerselstemperatur i gearkassen. Hvis
der benyttes et infraredt pyrometer, rettes det mod
gearkassens overflade, mens termometeret holdes
omkring én fod (30 cm) veek, som vist pa Figur 29.
Der fas ogsa et laserstralesigte, sa du kan nejagtigt
hvilke punkt, som pyrometeret peger pa. Tryk blot pa
den pagaeldende knap pé handtaget, og hold den.

Hvis gearkassen er malet i en merk farve, skal
stralingsveerdien pa pyrometeret, som vist pa Figur 30,
stilles til 1,00. Hvis gearkassen er malet hvid ellerien .
meget lys farve, skal stralingsvaerdien stilles til 0,80. Figur 29
Huvis dit infrarede pyrometer har en stralingsindstilling,

Jjusteres stralingen efter behov.

Sammenlig denne temperatur med angivelsen af maksimums- eller
minimumstemperatur for gearkassen. Gearkasseproducenten har disse oplysninger.
Hav oplysningerne pé gearkassepladen, som vist pa Figur 31, klar inden
producenten kontaktes.

Hvis den faktiske kerselstemperatur 1 gearkassen er over angivelsen af dens
maksimums- eller minimumstemperatur, vil gearkassen uundgéligt svigte, med

mindre den bringes ind i omradet. Justering 4 -
af straling |\
¥V N ey

T = e

Problemet kan vere forarsaget af en eller flere af folgende:

» Forkraftigt kedetraek resulterer i krav om meget hojt
drejningsmoment. Find og korrigér det eller de problemer,
som forarsager det for kraftige kaedetraek. Kontrollér
grearkassen kerselstemperatur igen, og se om korrektionerne
bragte temperaturen tilbage i omradet.

»  Gearkassen kan leekke eller vaere lobet tor for olie. Kontrollér
at udluftningsproppen er sat pa, pa det rigtige sted.

* Den omgivende temperatur kan vaere over eller under Figur 31
enhedens angivne arbejdsparametre. Veer sikker pa at
den omgivende temperatur falder til mellem den SEW - EURODRIVE, INC. USA. SE
minimums- og maksimumtemperatur for omgivelserne, pe W
der er indgraveret pa gearkassepladen, som vist med - |

fed skrift pa Figur 32.

* Gearkassen kan have svigtet, eller kan vaere
. . . RS | | ] c
beskadlget pa cn eller anden n |ade_ See Operating Instructions for Lubrication Defails Min Amb Max Amb

.
Figur 32
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Del I: Orientering af kadehjul

MonoSpan og MultiSpan

MonoSpan- og MultiSpan-kaedehjul (Figur 33)
gribe korrekt ind i kaeden, uanset hvilken retning
der drejes i.

MonoSpan-kadehjulet kan monteres pa keeden
1begge retninger.

En MultiSpan-transporter har seedvanligvis mere
end et kaedehjul felles pa en aksel. Alle
kaedehjul fzlles pa en aksel, skal monteres i den
samme retning, sdledes at teenderne pa

kaedehjulene vil veere pé linje henover drevet /
leberullen (se Figur 35).

De kaedehjul, der benyttes til MultiSpan®-
transportersystemet bestar hver iseer af to
keedehjulshalvdele, der er samlede og monterede
pé transporterens drev- og leberulleaksler.

Fordi kaedehjulet har et ulige antal teender (21),
er de to keedehjulshalvdele ikke symmetriske.

De halve kaedehjul skal orienteres rigtigt, sa de
griber ind i de halve teender (Figur 334), for at
passe rigtigt sammen.

Figur 33A

MaxiSpan

MaxiSpan-kadehjul (Figur 34) er ikke
symmetriske, og vil ikke gribe rigtigt ind i
kaeden, med mindre de monteres i den rigtige
retning,

Taenderne pa et MaxiSpan-kaedehjul sidder i
par, som hver iser har en lille og en storre tand.

Kaedens
kareretning

PO - =i J:‘]FI
I al
d

Kadehjulene skal monteres séledes, at den lille
tand griber ind i keeden for den sterre tand.

Alle keedehjul feelles pa en aksel skal monteres Figur 34
saledes, at keedehjulsteenderne vil vaere pé linje
henover drevet / leberullen (se Figur 36).
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Del J: Linjeindretning af kaedehjul

Kontrollér at teenderne pé alle de keedehjul, som er faelles for én aksel, er pa linje henover akslen.

Figur 35: MultiSpan-kadehjul korrekt rettet ind pa linje hen over drev- /
Igberulleaksler

Figur 36: MaxiSpan-kadehjul korrekt rettet ind pa linje hen over drev-/
Ieberulleaksler
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Bemaerkninger til montering af
kaedehjul

Serg for at keedehjulshalvdelene sidder ned pa
forsteerkningspladen og keedehjulskilen. De
skal side teet mod akslen, nar boltene
spandes.

Kontrollér at forskydningstappen sidder i den
beregnede rille i forstaerkningspladen.
Kadehjulet ma ikke rotere eller beveaege sig
fra side til side pa akslen.

Nér kaedehjulene er monterede, kontrolleres
det at de er lodrette pa akslen.

Serg for at de yderste keedehjul ikke gnider
mod drevets / loberullens sideplader.

Udskift alle keedehjul som er synligt slidt
skave. Dette kan let ses, ved at rotere akslen
flere gange, samtidigt med at der ses lige ned i
drevet/loberullen.

Kontrollér at den halve tand pa den gverste
keedehjulshalvdel passer med den halve tand
pa den nederste kaedehjulshalvdel (Figur
334).

Kontrollér at alle kaedehjul er monterede i den
rigtige rotationsretning.

Kontrollér at keedehjulene er pa linje hen over
drev-/leberulleakslen.

Del K: Montering af kadehjul

Sekskantet Keedehjuls

topskrue \? (forskydningstap
Lo E
: MonoSpan / MultiSpan
Plan skive ., Top pa keedehjul

Kilestang

Kaedehjuls
forstaerkningsplade

< MonoSpan/MultiSpan
Bund af keedehjul

Figur 37 MonoSpan-/ MultiSpan-
kaedehjulssamling

Sekskantet

topskrue
\ﬁ Keedehjuls

ningstap
=1
Plan skive E @

MaxiSpan
Top pa kaedehjul

Keedehjuls
forsteerkningsplade

MaxiSpan
Bund af kaedehjul

Figur 38 MaxiSpan-kadehjulssamling

BEMARK

Brug svag Loctite (nr. 222), nar forskydningstappen monteres.



Del L: Indgreb mellem kade og kaedehjul og kaedens
monteringsretning

Kadeledene skal altid ga 1 indgreb med kadehjulenes taender, som vist pa Figur 39 og 40. Naesen pa
kaedeledene skal altid pege i den retning keeden korer.

Kaedens
kgreretning

SBR[ [ [a] [oF [T ]

Kaedens

Kadestangen sidder fast
mellem de sma og store
kaedehjulstaender, med den
lille tand forrest.

Retning af

Retning af
keedekarsel

keedekarsel

o\ o\ HIm| ||
A ) d g N

Figur 39: MonoSpan / MultiSpan Indgreb mellem Figur 40: MaxiSpan Indgreb mellem kade og
kade og kaedehjul kadehjul

Kaedehjulene ma ikke ga 1 indgreb med, eller komme 1 kontakt med, hejfriktionskeedeled, som vist pd Figur 41.

Kadehjulene ma ikke ga 1indgreb med, eller komme 1 kontakt med, ruller eller rer pa kaeden, som vist pa Figur 42.

Figur 41 Figur 42
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Del M: Kadehjuls friktionssideplader

Kadehjulene mé ikke gnide mod drevets / leberullens sideplader (Figur 43).

For at kontrollere om der er friktion, drejes drev-/ laberulleakslen med handen. Hvis et keedehjul gnider
mod den indvendige overflade pa en eller begge af drevets / laberullens sideplader, pa noget som helst sted,
ber du veere i stand til at se, fole og/eller hore det.

JA

Som vist pa Figur 44, skal der vere en frigang pa mindst 0,075 (2 mm) mellem overfladerne pé de(t)
—

udvendige kaedehjul og drevets / loberullens sideplader.

Figur 43: lllustration et kaedehjul, der gnider mod Figur 44: Korrigér frigangen mellem
en sideplade ved drevet / Igberullen kaedehjulene og drevets / laberullens sideplader

Der skal vaere mindst
2mmmellem
overfladerne pa hver side

NEJ
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Del N: Fastsiddende eller last leberulleaksel

En fastsiddende eller last laberulleaksel pa en transporter foreger det drejningsmoment, der kraeves for at
holde den igang. Til sidst resulterer dette i overbelastning af motoren og svigt.

Mulige arsager til fastsiddende eller laste loberulleaksler

* Loberullens udvendige kaedehjul gnider mod sidepladerne.
* Fejl palejer.

Korrigering af fastsiddende eller laste loberulleaksler

* Loesnboltene pé det kaedehjul, der gnider mod sidepladen. Anbring en mellemlaegsplade, med en tykkelse
pa 0,075 (2 mm), mellem sidepladen og kaedehjulet, som vist pa Figur 45, og tilspaend keedehjulets
bolte. Fjern mellemlaegspladen. Samtidigt med at akslen drejes flere gange, kontrolleres det at
kaedehjulet ikke leengere gnider mod sidepladen. Hvis dette ikke hjalper pd problemet, udskiftes det
kaedehjul, der gnider imod, med et nyt.

« Udskiftleje.
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Del O: Knakkede eller bojede kaedestenger

Bojede kadestanger, som de der er illustreret pa Figur 46, er ofte resultat af kraftige belastninger,
koncentreret midt pé keeden. Denne kan forvrides, og endre hvordan sideledene kommer i kontakt med
slidlisten. Forkert bgjede kaedestaenger medferer hurtigere slid pa bade slidlisten og kaedens sideled. Bejede
kadesteenger kan ogsa forege storrelsen af det drejningsmoment, der kraeves til at kere transporteren, hvilket
kan belaste transporterens motor yderligere.

Figur 46 Figur 47

Selv om det ikke er normalt, kan visse anvendelsesformél medfore at kaedestaengerne i en transporter begjer
opad, som dem der er vist pa Figur 47. Dette kan ske pa keeder af rulle- eller rertoptypen, mar der et
abent rum mellem de pa hinanden folgende staenger. Nar produktet placeres pa transporteren, pa en sadan
made at kanten kan heenge fast under kadens ruller eller ror, som vist pa Figur 48, kan kaeden blive loftet
opad. Dette kan efterfolgende fore til bejede eller kneekkede kaedestanger.

Figur 49 er et fotograferet eksempel péd bejede kaedestaenger.

Et produkt, som er placeret pa
transportgren ved en heeldning, kan
midlertidigt blive fanget mellem
ruller / rgr, og derved bgje
keedesteengerne.

<«——— Kaedens lgb

NG @ © © SRR

Rulle- eller rgrtopkeede Figur 49: Bojede
kadestanger

Figur 48
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Del P: Kadesamling

Figur 50, 51 0g52 viser hvordan hver enkelt af Designer System® -kaederne er monterede.

Retning af L Kaedeled

kaedelgb
<A

Keedestan

Figur 50: MonoSpan-kadesamling

Alle sideled pa en transporters kade skal have en
lasetap.

Lasetappen sattes ind i &bningen i sideledet, efter at

kaedestangen er blevet monteret, som vist pd Figur
53.

Kontrollér altid din transporter for eventuelle
manglende, knakkede eller lose lasetapper, og
udskift dem der findes.

I~
27~

'<\\\
|

|

|

|~l

\N T/

Retning af

kaedelgb |

Figur 51: MultiSpan-kadesamling

Retning af
keedelob /

Figur 52: MaxiSpan-kadesamling

RRAAR

Figur 53: Montering af keedens Figur 54

lasetap

Figur 54 er et fotograferet eksempel pa slidte lasetapper, som skal udskiftes.
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Del Q: Central stotteskinne

De centrale stotteskinner giver stotte til den gverste keede i produktomradet, og forhindrer derved kaeden i at
beje som folge af produktbelastningen.

Som regel, kreever alle bredder af MaxiSpan-transporterer centrale stotteskinner.
MultiSpan-transporterer, som er 13,21 (335,6 mm) eller bredere, kraver centrale statteskinner.

MonoSpan-transporterer kraver ikke centrale stotteskinner.

Generelle bemarkninger om
centrale stotteskinner

* Centrale stotteskinner skal “slange” sig frem og tilbage i hele
transporterens leengde, som vist pa Figur 55 og 56, for 1
at undgé slid pa et seerligt sted under keeden.

BEMARK

Figur 55 og 56 vises som typiske eksempler - den faktiske
udlcegning og udseendet af de centrale stotteskinner kan
variere til specifikke anvendelsesformal.

De centrale stotteskinner
skal “slange” sig frem og
tilbage (som vist) langs
hele transportgren. Dette
er for at undga slid pa ét

/
\
T\ sted af kaeden.
l

« Som en generel tommelfingerregel, vil MaxiSpan- Figur 55
transporterer have én central stotteskinne, som snoer
sig under hvert enkelt af kaedens midterste led.

* MultiSpan-transporterer vil have brug for et variabelt
antal af centrale stotteskinner, athangigt af det det
specifikke keedemenster og bredden. I dette
tilfeeldes, refereres til arbejdstegningerne, for at
bestemme antallet og placeringen af centrale
stetteskinner.

BEMARK

En central stotteskinne ma aldrig anbringes
under keedeled af hajfriktions- eller rulletypen.
Hvis keceden indeholder hajfriktions- eller
rulleled, ma skinnen kun lobe under acetal-
midterledene. Dette vil reducere risikoen for at
skinnen kommer i kontakt med hajfriktions-
eller rulleled — en situation som kan medfore
for krafiigt treek og for tidligt transportorsvigt.

Pl s

Figur 56

Ved opdelingssteder, skal den bageste ende af den
centrale stetteskine rackke ud over den forreste ende,
som vist pa Figur 57, séledes at stotten ikke afbrydes.
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Figur 57: Central stotteskinne ved
opdelingssted



Del Q: Central stotteskinne

Montering af central stotteskinne

1. Hold den bageste ende af den centrale stotteskinne pa plads, og
sat et maerke pa det sted hvor den skal klippes.

2. Brug en beskeeringssaks til at klippe den centrale stotteskinne
over ved market.

3. Ved hjelp af beskaringssaksen, klippes enden af skinnen skra.

4. Ved opdelingssteder, settes T-skinnen ind i den tvearstangsrille,
der er nermest ved kanten af transporteren.

5. Sla pa T-skinnen med en gummihammer, s& den satter sig
fuldsteendigt i tveerstangens rille. Den selvlasende tap vil lase
T-skinnen pé plads (Figur 59).

6. Kontrollér hele den centrale stotteskinne, for at at sikre at den
er korrekt monteret og sidder fast ved hver eneste tverstang.

BEMARK

Hvis den centrale stotteskinne ikke sidder
fuldsteendigt i tveerstangens rille, vil skinnen
skubbe op mod keeden, hvilket medfarer forskellige
problemer, sasom yderligere treek i keeden og et
foraget slid pa slidlisterne.

80

Central

% stotteskinne

Skaret skrat

Tvaerstang

Figur 58

T-skinnen indsaettes i
tvaerstangensrrille, og
sattes pa plads med en
gummihammer Den
selvlasende tap vil lase

I—l T-skinnen pa plads.

/\/

Figur 59
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Del R: Stotteskinne for returkzede

Stetteskinnen for returkaeden (Figur 60) benyttes pa transporterer, som er mere end 24" (609 mm) brede.
Den understotter vaegten fra returkaeden, for at forhindre den i at haenge.

Generelle bemarkninger om stotteskinne for returkaede

 Nar der er behov for en stetteskinne til returkaden, skal der veere mindst to tvaerstangsenheder til stotte af
returkaeden pa transporteren.

* Selve returskinnen er blot en rund styreskinne, sa sammenfejningen af pa hinanden folgende skinner foretages
med splejsemanchetter, pd samme made som sammenfgjningerne af styreskinner udferes. Splejsemanchetterne
ma aldrig veere lose.

* Alle splejsninger pé returskinnen skal placeres sé taet som muligt pa en stettekonstruktion.

* Nar returskinnen nar frem til en transporters drev / lebetrulle, skal den vinkles nedad, og felge den vinkel der
er under drevene / leberullerne. Dette forhindrer ssmmensted mellem returskinnen og kaeden.

* Alle splejsninger skal vaere rene og glatte, for at elimimere punkter som der kan haenges fast i.
 Returskinnen skal sidde fuldstaendigt i returkaedens stotteklemme.

+ Returkedens stotteklemme skal gribe fast om skinnen, og holde den pa plads.

+ Kontrollér at tvaerstangen til stotte af returkaeden ikke er bgjet eller beskadiget.

Rund styreskinne
--- med bagside af
rustfrit sta o

Vinkel pa
returkeedes

.
Sekskantet ; statteklemme
: topskrue o |
Returkaedes E S I
<.

stottetvaerstang

Nyloc-
matrik

Figur 60: Montering af stotteskinne for
returkaede
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Del S: Retning af grundsektioner

Nér der monteres en
transportergrundsektionr, skal de everste
kanter pa tveerstaengerne bgje i retning af
kaedens lgb, som vist pa Figur 61.

Hvis tvaerstengernes gverste kanter pa
grundsektion er bgjede 1 den modsatte retning
afkeedens lob, monteres grundsektionen
bagudvendt, som vist pa Figur 62. Den
eneste undtagelse fra dette, er pd en
transporter, som vil kere 1 begge retninger.

De gverste kanter pa tveersteengerne
er bgjede i retning af keedens lgb,
nar grundsektionen er monteret rigtigt

Figur 61: Korrekt monteringsretning for
grundsektion

Hvis de gverste kanter pa
tveersteengerne er bgjede i den
modsatte retning af keedens lgb,
monteres grundsektionen bagudvendt.

Figur 62: Forkert monteringsretning for
grundsektion
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Del T: Linjeindretning af siderammer

Inspicér de omrader langs med transporteren, hvor grundsektionerne samles. Enderne af siderammerne skal vere
pa linje, som vist pa Figur 63, for at plastik-slidlisterne kan en glat overgang hen over de sammenstedende kanter.

Figur 64 viser eksempler pé siderammer, som ikke er pa linje, der hvor grundsektionerne samles. Hvis det

opdages, at de ikke er pa linje, losnes de otte bolte pa forbindelsesbgjlen. Ret de sammenstedende siderammer ind
pa linje, og spand igen forbindelsesbgjlens bolte.

Figur 63: Korrekt linjeindretning af
sideramme

Figur 64: Eksempler pa sideramme, der ikke er
pa linje
83



Del U: Linjeindretning af vandret og lodret begjning i
forhold til lige grundsektion

Figur 65 viser hvordan vandrette bgjninger sattes sammen med lige grundsektioner.

Kontrollér de omrader hvor grundsektionerne samles. Enderne af siderammerne skal vaere pa linje, som vist pa
Figur 63 (foregdende side), for at plastik-slidlisterne kan fa en glat overgang hen over de sammenstedende kanter.

Figur 64 (foregdende side) viser eksempler pa siderammer, som ikke er pa linje, der hvor grundsektionerne
samles. Hvis det opdages, at de ikke er pa linje, losnes de otte bolte pa forbindelsesbgjlen. Ret de
sammenstedende siderammer ind pé linje, og spand igen forbindelsesbgjlens bolte.

Figur 66 viser hvordan lodretter bgjninger sattes
sammen med lige grundsektioner.

Figur 66
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Del U: Linjeindretning af vandret og lodret begjning i
forhold til lige grundsektion

Yderligere tips til inspektion:

 Kontrollér at alle bolte i forbindelsesbgjlerne er sat i og tilspaendte.

+ Kontrollér om der er den korrekte afstand, fra kant til kant hen over transporteren, i alle forbindelsesomraderne.

 Kontrollér at slidlistens overgang, hen over siderammesamlingerne, sker glidende.

 Kontrollér at de lodrette, bajede siderammer af plastik er klippet i korrekt vinkel.

 Kontrollér at der benyttes de rigtige forbindelsesbgjler.

+ Kontrollér at der monteres det korrekte antal af sidestaenger 1 det lodrette bejningsomréde, og at de er monterede

pé derigtige steder. Se Figur 67 for oplysninger vedrerende tverstenger i lodrette bejninger.

+ Kontrollér at alle de centrale stotteskinner sidder fast, og er fastgjorte, i det lodrette bajningsomrade. Det kan
vere nodvendigt at lave en udskaering 1 benet pa de centrale stotteskiner, for at overholde bgjningsvinklen,

saledes at det vil sidde rigtigt i tveerstangens rille.

TRANSPORTOR- LODRET ANTAL AF PLACERING AF
TYPE(R) [BOININGSVINKEl/TVARSTANGER TVARSTAENGER
MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan Alle vinkler 0 NA
MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan 0°-19° 0 NA
. . o o Der skal vaere en tvaerstang ved enden af hver enkelt
MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan 20° - 39 2 af de forbundne lige grundsektioner.
Der skal veere en tveerstang ved enden af hver enkelt
MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan 40° - 59° 3 af de forbundne lige grundsektioner, og en tveerstang
pa midten af den lodrette bgjning.
. . . . Der skal vaere en tveerstang ved enden af hver enkelt
MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan 60° - 90 4 af de forbundne lige grundsektioner, og to tvaerstaenger i den
lodrette bgjning, der er placeret ved de allerinderste huller.

Figur 67: Tvaerstaenger til lodret bgjning
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Del V: Tvearstaenger

Inspicér transporterens tverstaenger. Udskift alle bajede, beskadigede eller manglende tvaersteenger.

Se pa arbejdstegningen over udlagningen, der viser dine transportere(r) pa en planoversigt, for at
bestemme det korrekte antal og placeringer af tvaersteengerne. Figur 68 forklarer hvordan tveerstaengrne
er angivet pa jobudskriften.

Tveerstang af plastik
H (bruges ikke laengere)

-—

Pa arbejdstegningen (planoversigt, angiver disse skjulte linjer, TVEerStang af rustfrit stal

der spaender hen over transportgrens bredde,
placeringen af hver enkelt ngdvendig tveerstang

Figur 68 Figur 69

Figur 69 viser de to typer af tvaerstaenger, som grundsektionerne pa en transporter kan have.
Tveersteenger af plastiktypen blev monteret pa tidligere transportormodeller, og bruges ikke leengere.

Tidligere drev / leberulle-enheder blev bygget med to tveerstaenger af plastik, som vist pa Figur 70.

Gammel type af drev-/
Igberulle-enhed
med to plastiktveersteenger
(bruges ikke lzengere)

Nettet skal
skal altid vende OP
pa MonoSpan
drev-/lgberulle-

enheder

Figur 71

Figur 70

Plastiktvaerstaengerne er blevet udskiftet med
tvaerstenger af rustfrit stal 1 ét stykke. Figur 71 viser
den rigtige montering af tveerstangen pa en

d /1ob 1 hed. Fi 72 vi Nettet skal vende NED,
MonoSpan drev-/leberule-enhed. Figur 72 viser hvis der er behov for centrale stgtteskinner.

den rigtige montering af tvaerstangen pd MultiSpan og i modsat fald skal nettet vende OP.
MaxiSpan drev / leberulle-enheder.

Figur 72
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Del W: Kemisk forurening

Visse barske kemikalier kan hurtigt nedbryde plastikkomponenter, og fere til for tidligt svigt. Diverse kemikalier
kan eendre plastikkomponenternes egenskaber pa forskellige mader. For eksempel &ndres udseendet afen
kaede, som har vaeret udsat for et bestemt kemikalie, ikke, men keeden kan vere blevet skor, hvilket medforer at
ledene knaekker hurtigt. Udszettelse for et andet kemikalie kan eendre udseendet af keedeledene.

Et transportersystem kan ofte blive udsat for barske kemikalier under rengeringsprocessen. Kontakten
repraesentant for Span Tech’s kundeservice, for at f4 Span Tech’s anbefalede rengeringsprocedurer.

Plastikkomponenter kan veere formede af polypropylen-materiale, som kan modsté udsattelse for et storre
udvalg afkemikalier end nogle af de standardmaterialer, der benyttes til anvendelsesformal i et normalt milje.
Komponenter af polypropylen benyttes ofte, nir kundens produkt indeholder barske kemikalier.

For at bestemme modstandsevnen for de forskellige slags plastik, der bruges i Span Tech s transportersystemer, i
forhold til specifikke kemikalier, se da Skema over kemisk kompatibilitet (siderne 90 til 97).

Som et eksempel pa en kemisk forurening, er Figur 73 og 74 fotografier, der viser en drevenhed, som blev
udsat for, og alvorligt beskadiget af, svovlsyre (batterisyre). Sammenlign fotografiet pa Figur 75 med det pa
Figur 76. Ledet pa Figur 75 er nyt, og har ikke veeret udsat for nogen forurenende stoffer. Ledet pa Figur 76
blev nedsanket i blegemiddel, indeholdende 5,5% natriumhypoklorid, i et tidsrum pa én uge. Bemaerk den
beskadigelse, der er forarsaget af blegemidlet.

Figur 74

Figur 75: Nyt ikke-forurenet led Figur 76: Led forurenet med
blegemiddel
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Del X: Keadepitch og forlengelse

Udstrakte kaedeled

Ledene pa en bestemt keede kan streekke sig efter en leengere periode med transporterarbejde. Denne
udstreekning er minimal, og er sedvanligvis ikke markbar pa kortere transporterer.

Pa lengere transporterer kan denne udstraekning Pr?(lf(;)er |th” vt Profil ;g; ; ;:gStra kt
imidlertid medfere en funktionsmeessigt merkbar

foregelse af det overordnede slaek 1 kaeden. <:> 0 C ®
Mellemrummet (pitch) mellem pa hinanden <

folgende kaedeled kan ogsa @ndres, hvilket =

endvidere kan pavirke hvordan keedeledene kobles
ind og gar indgreb med kaedehjulene. Dette kan
medfere at keeden hopper over kaedehjulets tand,
og det kan ogsa give hurtigere slid pa kaedehjulet.

(Nlustrationen er overdreven for at understrege

Figur 77

Figur 77 viser en overdreven sammenligning
mellem et nyt keedeled og et udstrakt kaedeled.

Kadepitch .
Kaedepitch

—» fe—
Kaedens pitch refererer til afstanden fra ét punkt af kaedeledet til C_ ) O O
det samme punkt pa det naeste kaedeled, nar kaeden er helt

udstrakt (Figur 78).

En transporters keedepitch kan andres med tiden. Forskellige
faktorer kan spille en rolle ved foragelsen af kaedepitch pa en
transporterkede. Endringerne i kaedens pitch er seedvanligvis athangige af den keedelaengde, der er
involveret. Nar kaedetraekket foreges, forages kadens pitch med en storre storrelse og med en hurtigere
hastighed. Transporterer som kerer med lave hastigheder med store belastninger, kan opleve en hurtigere
stigning i kaedens pitch. En transporter, der har en relativt kompleks udformning, inklusive vandrette og/
eller lodrette bajninger, kraever et storre kerselsmoment, som ogsé kan pavirke kaedens pitch.

Figur 78

Nér en transporters kaedepitch har aendret sig betydeligt, er resultatet tydeligt. Kadehjulets teender kan
blive slidt for meget eller knaekke, kaeden kan hoppe over tanden péa kadehjulet, drevets/lgberullens
slidlister kan blive beskadigede, eller kaedeledene kan kneekke. Korrigering af disse symptomer vil ikke
lose det generelle problem. Selve keeden skal udskiftes. For at bestemme om en transporters kedepitch
er uden for det tilladte omréde, skal kaedens pitch méles korrekt. Kadens procentuelle forleengelse kan
derefter bestemmes, og sammenlignes med det anbefalede maksimale tillaeg.
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Del X: Kadepitch og forlengelse

Procedure for at finde en kades procentuelle forleengelse

Find en fuldt udstrakt keedelaengde langs med transporteren, som indeholder mindst ti led. Mél fra den ene

ende af denne kaedeleengde til den anden, begyndende fra et punkt pé det forste sideled, og sluttende ved
det samme punkt pa det sidste sideled (se Figur 79).

@AOHOHOHOHOHOHOHOHOHOFO

Figur 79

Brug denne afstand til at beregne keedens procentuelle forlaengelse, med den folgende formel:

% forlengelse = |: Malt afstand — (N ormal pitch* x Antal af malte led) :| < 100
Normal pitch* x Antal af malte led

* Normal pitch for MonoSpan-kade = 0,984 (25 mm)
* Normal pitch for MultiSpan-kade = 0,984 (25 mm)
* Normal pitch for MaxiSpan-kade = 1,969 (50 mm)

Hvis den beregnede procentuelle forlengelse er storre end 4% for en MonoSpan- og MultiSpan-kade,
eller 2% for en MaxiSpan-kade, skal transporterens kede udskiftes.
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Skema over kemisk kompatibilitet

Det folgende flersidede skema (siderne 90-97) giver oplysninger om kemisk kompatibilitet for en raekke
forskellige materialer, der benyttes til komponenter i Designer System®-transportererne. Oplysningerne er
baserede pa afprevning af komponentmaterialernes kompatibilitet med en lang reekke kemiske reagenser.

De materialer, der anvendes i Designer System®-transportererne, omfatter de folgende:

* Acetal - Kedeled, MaxiSpan-kadestenger, ldsetapper pa keder
* LDPE —Propper til huller i drev/leberulle

* Nylon — Nitter til slidlister

* Polypropylen — Sideplader til drev/leberuller, lodrette bejninger

* Polyurethan — Hgojftriktionskaedeled

 Santopren 55— Hojfriktionskadeled

+ Santopren 87 — Hojfriktionskadeled, lejeskjold til drev/leberulle
 Spanlon — Slidlister

* Superstzerk nylon — Kadehjul

* UHMW-PE — Centrale stotteskinner, styreskinner

90

rev. 05-02-08



QUAISPUBISPOW UISUJ =JA]] FUAISPUBISPOW JISURIFI( IS\ = INFIN 2UAISpUBISPOU JIsuRI3g = N

v

v

(%]

pAxoipAywnueg

<

puopjwinLieg

2l <|«]|<

pueAabuoyy

9)SE&A}S0.4

WI

uiuy

g

<

|oyoxejAwy

WI

<|Z|&]|<

<|<|&|<

jejeoe|Awy

Jejnswinjuowwy

JesuwniuOWIWY

NN

pAxoipAywnjuowwy

pUnojwNUoWWY

puUopWNIUOWWY

<l <|<|<]|<|<|E|<]|<

I << <<

JeuoqJeWNIUOWWY

lejedewiniuowwy

| << <

wnjuowwy

Jaunpy

Jeynswnuiwny

pAxolpAywnuiwn|y

puonjwNUIWN|Y

<|l<|I<C| <« <

pLOpjNUILINY

NI

loyoxelA|ly

alAsuidipy

ua|A1eoy

NIl

puopiihyeoy

UouB0}e0Y

WI

NI

Bu0]adyY

WI

NI

pupAyuesipps

4l

WI

NIl

NIl

JouasieIshry| - aihsaxyipp3

NI

WI

NIl

Il

(%56-%08) @1Asa¥1pp3

NI

<

NIl

(%SG 2-%08) 81hsa¥1pp3

g

| <l <<

<< <<

<|<|<|<|<|<| 5§

(%01-%G) @IAsaMIpp3

WI

Nd

pAysplejeoy

3d-MINHN

uojAN
yi@ejsiadng

uojuedg

18
uaidojueg

6§
uaidojueg

ueyjainhjod

uajhdoidAjog

99 uojAN

1d01

[eje0y

suabeay

Pqe1daddy = v

80-¢0-G0 "AaJ

91



JUAJISPUEB)ISPOW UISU] =JA]] JUAISPUEISPOU JISURI3I(Q IS\ = INGIN dUAISPUB)SPOU JISURISIY = L

v

v

jej|nsiaqqoy

NEIN

puopaqqom

I

NIl

X010|Q

alhsuonin

WI

NIl

aiAswouy

<|<|<|<|<]|<

NIl

NIl

(%02-%01) a1hswoiy

Il

NIl

I

alAsuoy|nsiofy

g

WI

4l

w0J0.0]y

NI

NIl

NI

aihsoyippaiory

Il

NI

NIl

Il

udoly

WI

NI

puopesiauoqgiey

SHIINS

pyinsipuogJtey

<

pAxolpinyy

jejjnswnioje)

jeljluwnioe)

puopodAywnioje)

<

pAxoipAywniojed

<|l<|<|<|<]| <

puopjwnioed

NIl

alhsigws

<

joyoxejhing

NIl

1e100e|AIng

joueng

<

<|<|<|<|<]|<

uejng

NI

NIl

NI

uwoug

<

oyseenaswalg

alhsiog

syelog

g

[oppiwebalg

Nd

loyoyelAzuag

WaN

alhsuszuag

WI

g

NI

uazuag

WI

v

<|«<|&|<

pAyaplezuag

Id-MINHN

uojAN
yle)siadng

uojuedg

18
uaidojueg

56
uaidojueg

ueyjainhjod

uajAdoidAjog

99 uojAN

34071

e}o0y

suabeay

80-20-G0 A8l

RrqeIdaddy=vy

92



QUAISPUBISPOW UISUJ =JA]] FUAISPUBISPOW JISURIFI( IS\ = INFIN 2UAISpUBISPOU JIsuRI3g = N

NIl

Il

v

|ednjn4

21 uoalq

NI

WI

NIl

NIl

(%58-%08) 2IASRIAN

(%.£®) pAyeplewso

Il

NIl

auhsjosiiion|4

NI

NIl

NIl

uon|4

Il

NIl

aJAsioqion|4

plopoLIBSH

jejnsulap

puopjuisp

<| «<| <| «| <| «| <| «| «

puopjuisp

pAxous|Aulg

|103A|BualAyig

nd

2 <« <] «| «| «f <

Wan

pLopIpusiAylg

NI

puopjusiAyig

<

|oyoxelAuig

I

1ejeoelAyla

louey3

NN

< <] <] <

uexolq

<| <] <| <] F| <| <| | <] < <

ajejeyyd-|Apjoiq

piwewloyAyjpwiq

< <l <] <) <

JeyelAyelg

Joispugeiqjesalg

g

ajejeyd-ilinqig

|oppIWaysen

ulessq

NI

uouexayopihn

€ € € €I CIEI eI <

JouexayopiAD

NN

NIl

NI

<| <| <| «| <] «| «

uexayopA

sljoey

NI

WI

j0sa1D

v

al|ogJp|nwog

v

NN

aljosfepy

Id-MINHN

uojAN
yleysiadng

uojuedg

JA
uaidojueg

§6
uaidojueg

ueyjainfjod

uajAdoadAjod

99 UojAN

34071

[eyo0y

suabeay

Pqe1daddy = v

80-20-G0 A8l

93



JUAJISPUEB)ISPOW UISU] =JA]] JUAISPUEISPOU JISURI3I(Q IS\ = INGIN dUAISPUB)SPOU JISURISIY = L

v

sebinjeN

ulleyeN

(dINA) eyeN

81|0I0J0\

BN

<[g|<|<|Z

e

NI

WI

Zlc|<|<|<|<|<

puopuajAuIa

WI

| << |I<|<C|IC <

uoye-jAingosi-|Ayre iy

=

puopjiAus N

2

|oyoxelhyrey

2

loueyls Iy

<

<|<|<|3&

INESTINY

NN

WI

<< |< <

<|<|<|B|<|<||<|<|<|<]|=<

uoyax-|Ause-lAuyey

<

Zlgl<|<|«<]|<

alhsalksa|qzry

<

Jeynswnisaubepy

puopjwnisaubepy

(% ®d) a1j0yso

2

alhsay|ee N

&

wnajoned

g

2

g

JoyoyjjejAdoidos)|

NN

NIl

<|<|<|&|<]|<

uepo-os|

NI

NIl

alAslopodAy

piyjnsuaboipAH

NI

NIl

NI

EENSUTE|

NI

NN

| <|<|<

NI

alAsplnojjolpAH

NI

WI

alAspiuekooipAH

| <|<|<

NI

<

WI

alAsiopjoipAH

NI

NI

alAswoiqoipAH

ayseenyinelpAy

NN

uexeH

NIl

NI

ueydaH

<|<| <<

v

ulBdA|D

A4

g

NI

uizuaeg

Id-MINHN

uojAN
yi@e)siadng

uojuedg

18
uaidojueg

1Y
uaidojueg

ueyjainkjod

uajhdoidAjog

99 uojAN

34071

lejooy

suabeay

80-¢0-G0 A8l

PqeIdaNy =v

94



JUAJISPUB)SPOW UISU] =JA]] JUAISPUEISPOUI JOSURII(Q 9\ = INGIN dUAISPUB)SPOU JISURISIY = N

NN

(%G1 ed) puopjodAywniieN

pAxoipAywniieN

(%01 &d) pAxospAywnieN

puopjwniieN

jeuogJejwniieN

=

pyinsiquniieN

jeuogJexiquinuieN

<|<|<|<|<|<|<]|<

Bulusg|doaqees

aljoauoMIIS

WI

<|<|<|<|<|<| <] <] <|<

uipuAd

uedoud

Jejinswnijey

jeuebuewladwniey

Jesjuwiniey|

pAxoipAywinijey

jewonjipwniiey

puopjunie

Jeuoguesjwnijey|

("1e2w) pruosquiniiey]

<<<<<<<<<<§<<<

jeuog.exiquinijey

4l

=

(%8 ed) @iAsiojso

NI

|| C|CICICICCI I <

=
a
=

(%01 ed) eihksioyso4

Il

NI

<|<|<|<]|<| <] <] <|<|<| <]«

=

=

jousH

=
a
=

=

<

Jayjeeswinajoljod

WI

=

uajAyjaiopiad

<

alhsioplied

WI

NN

uozo

<

NI

aihs|exQ

WI

NIl

NI

allo

v

alhsal0

NI

v

USZUSGOIN

Il

NN

§§<§<§§<<§§§<<<<§§<§<<<<<<<<<<<§

NI

(%02 ed) aisieradies

4l

v

=

WI

(%01 ed) aihsieredies

Id-MINHN

uojAN
yleysiadng

uojuedg

JA
uaidojueg

§6
uaidojueg

ueyjainfjod

uajAdoadAjod

99 uojAN

34071

[eyo0y

suabeay

Pqe1daddy = v

80-20-G0 A8l

95



80-¢0-G0 A8l

JUAISPUB)SPOW UAGUJ =JA[] QUAISPUBISPOW JISURIFIQ JSIA = JNGIN JUAISPUR)ISPOU JISURIZYG = NG [Pqerdaddy =v

v v MIpP3

v Ja1j0 ysjiqejebap

auljesen

v joysunn

<
|l <l << <
<

WI v v 001 @gn|uQ [esoun

WA Al unuadia]

A jejsojwnuieuns

v v ulwejoueyia |

<
<|<|<|&|<«<]|<

2

<

NI 1BJS0j|AsSani]

NI NI us|Ayyalopil L

Wi v UeyjRIopL

I v Wi 91AsaYIppa-IopiliL

slj0JowWIOSURI |

NI jonjoL

N v v NN WI I WI

2

ulfenayL

&

uajAyjeoiopenal

alAsuip

<

&

<
S|l<|<]|<|<|<|<|Z2|E|&| <|<

2

A
v
Y
NI na uelinjoipAyessa
v
ng
ng

I v alhksanies

NI ng ("ouoy) aiAs|nong

' I v v NG I (%86 &d) aifsjnong

v NI v NN

I (%0€ ed) aifs|nons

<|<|&| <] <] <
=

I v NN g (%01 ed) @1hs|r0Ag

v (%¢ ed) alhsjnong

I 10nbny ‘pAxoipirong

<

v I H@} ‘pAxolp|rong

g
<
<

|AOAS

ualfig

g
<
<

A alhsuleals

Wi pLopjouuels

pLOPUIL

v pyinswnieN

| << <
| <l <] <<
<

jejnswiniyeN

uolAN 18 g
3d-MINHN | ¥4@)siadng | uojuedsg uaidojueg | usidojueg |ueyjainfhjod | uajAdoisdKjod |99 uolAN | 3da1 | IeleoV suabeay

96



JUAJISPUEB)SPOW UISU] =JA]] JUAISPUEISPOU JISURI3I(Q IS\ = INGIN dUAISPUB)SPOU JISURISIY = L

(Auedwo) sonse[qd Inprjos) uornsnpul 1) yuserd ysiuaL,
(SWwRISAS IOWOISE[ PIOUBAPY ) SUIISISAIdNSEA - Twwung ysysejdowrdy suardojueg
("ouy ‘marpuy wer[[iAy) yuse[d je uSisop 10j yojoqrg

(D612) do0L 'd ameIodio) OpUSAISWO UD I GJPN AJ[q IOJBINSAI QUAIS Op QJJedSWL) Je 10J Mejpn 1o 10p Jo3utuaeidye o[y

-IopI

STIFINAG

“SUIISIIA SJIOI[BIWY QW) Je J0J ‘Ioyuduodwoyieiiodsuen Je Sniq paw 1s9) US IGIPN Je [1} WNLI0JRIOqeISd)
10IOJIJI[BAY] 30 B BJ )oA0Id]e IO[[0 11oJur 10 DI JOp ‘OIfes[Twoy 10 wo SIS 10[a1p 1op SIAH "9IsI] Sipue)spng a1 10 dN_( YT NI

v A\ v v jej|nsyuiz

\% \% pAxoxuiz

A\ NI A A A\ \Y v NG " NI puopuIiZ
NG NGIN NI NI NG v NI v [oIAX
\Y A\ \Y \Y A \Y UIA
v v SHOA

uolAN 18 6S
Id-MINHN | Y4ee)s Jadng uojueds uaidojueg uaidojueg |ueyjainkjod | uajAdoidAjod |99 uojAN | 3dai | Ieledy suabeay

Pqe1daNy =v

80-¢0-G0 "AaJ

97



Fejlfinding
Diagnostisk skema

De folgende diagnostiske skema (page 99) er beregnet til at tjene som en hjelp til fejlfinding, nar der
gores forsag pd at lase problemer med et transportersystem. Nogle dbenbare defekter 1
transportersystemet, som blev fundet ved undersegelse af transporteren og miljoet, er muligvis ikke vist

direkte pa skemaet. Udbedringen af disse defekter skal inkluderes i planerne for de korrigerende
reparationer.

Hvis du finder problembeskrivelser og/eller mulige drsager, som skal fojes til dette skema, skal du
endelig lade Span Tech's kundeservicechef vide dette, sé det kan inkluderes i1 fremtidige skemaer.
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Diagnostisk skema til fejlfinding

BEMAERK

Samtidigt med at dette skema indeholder
et omfattende scet af problembeskrivelser
og mulige drsager, kan det ikke erstatte
en grundig gennemgang og undersogelse
transportorsystemet. Det tilsigtede brug
af dette diagnostiske skema er at hjeelpe
fejlfindere med, at gennemga resultaterne
af deres undersogelse.

SANDSYNLIGE ARSAGER

PROBLEMBESKRIVELSE

@delaegger drevs og/eller Igberulles keedehjul

@Jdelaegger keedeled

Jdelaegger keedesteenger

For stort slid pa den indvendige keedeoverflade

For stort slid pa den indvendige (produkt) keedeoverflade
Keede gar ud af indgreb med transportaerens sideramme
Ingen frigang mellem kaede og slidliste

For stort slid pa sideledets kaedeben
For stort slid pa sideledets kaedefadder

Produktet vil ikke heelde frem / tilbage
Slidlisten i kurven misfarves pa den udvendige kant

Jdelaegger drevs og/eller Igberulles sideplader

Slidlisten friggres fra siderammen

Keeden springer teender over pa keedehjulene

Forurening af kaeden og/eller slidlister

Pavirkning fra fremmedlegemer

NS
NS
NS

N
NS
NS
NS

Forkert montering af keedehjul

Kaedehjul rettet forkert ind pa linje

Forkert indgreb mellem kaedehjul / keede

MNAYAIAYAS

Laberullens keedehjul roterer ikke frit

NSININ NS

Forkert montering af slidliste

N
N

Overlappende slidliste

N

Beskadiget slidliste

Knaekket slidliste ved drev / Igberulle

AN ANANAYSANASASNANANAY
ANANANAYAYASAYASNAYNA

NISISISINSINININISNIS

NSNS ANAYSAYAYAS AN X\ | Motoren kerer med hgj ampereveerdi

AN ASAYAY

Manglende slidliste

SISINININIS
AANASAYAYAS
N

Knaekkede kaedeled / steenger / lasetapper

N
N

AN ASAYAS

N

Forkert starrelse af kaedeslaek

N

NS

Bagudvendt montering af keeden

N
N

Forkert montering af central stgtteskinne

Forkert montering af stette for returkaede

Transportgrens undersektioner rettet forkert ind pa linje

Transportgrens sideramme er beskadiget

Manglende tveersteenger

MNASASAIAS
NAYAIAIAS
SIS NSNS

Fastsiddende Igberulleaksel

Lose og/eller manglende fastgarelsesanordninger

Kemisk forurening

SIS SN NS

SIS ISININSININIS
NISINININSIS NS

N
NS
NS

Keedens procentuelle forleengelse er overskredet

NISISISNINIS




£ .
> Span Tech

Span Tech LLC
1115 Cleveland Avenue
P. O. Box 369
Glasgow, KY 42142
(270) 651-9166
general_info@spantechllc.com
www.spantechlic.com

rev. 05-02-08




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /ENU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [4000 4000]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


