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Fore montering, idrifttagande eller underhall av en Designer System®
bandtransportor, lis igenom sd att du forstar bruksanvisningen. Om
inte instruktionerna och sdkerhetsforeskrifterna foljs kan det leda till
allvarlig personskada, déd eller skada pa egendom.

rev 05-02-08



rev 05-02-08

Innehallsforteckning

FOTOUd ...t e e e et e e e e sttt e e e e e s aabbeeeee s 5
FOTr QrKIVEL .......oooiiiiiiiieee ettt e e et e e et e e et e e e enaneeeennneaeenns 5
SAKEIREL ...t et e e e e e e 6
Sékerhet vid inStallatioNeN ..........co.eeruiiiiiieiiee e 6
KONLOIISALIONET ...ttt sttt sttt e s 6
SAKETNESINSPEKIIONET ......vvieiieiiiieiieeieeieeete et et e et e eteeteeetteetaeesaeesseessseensaessseesseessseensaennseans 7
Andringar PAULUSIINGEN ..........c.oveveveveeeeeeeeeteeeeeeeteeeeeee et ee et e ses e sesssese e esesenes 7
SPAN TECN-ACIAT .......eieiiiiiiiieicce et ettt et s e et e e e esbeesateensaeenseenne 7
Vanliga orsaker till personskador uppkomna i anslutning till bandtransportorer .............cccceeveveenne. 7
FOrbjudna OM@IVIHNZAL ..........cocuiiiiiiiieiii ettt ee et e e e eteesabeesbeessbeensaessseenseensnas 8
VI @IASVAAA ...ttt ettt ettt ettt be et et eene et 8
Max 1ast OCh haStIGNEL .......ccvieiiiiiiiiiecie et e et esebeenseeennas 8
Drift av DeSIGNET SYSIEM ........viiiiiiieiiieeiie ettt ettt e et e e et eeebeeesbeeesnseeennreeea 9
Séakerhetsuttryck - DEfINIONET .........coviiiiiiiiieiieeie ettt ettt enae e 10
SAKEINELSEHKEIET ... ..evietieiteetiest ettt ettt et e sttt et e st e e eaeeneeenee e 10
[llustrationer pa etiketter (AMerikansk VEISION) ............ecvverveeiiierieeiieesie e eeee e eseeeeve e eeve e 11
[Mlustrationer pa etiketter (internationell VErSION) ...........cc.eecvierieeriierieeiienieeieeeee e 12
MoONterinG@SGUIAE ..........c.ooiiiiiiiiieie ettt e e e sete e e et e e e e e e neee e 13
INIEANING ...ttt ettt e e et e ebeestaeesbeessbeeabaensaeenbeeeaseensaeenaeenns 13
INNAN AU DOTJAT  .eeiiiiiiiiciiee ettt ettt e et e et e ssbeeseessbeesseeesseesnesaseans 14
Lista pad de verktyg SOM DEROVS ......cc.eiiiiiiiieiiecic e 15
KOMMA TZANG  .ooviiiiieciieiiece ettt ettt ettt e et e ebeeesbeeteeenbeesseeesseensaessseenseenses 16
Checklista INNAN MONTETING .....c.coeeuieieieieieieieteteietetete e ste st esaessessessessessesseesesseesesseesessesseeses 16
Steg 1 - Packa upp och IAgg ut SEKtIONEINA.........ccvvieiieriiieiieieeieeee e 17
Steg2 - MoNtera SEKIONETINA ........ccvieiiiiiieeiieeiieeie ettt ettt e et e et eesbeesaeeesaeesseessseenneas 18
Steg 3 - Montera mittre StOASKENA .........ccueeriieiiieriieieecee ettt et ev e e e enae e 20
Steg 4 - Montera och kontrollera skyddSIemsor ..........cccueeevieriiiiiieiieeiieie e 22
Steg 5 - Montera styrskena och stodskena for bandretur............ocvevveeeciieniieciiiniecieeeeeieee, 25
Steg 6 - Montera StOArAMVETKET ...........cecvieiiieiieeie ettt ettt e eteeereeaeessseensaens 27
Steg 7 - Montera tranSportbandet..............coveeriieriieiieeiie ettt 29
Steg 8 - Montera/AvIAgSna driVINOLOIT ..........ceovieruiiiiiierieeieerie et eeieeereesieeeaeeeeeereesaeeseseensaens 33
Steg 9 - Montera transportkoppling - Tryckbelastad transportroller ..............cccoevveeviienienneennn. 40
Steg 10 - Montera transportkoppling - MikroSpan transport.............c.ceeveeveeeieenieeecieeneescneennens 41
Sékerhetschecklista fore drifttagande ..............coeeeiieiiiiiiieiiee e 43

(fortsdttning pd ndsta sida)



Innehallsforteckning (fortsattning)

Lopande underhall och FelSOKNing ...............c.ccocoeiiiiiiiiiiiiiiiienie e 45
Sékerhetsriktlinjer och INfOrmMAation ..............ccoeeviieiiiiiiieiiieeee e 45

Dagligt 1opande underhall..............c.oooiiiiieiiiiiiieiieeeeee e e 46

1 - Kontroll av omgivande nedSMULSNING ..........cccueervierieeriienieenieeneeeieeeeeeeeesveeseeennes 46

2 - Kontroll av band och skyddSremsor ............cceerieiiieiieniieiecii e 47

3 - Kontroll av driv/16p-skyddsremsor och sidoplatar .............cccoeeveeeieerieeiiienieeeieenens 48

4 - Kontroll av paverkan av fraimmande fOoremal ..............cccooevverieiiiiinieniiciecie e 49

5 - Kontroll av bandslack och Kuggning .............c.cccveviieiiieniiieiiieieeieeie e 50

6 - Smorjning och Kontroll av SMOIJNING ........eecvvieiieriieeiierieeieeiie e eve e 51

7 - Métning av Motorns StrOMSEYTKA ......cc.eeeevieriieiieiieeieerie ettt eiee e 52

Checklista for 1opande underhall ..............cccieviiiiiiiiiieiiieeeeee e 53
Lopande underhall ... e 54
Avsnitt A: Forhindra omgivande nedSmMUtSNING .............ccverierieerieiiieenieeieeee e e eee e eene e 54

AVSNItE B: RENGOTING ....ceouvvieiiiieeiiieeiiee ettt ettt e et e et esaae e st e e esbaeesaseeeenseeennseas 55
Avsnitt C: Montering av SkyddSremSOT ..........c.ueeiiiieiiiieiiieciee e 57
Avsnitt D: Overhettade SKyddSI@MSOT .............cvovevevereeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 63

Avsnitt E: Drivkuggar och IlOpKUZEZAT .........ccvieiiiiiiiiiieiiecie et 64

Avsnitt F: Justering av SmoOrjanordning............ccueeeueerieeriienieeiieenieeieesee e esieeeveesieesseessaesneens 67

Avsnitt G: Automatisk rullSMOINING .........eevierieeiieiie ettt e e e eeae e 68
Avsnitt H: Motorstromstyrka & MOtOrtemMpPeratur ............cceeeeveeriieeiieerieeieeneeereesseeeveeeeesneenns 69

AVSNItt [ KUGGIKNING ......eeiiieiiieiiiieieeeiie ettt et e esaee s b e e taessbeeseesnseenseeenseenns 71
AVSNItEJ: KIANSJUSIETING ...veeeuvtieeiiieeiiee ettt eite et eiteesiteeestee et e e et e e saaeesaeeessseesssseeeenseeennseas 72
Avsnitt K: KranSmontering ..........c..eeeiuiiieiiiieiiiieciieeeieeeeiteesieeeveeeiteesiaeesaeeesseeesseeesnseeennseas 73

Avsnitt L: Band-till-krans forbindelse och bandets monteringsriktning ...............ccccoeeveeveenirennnnnne. 74
Avsnitt M: Kransar i kontakt med SidOpIAtar ............coeovieiiiiiiiiniiiieeiecieceeee e 75
Avsnitt N: Satt eller [ASt IOPAXEL.......ccovviriieiieiiieiiecieeeeee e et 76
Avsnitt O: Brutna eller b6jda bandStavar .............c.ccocveeeieiiiiiierieeieeieceeee e 77
Avsnitt P: Montering av bandet ............cocueeiuieiieeiiieiieeiiesie ettt 78
Avsnitt Q: Mittre StOASKENA ........c.eeiiiiiiiiiiiieiie ettt eeaneas 79
Avsnitt R: Stodskena for bandretur .............ooeeiiiiiiiiiiieeeeee e 81
Avsnitt S: RIKtNing pa SEKLIONEGINA ........ccuvieiiiiieeiieriieeiiecie ettt erire e reesaeesseeseseeseeenseenns 82
Avsnitt T: JuStering av SIAOTAIM .......ccocuiiiiiiieeiie et e ebee e saee e eeeaeeas 83
Avsnitt U: Justering av horisontell och vertikal sving mot raka.............cccoeeveerieeciienieecieenieeian, 84

AVSIIE Vi TVAISEANZET ©.eovvvieiiiieeiiieetee ettt ettt et e e e et e e s aae e steeesnseeesnseeesnseeennseas 86
Avsnitt W: Kemisk NedSMULSTING .........cccouiiiiiiiiiiiiieiiieeiee et 87
Avsnitt X: Stilla in och forlangabandet ..............cccooviieiiieiiiiiiiiiccee e 88

Tabell for kemisk KOmMPAaDILIitet ......ccccicvvueieiriinisninssncissnncsssnncssssicssanisssssesssssesssssssssssssssssssssssssnsssses 90
FelSOKINING ........oooiniiiiiie ettt e e et e e et ee e e neeee s 98
Tabell fOr fRlAIaNOS ........eeeouieiiiieiieie et et e e be e s eesbeeenseensaeense e 99

rev 05-02-08



rev 05-02-08

Forord

Bruksanvisning dr gjord for de som ska montera, skota eller underhélla
Designer System® bandtransportor. Det dr viktigt att alla personer som
ansvarar for underhill och drift av produkten LASER och FORSTAR
informationen i bruksanvisningen.

Bruksanvisningen ber6r fyra viktiga &mnen relaterade till Designer System®
bandtransportorer:

1. Sékerhet skrav och -atgérder.
2. Montering av Designer System® bandtransportorer.
3. Lopande underhall av Designer System® bandtransportorer.

4. Felsoknings information och hjélp.

For arkivet

Foljande dokument foljer med alla bandtransportdrsystem; se till att du har
dem alla arkiverade:

* Slutlig materiallista
* Bruksanvisning (detta dokument)
» Master planritning




Sakerhet

Sakerhet vid installation

Installation av en Designer System® bandtransportor far enbart utforas av utbildad och erfaren personal
som har tagit del av all information som f6ljer med vid leveransen.

Alla elektriska installationer och kabeldragning méste utforas i enlighet med NEC (National Electrical
Code).

Alla kontrollstationer ska vara tydligt mérkta, och ska placeras sa att driften av bandtransportdren kan
overvakas fran kontrollstationen.

Overvakare, sikerhetsanordningar och sikerhetsetiketter méste placeras pa ritt stillen och hallas i fullgott
skick.

Ramsystemet for bandtransportdren ska vara stadigt forankrat.

Kontrollstationer

A VARNING

Koppla bort elektriciteten till transportérmotorn enligt OSHA-foreskrifterna fore underhall pa
systemet. Om inte sd gors kan det medfora risk for allvarlig personskada eller dodsfall.

Bandtransportoren fér inte startas innan all personal 1 omradet har uppmérksammats av en automatisk signal
eller av ansvarig person. Starta inte utrustningen innan all nérvarande personal &r medveten om att du

tanker gora sa och inte dr i ndrheten av delar som ska aktiveras. S& snart all personal r varskodd, kan
bandtransportdren startas.

Endast utbildad och kvalificerad personal far utféra underhéll och reparationsarbeten pa en kontrollstation.
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Sakerhetskontroller
Utvardering efter installation

Efter installation av bandtransportorsystemet, ska anvindaren genomfora en forsta sdkerhetsutvérdering pa

plats. Sakerhetschecklista fore drifttagande (sida 43) ska anvindas. Ytterligare sdkerhetsetiketter (om s
behovs) ska bestillas vid detta tillfélle, innan drifttagandet.

Sakerhetschecklista fore drifttagande (formuléir)

Sékerhetschecklista fore drifttagande finns pa sida 43. Alla “No” pd utvérderingen kraver atgéird.

Anvindarens sikerhetsutvirderingslogg

Anvindaren maste fora en 16pande sékerhetsutvirderingslogg. Loggen ska besta av senaste
sakerhetschecklista fore drifttagande. Sékerhetsutvirdering ska goras av anvéndaren varje manad.

Andringar pa utrustningen

Att gora fordndringar pd utrustningen kan skapa allvarliga risker. Anvéndaren fér inte gora dndringar som

péverkar design, konstruktion, installation, eller handhavande av utrustningen utan skriftligt tillstind fran
tillverkaren.

AR

Fdst inte konsoler eller liknande pa sidoramen som sticker ut utanfor eller over bandet,
eftersom detta kan skapa kldmningsrisker och risk for personskada.

Span Tech-delar

Endast delar levererade eller godkédnda av Span Tech, LLC fir anvéndas pa bandtransportorsystemet.

Vanliga orsaker till personskador uppkomna i anslutning till
bandtransportorer

De vanligaste orsakerna till personskador uppkomna i anslutning till bandtransportérer innefattar:
* Ingen mojlighet att snabbt fa stopp pé bandtransportdren
 Exponerade driv-komponenter
* Avklippnings- och klamningsstéllen orsakade av rorliga komponenter, produkter eller
produkttransportorer
+ Saker som ramlar

Foreskrifterna, rekommendationerna och instruktionerna i Sékerhetsavsnittet (sidorna 6 till 11) och i

Bruksanvisningen maste forstas och f6ljas, som en nddvéndig forutsittning att minimera risken for olyckor 1
anslutning till bandtransportoren.



Forbjudna omgivningar

I vissa omgivningar far inte Designer System® bandtransportorer anvandas. Om du &r oséker pa
sakerheten i eller hur passande den tilltinkta omgivningen &r, kontakta en auktoriserad Span Tech-repre-
sentant. Anvénd aldrig en Designer System® bandtransportér i foljande omgivningar:

* Dir kemikalier som reagerar med Celcon acetal copolymer anvénds
* Dirmetallspén kan forekomma

* Dir glasfiberdamm kan komma i kontakt med bandtransportéren

* Dir glassplitter finns

* Dir sma metallpartiklar finns

* Dér starka syror eller fratande medel finns

* Diér det finns ultraviolett ljus

* Dir det finns lattantédndliga material (t ex bensin, 16sningsmedel, etc.)

Vid eldsvada

A VARNING

Acetal-materialet i transportbandet brinner med en vildigt het, svag laga. Eventuell eldsvdda
far endast vatten-, skum-, koldioxid- eller torr kemisk brandsldickare anvindas Anvindning av
andra typer kommer inte att sliicka elden och kan leda till allvarlig personskada, dodsfall eller
betydande egendomsskada.

Om ett Designer System® acetalband tar eld, blir en bla flamma svagt synlig, och vildigt lite eller ingen
rokutveckling sker Vid eldsvada, stoppa omedelbart bandtransportéren. Elden kan sedan slédckas med
vatten-, skum-, koldioxid- eller torr kemisk brandslidckare. S1a omedelbart larm om eldsvada till ndrmaste
Brandskyddsenhet och fabriksledningen. Ta inte bandtransportdren i drift innan alla reparationer ar utforda.

Max last och hastighet

Max tillaten lastkapacitet pa Designer System® bandtransportdr dr en funktion av total last (summan av
vikten av transportbandet och transporterad produkt) och hastighet. Kontakta Span Tech f6r mer informa-
tion om lastkapaciteter.

Overskrid inte Span Tech guidelines om max last och hastighet pd bandtransportérer och

ansluten utrustning. Om inte sd gors kan det leda till onddigt slitage och felaktigheter pa
bandtransportoren.
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Drift av Designer System®

A VARNING

Fére montering, idrifitagande eller underhdll av en Designer System® bandtransportor, ldis
igenom sd att du forstar bruksanvisningen. Om inte instruktionerna och
sdkerhetsforeskrifterna foljs kan det leda till allvarlig personskada, dod eller skada pa
egendom.

Endast utbildad personal bor tillatas skéta en Designer System® bandtransportor. Personalen méste
utbildas att skota bandtransportoren pa ett sdkert och korrekt satt under normala omstindigheter och i
nodsituationer.

All personal som arbetar i narheten av bandtransportoren ska vara informerad om placering och
handhavande av normala och nddstoppkontroller. Vid ett eventuellt Nodstopp, ska reglagen pa
bandtransportoren stillas in sa att manuell aterstillning eller start sker fran den plats dar nddstoppet
utlostes.

Bandtransportoren far inte startas innan all personal i omradet har uppméarksammats av en automatisk signal
eller av ansvarig person. Ga igenom Sdkerhetschecklistan fore drifttagande pa sidan 43 varje gdng som
bandtransportoren ska startas eller startas om. Starta alltid om bandtransportorsystemet fran den plats eller

den enhet dir det stoppats.

Systemet far enbart startas da alla sdkerhetsenheter, sakerhetsvakter och sdkerhetsetiketter ar pa plats och
i fullgott skick.

Hall omradet kring bandtransportdren fritt da utrustningen ar pa; bandtransportoren kan starta nar som
helst.

Hall alla hindrande féremaél borta fran det omrade dir bandtransportoren lastas pa och lastas.
Placera inga saker eller kroppsdelar pa transportbandet eller i ramen under drift.
Se till att sidkra 16sa kldder och 16st hér, ta bort smycken, ringar, nyckelringar, etc.

Seupp vid 14g frihdjd och saker som eventuellt ramlar ner uppifran.



Sakerhetsuttryck - Definitioner

Nedan finner du de sidkerhetsuttryck som anvinds 1 bruksanvisningen och pa sékerhetsetiketter for att ange
olikariskniva.

* FARA innebir en riskfylld situation som, om den inte undviks, kommer att resultera i dodsfall
eller allvarlig personskada.

* VARNING innebir en riskfylld situation som, om den inte undviks, kan resultera i dodsfall eller
allvarlig personskada.

« FORSIKTIGHET innebir en riskfylld situation som, om den inte undviks, kan resultera i
personskada

» OBS forekommer i situationer dér skada pa egendom, olampliga arbetssétt, men inte
personskador, kan bli resultatet.

+ SAKERHETSRISK-symbolen (ett
utropstecken i en liksidig triangel) indikerar att
det krévs uppméirksamhet for en eventuellt
riskfylld situation.

Sakerhetsetiketter

Sékerhetsetiketter dr inte avsedda som och kan inte anses som skydd mot vardslost beteende pé
arbetsplatsen.

Pa de foljande tva sidorna visas exempel pé de sikerhetsetiketter som medfoljer bandtransportorer fran
Span Tech, LLC. Sida 11 visar etiketter avsedda for anvéandning i USA; sida 12 visar etiketter avsedda for
internationell anvandning. DA etiketter slits ner under normalt bruk av bandtransportoren, ska dessa
omedelbart erséttas med nya etiketter som kan bestéllas frén Span Tech.

Span Tech ersittningsetiketter (amerikansk version) finns tillgéngliga som tva etikettark; ett med tva
etiketter och det andra med tre. Artikelnummer for de tva etikettarken &r:

L]

A WARNING

To prevent serious injury or death:
- Do not operate or maintain this
conveyor until you have read all

www.spantechllc.com

safety in manual and
on labels.

- If manual is missing, obtain
replacement from Span Tech.

¥

A WARNING

To prevent serious injury
or death, do not operate

with loose clothing, long
hair, or loose jewelry.

ooooo

10

Artikelnummer (etikettark 1):
DS8008

A WARNING A WARNING A WARNING
Fall Hazard Crush Hazard * Burn Hazard
+ Keep hands clear of moving R . .
Do not stand on OO | - oot s auto- i, | ottt (e Artikelnummer (etikettark 2):
conveyor. ) _matically. ’ & it burns with a very hot,,
e very T . DS8009
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Sakerhetsetiketter - USA

A WARNING

=

www.spantechllc.com

To prevent serious injury or death:

- Do not operate or maintain this
conveyor until you have read all
safety precautions in manual and
on labels.

- If manual is missing, obtain
replacement from Span Tech.

A WARNING

To prevent serious injury
or death, do not operate
with loose clothing, long
hair, or loose jewelry.

(0X0XO)©)

A WARNING

Fall Hazard

Do not stand on
conveyor.

A WARNING

Crush Hazard

* Keep hands clear of moving
components.

* Equipment starts auto-
matically.

* Lock out / tag out equipment
before servicing.

I,

A WARNING

Burn Hazard

If conveyor chain (acetal
plastic) catches on fire,
it burns with a very hot,
very faint flame.

11




Sakerhetsetiketter — Internationella

Artikelnumret for det internationella
= @ etikettarket &ir: DS8008

DDDDDD

‘ ‘ . l | \ Lias bruksanvisningen

www.spantechllc.com

Risk for intrassling.

o’ Anvind inte med losa klider,
lost har, eller smycken.

Risk for nedfallande saker
Betriad inte bandtransportoren.

©CXCX©)

Kross-risk
@@-)) HAll hinderna borta fran rorliga delar.

Koppla ur utrustningen fore service.

12
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Monteringsguide

Inledning

Span Tech har utformat monteringsguiden som ett referensmaterial med viktig och nyttig information for
montering av er nya Span Tech bandtransportdrsystem. For att sékerstélla en smidig och effektiv
montering dr det viktigt att ta sig tid att 14sa bruksanvisningen och att l4ra sig kénna igen terminologin och
delarna pa bandtransportdren. Via de reservdelsillustrationer som bifogas kan du ocksé lara kénna de
olika delarna péa bandtransportdren och hur de dr relaterade till varandra. Om négra fragor dyker upp
under monteringen, ta gérna kontakt med Span Tech for teknisk assistans. (kontaktinformation finns pa
omslagets baksida.) Kom ihag att alla Span Tech bandtransportdrsystem &r specialanpassat, och ingen
installation dr den andra lik.

A VARNING

Fére montering av en Designer System® bandtransportor, lds igenom sa att du forstar
bruksanvisningen. Om inte instruktionerna och sdikerhetsforeskrifterna foljs kan det leda till
allvarlig personskada, dod eller skada pd egendom.

13



Innan du borjar

Innan montering paborjas, maste de tva foljande forberedelserna goras. Dessa forberedelser &r mycket
viktiga.

Eventuell skada som uppkommer pa grund av underldtenhet att gora dessa tva forberedelser
kommer inte att tickas av garantin pa Span Tech bandtransportor.

1. Avlagsna eventuella risker nedsmutsning fran omgivningen

Span Tech bandtransportorsystem maste hallas rent under installationen for att sékerstélla korrekt funktion.
Skrdp 1 omgivningen kan skada bandtransportdren. Exempel pa omgivande nedsmutsning ér betongdamm,
sand, papper, metallspan, glas och keramikdamm. Pagaende anlidggnings- eller byggnadsarbeten i narheten
av monteringsplatsen dr en vanlig killa till sddan nedsmutsning.

Undvik att montera bandtransportdren dd ndgon typ av byggnation pagar i anslutning till monteringsplatsen.
Om byggnationsarbeten ska utforas efter att bandtransportoren dr installerad, tack helt over
bandtransportoren for att forhindra nedsmutsning.

Placera inga delar till bandtransportoren dér de utsétts for direkt solljus. UV (ultravioletta) stralar
péskyndar forsdmringen av plastdelar. Om delar méste lagras utomhus, maste de skyddas frén omgivande
nedsmutsning och direkt solljus.

2. Hantera bandtransportorens delar varsamt.

Span Tech bandtransportdrsystem fér aldrig lyftas med gaffeltruck eller ndgon annan typ av truck.
Bandtransportdren levereras pa pall. Pallarna ska placeras sa ndra monteringsplatsen som mojligt. Tva
eller flera normalt byggda och musklade personer kan pé ett sékert sétt flytta alla bandtransportorens delar
och monteringssektioner.

14
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LISTA PA DE VERKTYG SOM BEHOVS

Foljande verktyg kommer att behdvas under installation av bandtransportorsystem:

O OO 0O0O00Oo0o0OoOoo0aoo o

R £

13 mm (eller 1/2”) elektrisk borr

5.5mm (.2040” eller 13/64”) borr

Spérryckel, med 10 mm fattning och 13 mm (1/2”) fattning

13 mm (eller 1/2”) skiftnyckel

Manuell forsankningsborr, eller (10mm — 13mm) (3/8”— 1/2”) borr

Ficklampa eller annan bérbar ljuskalla

Minst fyra (4) sdgbockar, i passande hojd for installationen av bandtransportdren

Markeringsfiltpenna
Halslagare

Flat skruvmejsel, liten
Gummihammare
Hammare

Mittband

Instéllningsverktyg (4mm [5/32”] eller 5
mm|[3/16”’] rekommenderas — smalnande
spets 1 halen)

Blade & Anvil-typ avbitartang (Figur 1A4)

Nitindrivare (Figur IB)

* Ingérimedfoljande Span Tech verktygslada

15

Figur 1A: Blade & Anvil-typ avbitartang

Figur 1B: Nitindrivare




Komma igang

Forutom bruksanvisningen ska du ocksé ha fatt med en ritning av bandtransportorsystemet som ska
monteras. Anvénd ritningen for att forbereda installationsplatsen och kontrollera att du har alla delar som
kravs. Setill att det finns utrymme nog att hantera delarna pa ett enkelt sétt. Och kom ihag, ju renare det
ar pa installationsplatsen, desto béttre fungerar bandtransportdren. Ordentliga forberedelser kommer att
16na sig under och efter monteringen.

Span Tech bandtransportdrsystem kriaver minst tva (2) personer vid monteringen. Da installationsplatsen dr
forberedd och alla n6dvéndiga verktyg och personal dr pa plats, sa dr det dags att borja montera. Span
Tech bandtransportdrsystem ar utvecklat och byggt for att monteras pa plats med minsta méjliga

anstrangning,

Delar far aldrig “tvingas” samman. Om problem dyker upp, kontakta Span Tech for teknisk
assistans. Det dr bdttre att ta sig tid till ett telefonsamtal dn att riskera att forstora
bandtransportorsystemet.

CHECKLISTA FORE MONTERING

Inga gaffeltruckar eller andra truckar anvénds (eller har anvénts) for att flytta delarna till
bandtransportdren.

Allaverktygen pa “verktygslistan” (sida 15) finns pa plats och &r lattillgangliga.
Alla bandtransportorritningar finns pé plats for referens.
Alla delar till bandtransportoren ér rena.

Monteringsplatsen dr rymlig och ren.

O O O O

Det finns minst tva kvalificerade personal pé plats for monteringen.
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Steg 1 - Packa upp och lagg ut sektionerna

+ Légg ut sektionerna och delarna till bandtransportoren enligt ritningen.. Nér detta gors, se ocksa
till att alla sektioner och delar ligger med rétt sida uppat, och i rétt riktning utifrén bandriktningen,
for att undvika missforstand och fel under monteringen.

Se till att etiketter &r fésta pa sidoramen, vid &ndan pé varje sektions fastpunkt (Figur 2). Etiketterna
indikerar sektionens bandtransportornummer, sammanséttningsnummer, uppat och bandriktning for varje
sektion. Sammansittningsnumret pa varje sektion matchar numret pa nésta sektion. Etiketterna ska tas
bort d4 monteringen dr avslutad.

Anslutningsbricka

Figur 2: Sektion med sammansattningsnummer

“Chain flow” indikerar vilken riktning bandet I0per pa transportoren. De flesta transportdrer dr gjorda sa
att bandet “dras” fran drivanden, och bandet l6per fran 16panden till drivinden. Motsatsen géller de
bandtransportorer dir bandet “trycks” fram frén drivinden. Bandriktningen ska finnas angiven pé ritningen,
och pa den etikett som sitter pé alla delar och sektioner.

Det dr vildigt viktigt att halla Span Tech bandtransportérsystem rent for att sdkerstdlla
korrekt funktion. Kom ihdg det ndr delarna i systemet ldggs ut.

Bandtransportorer som inte fatt plats pa en pall vid leveransen dr delade sektionsvis. Sektionerna har
forjusterade skyddsremsor, mittre stddskenor och andra delar. Dessa sektioner behdver bara sittas
samman.

Ga eller std aldrig pd bandtransportoren fore, under eller efter montering. Det kan medfora
allvarlig skador pa bandtransportorsystemet.
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STEG 2 — Montera sektionerna

Borja monteringen i ena énden och arbeta fram till andra anden. Om systemet inte levererades med
stddramen pa plats, montera sektionerna pa sagbockar. Hojden pé sdgbockarna ska vara samma som den

slutliga bandhjden. Om du monterar ett relativt 1angt system och har begrénsad tillgang till sagbockar, kan
du “varva” sagbockarna allteftersom du monterar framét.

Sektionerna maste skruvas samman med anslutningsbrickorna av stal som medfoljer.

* Dra ut skyddsremsorna i iindarna pa sektionerna frin ramen1 s att de inte ér i viigen
da sektionerna sitts samman (Figur 3).

1 OBS - Om en skyddsremsa skulle lossna, se till att den
aterplaceras och ar ordentligt fast i
sidoramen enligt steg 4 (borjar pa sida 22).

Skyddsremsor

> =
o S
o
N B
3 L
T Y =

Anslutningsbricka N

Figur 3: Oversikt ver montering av sektionerna

 Tabort de fyra bultarna i den 16sa &nden pa
anslutningsbrickan.

* Lossade fyra kvarvarande, redan fésta bultarna pa
varje anslutningsbricka.

« Sétt samman dndarna pa sektionerna, och justera in
sidoramen pa bada sidor (Figur 4).

Figur 4: Satt samman dndarna pa
sektionerna

18

rev 05-02-08



rev 05-02-08

STEG 2 — Montera sektionerna (fortsattning)

« Sétt i bultarna i anslutningsbrickorna och motsvarande
hél pa sidoramen. OBS: Du méste ldmna ett hal tomt,
sa att du kan anvénda instillningsverktyget att justera
ramarna. Efter detta steg ska det sitta fyra bultar i
ena dnden av anslutningsbrickan, och tre bultar i
andra dndan, med ett hal tomt (Figur 5).

* Anvind en 13mm (1/2”") nyckel och dra at de fyra
bultarna i ena dnden av anslutningsbrickan (Figur 5).

« Sattiinstdllningsverktyget i det tomma hélet, och dra
samman ramdelarna (Figur 6). Se till att ramarna &r
ratt instdllda (Figur 7) genom att dra 6ver skarven
med fingrarna.

* Dra at alla kvarvarande bultar. Séttien bultidet
tomma halet och dra at den.

* Tryck fast skyddsremsorna i sina spar pa sidoramen.
Se till att skyddsremsorna ligger titt an mot
sidoramarna.

* Upprepa monteringsproceduren for alla kvarvarande
sektioner; kontrollera alla skarvar sa att de ar korrekt
och precist instéllda (Figur 7).

Figur 6: Anvand instéllningsverktyget
(i det tomma halet) for att dra

KORRECT FELAKTIG
Justering av sidoram Justering av sidoram

Figur 7: Exempel pa feljusterad sidoram



STEG 3 — Montera mittre stodskena

Efter att sektionerna bultats samman, dr det dags att montera den mittre stddskenan. Mittre stodskenan (T-
skena) ger stod for det 6vre bandet i produktdelen (Figur 8), sa att inte bandet ger efter for belastningen
fran produktlasten. OBS: Som tumregel behover inte MonoSpan® bandtransportorer och MultiSpan®
bandtransportorer mindre dn 335,6 mm (13,21 inches) breda ndgon mittre stédskena.

Detta ar en typisk
montering

av en mittre stodskena

vid anden paen

sektion av en

bandtransportor

T-skenan satts in i
tvarbalkssparet och
knackas in med en
gummihammare. Den
sjalvlasande fliken laser

Avfasad vid T-skenan i lage.

anden som visat

Tvarbalk

Figur 8: Oversikt dver montering av mittre stodskena

* I'sektionens dnde, sétts T-skenan i tvdrbalkens spar ndrmast bandtransportorens kant.

* Anvind en gummihammare och knacka in T-skenan helt i tvirbalkens spér. Den sjdlvlasande
fliken laser T-skenan i ldge (Figur 8).

* Vid nista tvirbalk, sétt i T-skenen 1 det andra
spéret, sa att T-skenan svinger lite. Anvédnd en
gummihammare och knacka in T-skenan helt i
spéret.

* Fortsétt att alternera sparen tills hela T-skenan
ar pa plats.

» Upprepa ovanstaende for alla medfoljande T-
skenor, sa att skenorna gor att “vigigt” monster
hela vdgen ldngs bandtransportdren (Figur 9).

/f( S

Figur 9: Typiska layout for mittre

» Se over hela den mittre stddskenan sé att den ar
korrekt installerad och sékrad vid varje
tvarbalk.

........... R
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STEG 3 — Montera mittre stodskena (fortsattning)

Mittre stodskenan ska slingra sig fram och tillbaka langs hela bandtransportdren for att undvika slitage pa
ett och samma stélle (Figur 9). Slutinden av skena ska dverlappa nésta skena (enligt Figur 8) sé att det
finns stod hela vigen. Som tumregel har MaxiSpan® bandtransportorer en mittre stodskena under var och
en av bandldnkarna. MultiSpan® bandtransportorer kraver varierande antal stodskenor, beroende pa
bandets utseende. Antal stddskenor for din bandtransportor specificerades vid inkopstillfallet och ska
framga av ritningen.

En mittre stodskena ska aldrig placeras under “High Friction” eller roller-transportband. Om
bandet har “High Friction” eller roller-band ska skenan bara ga under mittre acetal-ldnkarna.
Detta reducerar risken att skenan kommer i kontakt med “High Friction” eller roller-band — en
situation som kan leda till overdrivet hdrt slitage och tidiga felaktigheter i bandtransportoren.

Om det blir nddvéndigt att kapa en mittre stodskena, hall bakre dnden pé plats och gor en markering dar

kapningen ska ske (enligt Figur §). Anvénd en avbitare for att kapa stddskenan vid markeringen. Fasa av
skenans @nde och installera skenan, enligt illustration och beskrivning ovan.
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STEG 4 — Montera och kontrollera skyddsremsor

Skyddsremsorna dr en av de viktigaste delarna i Span Techs Designer System® bandtransportorer.
Bandtransporttren dr utvecklad med ben pé de yttre linkarna som gar runt kanterna pa bandtransportorens
sidoram. Kanterna pa sidoramen har Spanlon-skydd. Bandtransportorens band 16per mot detta skydd som
ger mjuk bandgang, minskad belastning p& motorn och forhindrar eventuella skador orsakade av bandet om
det skulle komma i kontakt med sidoramen av metall. Var extra noggrann da skyddsremsorna installeras.

Om inte instruktionerna foljs kan det leda till skada pd bandtransportérsystemet.

Ansluta firdigskurna skyddsremsor

Om bandtransportorsystemet har delats upp i sektioner vid frakten, &r skyddsremsorna redan justerade for
bandets transportriktning och omgivningen dir systemet ska vara i drift. Om sa ér fallet dr det bara att
trycka fast skyddsremsorna 6ver ramkanterna och fortsétta med installationen av skydden, pa sidan 24.

Innan skyddsremsorna skirs (om sa skulle behovas)

Fyra faktorer maste beaktas innan skydden skérs: temperatur, vinkel pa skéret, riktning pa skiret,
och placering av skiiret.

TemPERATUR: Temperaturen dér skyddet placeras pa en bandtransportdr, lika vil som normal driftstemperatur
for bandtransportoren, behdver beaktas innan skyddsremsorna skérs och justeras. Lagre driftstemperatur gor
att skyddsremsan dras samman och blir kortare. Hogre driftstemperatur gor att skyddsremsorna expanderar
och blir langre.

Span Tech bandtransporttrer dr formonterade for en genomsnittlig rumstemperatur omkring 21° C (70° F).
Om bandtransportdren installeras i ett utrymme med en genomsnittlig temperatur pa - 6,7° C (19° F) kommer
naturligtvis skyddet att dra sig samman. Da skyddet drar sig samman, kommer mellanrummet att bli storre.
Om mellanrummet blir for stort, kan transportbandet “spara ur” fran systemet. A andra sidan om
bandtransportoren har installerats i ett rum med genomsnittstemperatur pa 37,8° C (100° F) kommer
mellanrummet att bli mindre. En del av skyddsremsan kan till och med bérja 6verlappa nésta, och eventuellt
orsaka skador pd bandtransportoren.

Mellanrummet mellan nirliggande skyddsremsor bor vara 6,35 mm (1/4”). Tabellen for mellanrum mellan
skyddsremsor (nedan) indikerar mellanrummet som bor lamnas mellan intilliggande skyddsremsor vid olika
installationstemperaturer, till skillnad mot de olika temperaturer som kan vara under drift. Exempel: Om
skyddsremsor har installerats vid en rumstemperatur pa 15,5° (60° F), men bandtransportéren vanligtvis kommer
att vara i drift i en temperatur pa 37,8° C (100° F), sa ska det lamnas ett mellanrum pé 9,5 mm (3/8”) mellan
skyddsremsorna dé de installeras.

TABELL FOR MELLANRUM MELLAN SKYDDSREMSOR

NORMAL DRIFTSTEMPERATUR
0° — 20°F 21° — 40°F 41° — 60°F 61° — 80°F 81° — 100°F | 101° — 120°F
-17.8° — -6.7°C| -6.1° — 4.4°C | 5.0° — 15.5°C |16.1° — 26.7°C|27.2° — 37.8°C|38.3° — 48.9°C
« 0° — 20°F 1/4” 5/16” 7/16” 1/2” 9/16” 5/8”
> 2 -17.8° — -6.7°C 6.;1mm 7.9/mm 11./1mm 12.me 14.1/3mm 15./9mm
Skyddsremsa 21° — 40°F 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 9/16”
/%Ilanrum E -6.1° — 4.4°C 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm 14.3mm
S| 41°-60°F 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3.8” 1/2”
H15.0° — 15.5°C 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm
5| 61°-80°F 1/16” 1/8” 3/16” 1147 5/16” 3/8”
=]16.1° — 26.7°C 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm
é 81° — 100°F 0" 1/16” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16”
g 27.2° — 37.8°C Omm 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm
Z| 101° - 120°F 0” 0” 1/16” 1/8” 3/16” 1/4”
38.3° — 48.9°C Omm Omm 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm
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STEG 4 — Montera och kontrollera skyddsremsor (fortsattning)

VINKEL PA SKARET: Andarna pa skyddsremsorna ska skiras i 60° vinkel, som i Figur 10. Denna vinkel,
tillsammans med riktningen pa skiret (mer om det nedan) later bandet 16pa fritt forbi skyddsremsornas

skarvar.

RIKTNING PA SKARET: Riktningen pd
transportbandets flode bestimmer

riktningen pa skyddsremsornas skér. Transportbandets

Figur 10 visar den korrekta vinkeln i riktning
(ovansidan pa

relation till riktningen av transportéren)
transportbandet. Da skéret gors, kom

*1. 0 ° . £ :i’..' A 2
ihag att bandet pd undersidan av ramen 5‘@::4"04 >

o - o S0 =
gar i motsatt riktning. = %&7/
€S

For bandtransportorer som kan drivas i

g ; ; OBS: Eftersom bandet
bdda riktningarna, ska skyddsremsorna gér | moteatt rikining
skdras rakt och sedan placeras dikt an utan (b2 undersidan av

andtransportoren,
mellanrum_ ska ocksa vinkeln pa

. vara motsatt.
e g

skyddsremsornas skar

Skyddsremsornas
andar ska skaras i
60° yinkel.

riktning
(undersidan
av
transportoren)

Figur 10: Oversikt dver montering av

Om inte skyddsremsorna dir skurna i riitt vinkel, riktning och monterade med ritt mellanrum kommer
det eventuellt att gora att bandet fastnar i skarvarna mellan skyddsremsor och eventuellt “sparar” ur

fran bandtransportiren.

PLACERING AV SKARET: Skarvar mellan skyddsremsor och bandtransportdrens sektioner ska aldrig
placeras pa samma stille (Figur 11). Skyddsremsorna ska stricka sig forbi skarvarna i sidoramen, och
inte skarvas ndrmare dn 254 mm (10”). Se till att skyddsremsan &r fést dikt an mot sidoramen enligt
illustrationen (Figur 12), speciellt vid horisontella och vertikala svéngar.

!|acera |n|e

_en sidoskyddsskarv
T\ pa samma stille
som en sidorams-
skarv, eftersom
det kan fa
bandet att spara ur.

Ansluta
sidoramar

Skyddsremsan maste
fastas ordentligt
mot
bandtransportorens
sidoram

Figur 11: Placera inte skarven pa skyddsremsan vid
skarven mellan sektionerna
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STEG 4 — Montera och kontrollera skyddsremsor (fortsattning)
Montera skyddsremsor

»  Skiri60° vinkel 1 framre anden av skyddsremsan (Figur
13). Gor forsta skdret sa att skyddsremsan blir lite for
lang, och justera efterat. Det sikerstiller att inte
skyddsremsan skérs for kort vid forsta skéret.

Se till att skdren gors i rdtt riktning utifrdan
bandriktningen. Se Figur 10 pd foregdende sida.

*  Forin skyddsremsan i bandtransportdrens sidoram (Figur
14). Figur 13: Skar skyddsremsan i 60°

For de raka sektionerna kommer varje skyddsremsa att bli
cirka 660 mm (tva fot) langa. Bada d&ndarna méste skiras i
60° vinkel. For korrekt mellanrum mellan skyddsremsor, se
tabellen for mellanrum mellan skyddsremsor och 6vrig
information pé sida 22.

+ Sa snart skyddsremsan &r korrekt fast mot
sidoramen, ta en ficklampa eller annan béarbar
ljuskélla och leta reda pa sidoramens
monteringshal (Figur 15).

e Borraett 5,5mm hal i frimre dnden av Figur 14: Forin skyddsremsani
skyddsremsan (Figur 15). sidoramen

« Séttien av de medfoljande plastnitarna i nitindrivaren
(Figur 16), och sitt i niten s att skyddsremsan fasts
mot sidoramen (Figur 17). Endast en plastnit
behovs for varje skyddsremsa.

+ SE till att niten &r helt indriven och sitter fast mot
skyddsremsans yta.

Nitindrivare

igur 17: Nita fast skyddsremsan

Figur 15: Anviand lampa for att Figur 16: Satt i plastniten i F
hitta halet; borra hal i nitindrivaren
skyddsremsan
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STEG 5 - Montera styrskena och stodskena for bandretur

Om bandtransportorsystemet som monteras innefattar styrskenor och/eller stodskenor for bandretur, krévs
det en skarvfti och precis montering.

Styrskena

Styrskenan dr gjord for att styra produkten pé transportbandet. I sektionernas éndar, sétts skenorna
samman med en skarvhylsa (Figur 18). Hylsan ticker och innefattar bdda skenornas metalléndar. For att
ta bort en bit styrskena efter att skarvhylsan ér pa plats, skjut bara hylsan i ena riktningen.

For att ta bort
styrskenan, dra bort
skarvhylsan.

For pa skarvhylsan 6ver énden‘\

pa en av skenorna. Efter det,
anslut nasta sektion och tra
hylsan over nasta skena.

Figur 18: Satta pa och ta bort skarvhylsa

Fasa av frimre dnden av styrskenan vid varje skarv (Figur 19) s& minskar risken for att produkterna ska
fastna.

Avfasad framre ande

Figur 19: Avfasad framre dnde pa styrskena
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STEG 5 - Montera styrskena och stodskena for bandretur
(fortsattning)

Stodskena for bandretur

Stodskena for bandretur (Figur 20) anviands pa bandtransportorer med en bredd 6ver 609 mm(24”). Den
tar upp viktbelastningen fran bandet (pa undersidan av bandtransportdren) for att det inte ska slacka. Da
en stodskena for bandretur ér installerad, finns det minst tvé stodjande tvérbalkar pa bandtransportoren.
Skarvarna pé returskenan ska placeras sa nira dessa tvdrbalkar som mdjligt. Anslutningar av sektionerna
gOrs pa samma sétt som styrskenan. Figur 20 visar hur returskenan ska séttas samman.

Rund styrskena
e rostfritt stél‘)‘_‘_\_
J 5 Stodvinkeljérn E
&= ~ % u AN
== Sexkantsmutter /rbandretur
Stodskena for — R :
bandretu E ]
e gviarbalk Ty
Nyloc )
mutter ..

Figur 20: Oversikt 6ver montering av stédskena fér bandretur
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STEG 6 — Montera stodramverket

For att undvika eventuell skada pd bandtransportorsystemet, spinn eller forankra inte nagon
del av stodramverk i golvet innan hela systemet dr monterat och pd plats.

Den specifika séttet att installera stodramverket beror pa typ av ramverk specificerat for bandtransportéren

som installeras. Tva vanliga stodtyper visas nedan (Figur 21). Avstandet mellan olika stoddelar far ej
overstiga 3,66m (12 fot).

g
&
4

Q
%\ﬁ \
p. =0 =_—
— =] ==
2” x 2” rorstod Kanalstod Takhangt
i rostfritt stal i aluminium stod

Figur 21: Typer av stodramverk

Stodramverkets delar, oberoende av typ, dr bultade vid bandtransportorens sektioner vid tvirbalkarna.
Fore leverans har parvisa “Support” etiketter (Figur 22) fasts pé utrustningen som hjélp vid monteringen.

En etikett sitter pd varje stoddel; motsvarande etikett &r fést pd bandtransportdrens sidoram for att visa den
korrekta placeringen av stodet.

SUPPORT

1

SpanTech \ SpanTech /

£ SUPPORT
hd 1

(remove after assemt)))\ A’emove after assembly)
AN /
Siffran pa stodet matchar
siffran pa bandtransportérens sidoram

¢

Figur 22: “Support” etiketter
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STEG 6 — Montera stodramverket (fortsattning)

Da stodramverket dr installerat, se till att bandtransportorsystemet ér plant. De sma justeringar som
eventuellt kan behdvas (oftast pa grund av ojamnt underlag) kan oftast géras med de justerbara benen pa
bandtransportorens stodramverk. Figur 23 visar exempel pa olika typer av justerbara ben. Om storre
justeringar behdvs, kan det vara nddvéndigt att kapa eller forldnga benen.

Svajningsstod

Figur 23: Olika typer av justerbara ben

Antalet svajningsstod som behovs édr beroende pa utformningen av bandtransportdrsystemet som
installerats. Placeringen av svajningsstod framgar av ritningen (planritningen). Symbolen som visas i Figur
24 visar placeringen av ett diagonalt svajningsstod. Alla svajningsstod, och det material som krivs for att
fasta dem vid stodramverket, foljer med systemet. Ena dnden av svajningsstddet bultas fast vid
bandtransportdrens sidoram, andra &nden bultas fast vid ett stodben.

Diagonal Diagonalt
svajningsstodsymbol svajningsstod

Figur 24: Symbol och illustration av svajningsstod
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STEG 7 — Montera transportbandet

Allmin information om transportband

Transportbandet har satts samman hos Span Tech i enlighet med dess specifikation. For att underlatta
hanteringen, har bandet packats i delar hogst 4,57 m (15 fot) langa.

Packa inte upp transportbandet innan det dr dags att montera det, sa att inte bandet i onédan
utsdtts for nedsmutsning.

Din Span Tech bandtransport6r dr normalt utrustad med MonoSpan®, MultiSpan®, eller MaxiSpan®
transportband. Bandtyp beror pa vilken applikation bandtransportdren ér specificerad for. Fore en forsta
installation av Span Tech transportband, rekommenderar vi att du tar en stund for att 14ra kdnna de olika
banddelarna och hur de fungerar tillsammans. Bilder pa de tre vanligaste bandtyperna kan du se nedan (Figur
25, 26, 27). Anvind informationen 1 bilderna for att avgdra bandriktningen.

Band- o Bandlank

Bandstav

Lasflik /ﬂ
Figur 25: Montering av MonoSpan®band

Bandstav Bandstav

Band- Band-
riktning ﬁ . 6%& riktning & X

2
m N
Lasflik ;E& Lasflik Bandlank

Figur 26: Montering av MultiSpan®band Figur 27: Montering av MaxiSpan®band

Banden édr uppbyggda av sammankopplade lankar. Lankarna &r fésta vid bandstavar som ér kapade i
enlighet med bandets bredd. Stavarna hélls pé plats av 14sflikar som passar pa bandets sidolénkar.
Bilderna visar hur de olika delarna av transportbandet héinger samman.

Bandet, precis som alla andra delar av bandtransportéren, maste hallas rena under
monteringen for att sdkerstdlla korrekt funktion. Damm och skrdp frdan omgivningen kan
skada transportbandet och upphdva garantin.
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STEG 7 — Montera transportbandet (fortsattning)

Montera transportbandet

* Innan bandet monteras, se efter om det finns for-installerade enheter pa bandtransportéren

(styrskenor, mm) som kan vara i vidgen vid montering av transportbandet, och ta bort dom om s

behdvs. Det kan ocksé vara nddvéndigt att avldgsna motorn fran drivaxeln sa att bandet kan
16pa runt drivkuggarna (se i Steg 8 — Montera/Avlégsna drivmotorn).

* Borjai“Lop”.-dnden av bandtransportoren da bandet ska monteras (Figur 28).

* Gor de 16sa dndarna av skyddsremsorna ndrmast [opanden fri frdn ramen. Detta exponerar
bada sidoramskanterna pa dversidan av bandtransportoren, och ger tillrdckligt utrymme for att
montera transportbandet.

+ Setill att rétt sida av bandet dr uppét och i rétt bandriktning, borja sedan mata bandet (borja i
framre dnden av bandet) in 1 de exponerade delarna av sidoramen. Passa in bandgreppen pa
bada sidor av bandet i sidoramarna genom att alternera sida vid inmatningen.

+ D4 bandgreppen tar tag i sidoramarna, for bandet framat mot skyddsremsorna. Om det &r ett

brett band, kan det har momentet kréva tva personer. Vald eller mycket kraft ska inte behdva
anvéndas vid montering av bandet.

Bandriktning

Mot bandtransportorens¥_ 2. Montera bandet

drivenhet N ..o—hiErifran, genom s \
el att alternera _ TIPS:
mellan sidorna pa Mata in en bandstav langst fram
1. Dra bort de fria andarna - bandet och mata palanken forfa monoter!ng"av en
pa de 6vre skyddsremsorna.— ‘ det framat. bandsektion. Pa sa satt

nirmast Iépenheten for att forhindras att de mittre lankarna

hénger ner i sektionen och

exponera C
bandtransportérens fastnar i tvarbalkarna.
sidoram.
OBS

Om en skyddsremsa tas bort

av misstag, satt tillbaka den,

och se till att den ar last mot
sidoramen.

Figur 28: Montera transportbandet

*  Omden forsta delen av bandet inte nar fram till bandtransportorens slut, tryck den framét och mata in en
ny bandrulle. Dé den andra bandrullen dr inmatad, sitt samman delarna med en bandstav och tryck i
lasflikarna (se Figur 31 och 32, péa sida 31).

e Fortsitt mata in bandrullar tills den framre dnden nér drivenheten.

» Dabandet nitt drivinden pa bandtransportdren, se till att bandet ligger pa drivkuggarna (Figur 29 och
30, pasida 31). Se till sa att bandlankarna och kuggarna ér justerade 6ver bandets bredd.

MonoSpan® och MultiSpan® band.:

* Kuggarna ska ta tag i bandet direkt efter en stav.
MaxiSpan® band:

*« De storre kuggarna ska ta tag i bandet direkt efter en stav.
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STEG 7 — Montera transportbandet (fortsattning)

Transportbandets
riktning

Transportbandets
riktning

|

rogd (oo [(oog [(e] [(oo]

- J e _J L

: —r- oo
(O === 5 s TO-JL
; Al feek

o Ni= o)
S o) 1

Figur 29: Kuggfaste pa MonoSpan® och Figur 30: Kuggfaste pa MaxiSpan® band
MultiSpan® band.

* Mata bandet runt drivenheten genom att antingen (A) dra bandet runt, eller (B) rotera drivaxeln for hand.
TRYCK INTE in bandet i drivkuggarna eftersom det hoptryckta bandet dé inte tar tag i kuggarna pa ritt
satt. Om det gors pa ritt sitt, kommer matningen att 16pa smidigt.

 Fortsitt att mata in och sétta samman alla aterstdende sektioner av bandet.
»  Tryck fast de skyddsremsor som dragits ut.
* Matarunt bandet runt I6pkuggarna, sitt sedan samman &ndarna sé att bandet sluts, enligt f6ljande:
+« Sitt 1 bandstaven pd ena sidan, och dteranslut varje lank allteftersom staven fors igenom (Figur
31).
*« Om High Friction-band sétts samman, kan det bli enklare med lite tvallosning pa bandstavarna
sd att de glider igenom léttare.

+« Sa snart staven dr pd plats, tryck i 1asfliken 1 sidolédnken (Figur 32). Flikarna méste “sndppa”
fastibandldnken. Lasflikarna passar létt in i 6ppningen pa bandet och de sitts i lite snett.

Bandstavar

Lasflik

Lasflik
(monterad)

Figur 31: Satt i bandstaven genom ldnkarna Figur 32: Sitt i lasfliken
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STEG 7 — Montera transportbandet (fortsattning)

A VARNING

Avidgsna alla frammande foremdl (verktyg och liknande) fran bandet och bandtransportérens
sektioner innan bandtransportoren stromsdtts eller tas i drift. Om inte sd gors kan det medfora
risk for allvarlig personskada eller skada pd utrustningen.

Slack pa bandet
Om slacket pa bandet ar riktigt, ska du kunna dra samman tre lankrader med tumme och pekfinger, precis
efter drivenheten pa retursidan (Figur 33). Om du inte kan dra samman tre lankrader dr bandet for hart

spant. Och om du kan dra samman fler 4n tre ldnkrader &r bandet for 16st.

Slacket justeras genom att 1agga till eller ta bort ldnkrader, enligt nedan:

* Taen flat skruvmejsel och lossa

lasfliken 1 bada dndar av en for “Dragna” band
bandstav. —
« Tabort bandstaven. For spant band >

* Dela bandet, ta bort skyddsremsan
sasom beskrivs 1 “Montera
transportbandet” (page 30).

* Laggtill eller ta bort en kedjeldnk.
« Sitt tillbaka skyddsremsan.
* Slut samman bandet igen.

» Upprepa som ovan tills
bandslacket ar korrekt. Det
brukar behdvas minst en justering

av bandslacket efter att Y ”
bandtransportdren tagits 1 drift. for “Tryckta” band

Los bandsektion (returband)

Figur 33: Bandslacksbild for “Dragna” eller
“Tryckta” band
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STEG 8 — Montera/Avlagsna drivmotorn

Span Tech bandtransportorsystem ar vanligtvis utrustade med SEW Eurodrive drivmotorer. Allmidnna
instruktioner om montering och avldgsnande av SEW Eurodrive drivmotorer finns i detta avsnitt.

Startenheter, rorliga delar och stromsatta tillbehér ska vara lasta och mdrkta enligt OSHA foreskrifter
innan montering, underhdll eller reparationsarbeten utfors pd ndgot bandtransportorsystem. Endast
utbildad och kvalificerad personal med kunskap om alla scikerhetsrisker och hur de undviks fdar utfora
underhallsarbeten. Om inte sa gors kan det medfora risk for allvarlig personskada eller dodsfall, eller
skada pa utrustningen.

Drivmotorer dr tunga saker! Minst tvd personer mdste hjdlpas dt vid avldgsnande eller montering av
drivmotor. Om inte sd gors kan det medfora risk for allvarlig personskada eller skada pa utrustningen.

De som har annan drivmotor
an SEW Eurodrive hédnvisas till
respektive motortillverkares Drivaxelrér

dokumentation. (om sa
behovs)

Eurodrive
drivmotor

ra

Drivaxel

Utdragare
Bricka ('g:z\r,')'t
o 3
& = Packning
- Bult

Figur 34: Montering av SEW Eurodrive drivmotor

Montering av Eurodrive drivmotor

+  Satt samman delarna enligt foljande, se
sprangskissen 1 Figur 34.

o« Liaggpatillricklig miangd
smdorjmedel pa utsidan av drivaxeln
(Figur 35).

o« Setill att fldnsen dr pd plats pa
drivaxeln (Figur 35).

Figur 35: Lagg pa smorjmedel
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STEG 8 — Montera/Avlagsna drivmotorn (fortsattning)

e« Sittiutdragaren i samma dnde av

drivmotorn som drivaxeln ska sittas i
(Figur 36). Bulten ska “bottna” i uttaget
idrivmotorn.

e« Sitt forsiktigt pa drivhuset pa drivaxeln,
och justera fldnsarna mot varandra.
Drivhuset ska skjutas in dnda till
momentkragen (Figur 37).

e« Sittioch dra fast bulten i inden pa
axeln (Figur 38).

e+ Siéttioch dra fast de fyra bultarna som
héller drivmotorn mot momentkragen
(Figur 39).

e« Sitt pa plastskyddet 6ver dnden pa
drivaxeln.

’ Momentkrage

e b _

{

Momentkrage

.

Figur 39: Sitt dit och dra at de fyra bultarna
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Drivhus

Figur 38: Satt fast och dra at bulten
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STEG 8 — Montera/Avlagsna drivmotorn (fortsattning)

Avliagsnande av Eurodrive drivmotor

* Tabort plastskyddet fran dnden pa drivaxeln
(Figur 40).

* Anvind en 13mm nyckel och lossa de fyra
bultarna som héller drivmotorn mot
momentkragen (Figur 41).

* Anvinden 13mm (1/2”) nyckel och avlidgsna
bulten i &nden pé axeln (Figur 42).

*  Ominte drivhuset lossnar, sétt i utdragarbulten
(se Tabell A, hdrunder) i drivhusets utdragare,
som sitter 1 inden av drivaxeln (Figur 43).

¢ Fortsatt att skruva at bulten tills drivhuset lossnar

rev 05-02-08

fran drivaxeln.

Drivhus

Figur 41: Avlagsna de fyra bultarna

MOTOR [ UTDRAGARE | UTDRAGARE
STORLEK| (METER) | (ENGELSKA) ‘
WA20 | M12x1.75x75 | _1/2-13x3__|  |(eebliiargpe e &
WA30 | M12x1.75x75 | __1/2-13x3"
SA37 |M12x1.75x 140 | 1/2-13 x 5-1/2"
SA47 | M20x2.5x150 | _ 3/4-10 x 6’
SA57 | M20x2.5x 150 | _ 3/4-10 x 6’
SAG7 | M20x2.5x 190 | 3/4-10 x 7-1/2°

Avsnitt A: Storlek pa utdragarbult (OBS:
motorstorlekar avser SEW Eurodrive motorer)

Figur 40: Ta bort plastskyddet

Drivhus

¥

Figur 43: Satti udragarbulten for att lossa
drivhuset fran axeln

35




STEG 8 — Montera/Avlagsna drivmotorn (fortsattning)

For flinsade drivkillor: se Figur 44

Se till att flinsen dr av rdtt storlek och passar
till fldnsarna pa drivaxeln och drivhuset.

Se till att drivaxeln ndr hela vigen igenom
drivhusets kapa.

Se till att flinsarna dr i rdtt ldge.

Drivhus-flans

Drivhuskapa

Drivaxel-flans

Figur 44: Bild pa flinsad sammanséttning
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STEG 8 — Montera/Avlagsna drivmotorn (fortsattning)

Korrekt justering av drivhus pa drivaxel for extern drift: se Figur 45

L4

Fjarrstyrning

Den drivna
kransen (22-
.. tandad)
Stodk
odkrage Band
] Q) - )
. > — pkrans
1
. E-2)
L]

0 e

' L Drivkrans

“ (19-tandad)

e

|

i Drivkransen, den drivna kransen och
= I6pkransen maste alla vara i linje,
annars kommer inte bandet att ta tag
i kuggarna pa ett riktigt satt.

Den drivna
kransen

I ned ||

Lopkrans

Drivkrans

>

Figur 45:

Bild pa linjering vid extern drift
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STEG 8 — Montera/Avlagsna drivmotorn (fortsattning)

Drivhusets monteringspositioner

Ett drivhus (drivmotor) kan monteras i ett antal olika ldgen 1 férhallande till bandtransportdren. Kontrollera
alltid de specifika ritningarna for korrekt montering. Foljande bilder och illustrationer (Figur 46, 47, 48)
visar exempel pa olika monteringspositioner.

Drivmotorn far bara installeras pd det = ==
. . . -~ Transportband

sdtt som anges pd de specifika e e

ritningarna som foljer med e e
bandtransportoren. Skruvarna for : .
oljekontroll och drdnering, och
luftningsventilerna, mdste vara ldtt
dtkomliga. Kontrollera ocksd att
oljepdfyliningen dr sa som specificerat
for monteringspositionen. SEW-
Eurodrive levererar drivenheter som
har rdtt volym olja pafylld, och med
luftningsventilen rdtt installerad och
aktiverad enligt den specificerade
monteringspositionen. Justera
volymen smorjolja och positionen pa
luftningsventilen i hdndelse av
fordndrad monteringsposition.

Figur 47: lhalig axels drivmotor, monterad for vertikala drivaxlar (bandtransportor
av kiltyp)
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STEG 8 — Montera/Avlagsna drivmotorn (fortsattning)

todkrage

L

Fjarrstyrning

Den drivna
kransen (22-
tandad)

Band

/Lapkrans

Den drivna kransen (19-tandad)

Figur 48: Monteringsposition fér externt drivhus (normal)

Placering av drivhusets luftningsventil
(ventilplugg)

En luftningsventil (Figur 49) maste alltid
installeras i det dirfor avsedda halet pd den
uppdtvinda sidan av drivhuset.

Drivhuset kommer att ldcka olja om inte

luftningsventilen dr installerad, eller om
den dr installerad pd fel stdlle.

39
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STEG 9 — Montera transportkoppling: Tryckbelastad transportroller

Installation av tryckbelastad transportroller: se Figur 50

* Installera den sammansatta transportkopplingen sé att kopplingsstavarna vilar i hacken pa sidobrickan.
* Lossa skruven som haller sidkerhetskabeln pa sidobrickan.

* Trd igenom skruven genom sékerhetskabelhalet och sitt tillbaka den pé sin plats.
* Gor likadant pa andra sidan av bandet.

OBS

Den losa monteringen gor att kopplingen
kan lossna i héindelse av
produktstockning och forhindra att
utrustningen skadas. Montaget dr ocksa
en sdkerhetsdetalj som skyddar personal ,
fran skador om de skulle fastna mellan Stavar for

kopplingsmanta

transportrollers och transportbandet. \

< ~—— /
Transfer- N k Pactq )
?erhetskabel N opplngsbrickan

Roller
kopplingsmontage

AR

K Sckerhetskabeln finns for att forhindra
., att utrustningen rasar i hdndelse att en
koppling lossnar fran ramverket.
Anvdnd inte enheten om inte
‘ sdkerhetskabeln dr ordentligt fist. Om
) inte sd gors kan det medfora risk for

~_ personskada eller skada pa utrustningen.
_Sakerhetskabelskruv

Sikerhetskabelhal

Figur 50: Sammansittning av transferkoppling - Tryckbelastad transportroller
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STEG 10 — Montera transportkoppling: MicroSpan transport

Montering av MicroSpan transportkoppling: se Figur 51, 52, 53

* Installera MicroSpan sammansatta transportkoppling Transportkopplingens sidobrickor (grda i
illustrationen nedan) ér placerade pa utsidan av sidobrickorna for sammanséttning av ramverket
(se infdllt “A”).

Sedd framifran - med
J monterad
Infalld transportkoppling

A |

Transportkoppling

@
i)
—

‘ il il

il 1 il

[
| Montering M H ~‘ JF
E: av |l
E transportram F u Montering u
)

E av
EG . transportram . B:l

LR

Tatagi
Ltransportkopplingen
i pop-up

Figur 51: Montera transportkoppling - MicroSpan transport
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STEG 10 — Montera transportkoppling: MicroSpan transport

(fortsattning)

* Setill att
transportkopplingens
stodstavar ar korrekt
monterade i
ramverkets stodfickor
(Figur52).

Om den faktiska sammansdttningen
av MicroSpan transport inte
matchar illustrationerna i figur 51,
52, och 53, behover
transportkopplingens sidobrickor
Justeras sd att transportkopplingen
dr placerad korrekt.

Det ska finnas Imm (0.04”) fritt
utrymme mellan ovre delen av
drivkugge och nederdelen av tanden

den kopplas med vid matningen (se
Figur53).

Fasthallarclips for
stav (UHMW-PE)—™
haller
transportkopplingen ‘
i exakt position L’
, 4
d
d d
d d
’ 7’
’ 7’
’ ’
’ ’
’ ’
’ ’
’ 4 Sidobrickan
(stal)
tar upp

belastningen fran
transportkopplingen

Figur 52: Montering av transportkoppling - stodfickor

1mm (0.04”)

fritt utrymme\‘

Figur 53: Detaljbild fran montering av MicroSpan transport drivenhet
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The _
Designer

ysLem.

Sidrorliga I6pande bandtransportérer

Sikerhetschecklista fore drifttagande

Datum: Projektnr

Tid: Bandtransportor nr.

Utvarderad av:

Fragor sakerhetsutvardering

JA

NEJY Ejappl

1. Ar all sdkerhetsutrustning pa plats och i gott skick?

2. Ar alla sékerhetsetiketter och skyltar monterade dar de behdvs och i
gott skick? (bestall flera om sa behdvs)

3. Ar kontrollstationerna i fullgott skick, och pa platser dar man kan se
bandtransportoren?

4. Fungerar alla nodstopp?

5. Arvarningssignaler och system som ska varsko personalen fore start
av bandtransportoren, i fullgott skick?

6. Ar bandtransportérens bandlankar i gott skick utan brutna lankar?

7. Ar alla lasflikar vid bandtransportdrens bandlankar pa plats?

8. Ar skyddsremsorna (och utrustning i anslutning till dem) i gott skick?

9. Ar transportbandet ordentligt insmort?

10. Ar drivenhetens stromstyrka korrekt?

11. Ar stddramverket i gott skick (och val férankrat, dar sa galler)?

12. Har all personal som arbetar i bandtransportorens omgivning utbildats
pa nodstoppens placering och funktion?

Ytterligare kommentarer:

* Alla punkter markerade “Nej” krdver atgérd fore drifttagande.
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sidan ldmnad tom med avsikt
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Lopande underhall och Felsokning

Siakerhetsriktlinjer
och Information

A VARNING

Om inte sdkerhetsforeskrifter och information i bruksanvisningen foljs kan det leda till
allvarlig personskada, dodsfall eller skada pa egendom.

* Lis och folj alla sdkerhetsinstruktioner gillande drift och produkt.
* Lis och f0]) alla sékerhetsetiketter och varningar.

+ Koppla ur utrustningen och foreta samtliga dtgérder enligt OSHA foreskrifter fore underhéll pd
bandtransportorsystemet.

* Anvénd anbart delar fran eller godkénda av Span Tech, LLC.

* Vid eventuell eldsvada far endast vatten-, skum-, koldioxid- eller torr kemisk brandsldckare
anvandas.

« Klattra eller ga inte pa bandtransportdrsystemet om det inte dr absolut nodvéndigt och tillatet for
underhallsarbete.

» Endast auktoriserad och utbildad personal far utféra underhall pa bandtransportdrens elektriska
kontrollpanel.

» Starta aldrig bandtransportdren forrédn all personal &r pé sékert avstand.

 Hall omréadet kring bandtransportoren fritt da utrustningen ar stromsatt; bandtransportoren kan
starta ndr som helst.

* Placera inga saker eller kroppsdelar pa transportbandet eller i ramen under drift.
* Setill att sdkra 16sa klader och 16st har, ta bort smycken, ringar, nyckelringar, etc.

* Avldgsna inga vakter eller sikerhetsdetaljer om det inte dr nddvandigt och godkéant for
underhéllssyften.

» Starta alltid om bandtransportorsystemet fran den plats eller den enhet dér det stoppats.
* Seupp vid lag frih6jd och saker som eventuellt ramlar ner uppifran.
+ Hall undan kroppsdelar fran skarpunkter och transportbandet.

+ Anvind inte Designer System® bandtransportorer i forbjudna omgivningar. (Se sida 8 for
information om forbjudna omgivningar. Se sida 46 for information om l6sningsmedel och
nedsmutsning.)
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Dagligt lopande underhall

Varje bandtransportdr ska inspekteras utifrdn foljande procedurer, och resultatet fran varje inspektion
skrivas in pa “Checklista for 16pande underhall” som finns pa sida 53. Trots att Designer System®
bandtransportdr dr ett komplicerat system kan det dagliga underhéllet utforas i sju (7) steg. Varoch en av
dessa detaljer ska kontrolleras for att sdkerstélla langvarig och palitlig funktion. Om du har frdgor om nagot
eller problem som inte tas upp i bruksanvisningen, ta girna kontakt med Span Tech® for teknisk assistans

Regelbundet 16pande underhall &r en nddvindighet for bista sdkerhet. Regelbundet utfort 16pande
underhallsprocedurer kan hjilpa till att forhindra skador pa utrustning och personskador.

A VARNING

Startenheter, rorliga delar och strémsatta tillbehor ska vara ldsta och mdrkta enligt OSHA
foreskrifter innan montering, underhdll eller reparationsarbeten utfors pa ndagot
bandtransportorsystem. Endast utbildad och kvalificerad personal med kunskap om alla
sdkerhetsrisker och hur de undviks far utfora underhallsarbeten. Om inte sd gors kan det
medfora risk for allvarlig personskada eller dodsfall, eller allvarlig skada pd utrustningen.

1. Inspektion av nedsmutsning fran omgivningen —- MANATLIGEN

* Se dver bandtransportdren och dess komponenter for tecken pa nedsmutsning av skrép i
omgivningen. Om nedsmutsning foreligger, anvand inte bandtransportdren forrédn en ordentlig
rengdring av omgivningen dr genomford.

Vissa av komponenterna i en bandtransportor, speciellt band och skyddsremsor, kan smutsas ner av harda
och slipande material. Over tiden kan sma slipande partiklar biddas in i bandtransportorens plastdelar.
Detta leder till 6verdriven friktion mellan band och skyddsremsor, och kan till slut férsdmra funktionen. En
vanlig kélla till slipande nedsmutsning ar byggnadsarbeten som pagar i narheten av en exponerad
bandtransportér. Borrning, slipning, signing, blistring och liknande processer ger luftburna slipande
partiklar som kan samlas pa en bandtransportor.

Exempel pé slipande material:

 Keramiskt damm * Papper/traidamm * Partiklar fran splittrat glas
* Metallspan  Sand * Smulor

 Betongdamm * Damm fran mediciner * Majsmjol

* Socker

Kallor till nedsmutsning innefattar:

* Byggnadsarbeten * Luftleveranser * Tillverkningsprocesser
* Flagnande produkter « Lackage fran produkter * Hogt placerad utrustning

Storre delen av det slipande nedsmutsningen kan undvikas genom att torka av bada sidorna pa
skyddsremsorna med en trasa fuktad med rengdringssprit.
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2. Kontroll av transportband och skyddsremsor - MANATLIGEN

Skyddsremsorna dr en av de viktigaste delarna i Span Techs Designer System bandtransportorsystem.
Bandtransportoren dr designad med ben pa de yttre sidoldnkarna som gér runt kanterna pa
bandtransportdrens sidoram. I de flesta fall dr en Spanlon skyddsremsa placerad dver kanten pd
sidoramen. Bandtransportdrens band l6per mot detta skydd som ger mjuk bandgéng, minskad belastning
pa motorn och forhindrar eventuella skador pa bandet om det skulle komma i kontakt med sidoramen av
metall. Om bandet “spérar” ur beror det oftast pa problem med skyddsremsor. Extra uppmérksamhet
méste tillignas montering, underhéll och reparation av skyddsremsorna.

* Se 6ver transportbandet for brutna lankar. Skador pa bandet kan uppkomma om ett tungt
foremal tappas ner pa bandlanken, eller av en stockning under transporten. Ersitt omgéende
alla skadade lankar. Lankarna direkt fore och efter bor ocksa bytas ut pa grund av eventuellt
materialslitage.

* Se over bandlénkarnas lasflikar Det dar mycket
viktigt att kontrollera att alla bandlankar sitter
ordentligt pé plats. Om den inte r skadad, se till att
snappa fast alla 16sa flikar med en platt skruvmejsel.

Om den ar skadad, byt ut den omedelbart.
* Se 6ver ben och fotflikar pa sidoldnkarna for slitage.

Se illustration nedan. Om en flik inte nér upp till de
angivna storlekarna i den hdgra kolumnen, ar linken

utsliten och ska bytas ut.

Vanlig sidolank

Sidolank med slitet ben

)

¢ 7,80mm
8,40mm
8,40mm

Vanlig sidolank

MonoSpan < 6,85mm
MultiSpan < 7,15mm
MaxiSpan < 7,15mm

Sidolank med sliten flik

3 ; :’ - -
4,00mm MonoSpan < 2,00mm
4,00mm MultiSpan < 2,00mm
4,15mm MaxiSpan < 2,15mm
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Kontrollera bandet for brutna

~
275~

Kontrollera sa att bandlankarnas lasflikar
sitter ordentligt

 Kontrollera sa att alla skyddsremsor sa att

de sitter korrekt pé plats.
Skyddsremsorna far inte dverlappa
varandra. Andarna p4 skyddsremsorna
madste vara skurna i rétt vinkel 1 forhallande
till bandriktningen, och mellanrummet
justerat for bandtransportorens
driftstemperatur. OBS: For
bandtransportdrer som kan drivas i bada
riktningarna, ska skyddsremsorna skéras
rakt och sedan placeras dikt an utan
mellanrum.

 Kontrollera sé inte skyddsremsorna har

blivit Overhettade.



3 - Kontroll av driv/I6p-skyddsremsor och sidoplatar - MANATLIGEN

* Kontrollera driv/16p-skyddsremsorna (ibland kallade “hdstskor”) for Gverdrivet slitage eller

felaktig placering. Setill att driv/10p-skyddsremsorna dr korrekt skurna, ordentligt fasta mot
sidoramen och fastnitade. Skyddsremsorna far inte tas loss fran sidoramen.

* Kontrollera sidoramen for skador och slitage.

+ Kontrollera driv och 16penheterna for 16sa eller saknade fésten.

Driv/16p-skyddsremsan &r en nyckeldel i designen av driv och 10p-enheterna. Denna bojda skyddsremsa
leder bandet runt sidoramarna, och bér lasten d& bandet Ioper runt kransen.
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4. Kontroll av paverkan av fraimmande féremal - MANATLIGEN

Paverkan fran frimmande foremal dr den huvudsakliga orsaken till slitage pa bandets yta. Péaverkan kan
ocksa ge brutna bandlidnkar och stavar, och skada pa driv och 16pkransarna. Om dragmotstandet 6kar
kommer motorstyrkan att 6ka och sidoramen kan bli felaktig. Paverkan kan forhindras eller korrigeras
genom att ta bort alla frimmande foremal fran ndrheten av bandtransportéren och genom att justera
placeringen av alla komponenter och tillbehor som kan komma i kontakt med bandet.

* Setill s att inga frimmande foremal finns som kan forhindra bandets rorelse. Anslutna maskiner
eller bandtransportorer far inte vara i kontakt med transportbandet.

» Kontrollera s att det inte finns hinder vid palastnings och avlastningspunkterna pa bandet.

* Setill 6vriga transportenheter sa att komponenter (transportbrickor och liknande) inte kommer i
kontakt med transportbandet:

+ Setill att alla styrskenor, konsoler for styrskenorna, extra sidovéggar, bandets stodskenor,
konsoler och andra tillbehdr och komponenter gér klara for transportbandet.

* Se dver hela bandtransportdren for bultar, fasten, verktyg och andra 16sa saker.
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5. Kontroll av bandslack och kuggning —- MANATLIGEN

Med tiden kommer normalt slitage och utstrackning av bandlénkarna att bidra till att slacket 6kar. Felaktig
slack kan leda till att motorn arbetar pa felaktigt styrka. Det kan ocksa fa bandet att “hoppa 6ver tinder”
pa kransarna. Bandslack kan justeras genom att ta bort eller 1dgga till rader av bandlénk.

» Kontrollera miangden slack pa bandet (3-4 lankars hopdagning rekommenderas).

» Kontrollera bandslacket direkt efter drivkransarna.

+ Se till att kranskuggarna inte hakar i eller &r i kontakt med nagra High Friction bandlinkar.
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6. Smorjning och Kontroll av smorjning — VAR 15:e DAG

Bandtransportorsystem MED smorjning:

» Kontrollera smorjningen av skyddsremsorna.

» Kontrollera nivan i smorjmedelsmagasinet; fyll pad om

sa behovs.

Bandtransportorsystem UTAN smorjning:

*  Smorj in alla skyddsremsor manuellt, enligt nedan:

ee D3 driften och produkten tillater, anvénd
SpanLube silikonolja (Span Tech
artikelnummer DS0000). SpanLube
reducerar avsevart bandspanning och
minskar friktionen genom att smorja omradet
dar skyddsremsor och sidoldnkarna kommer
i kontakt med varandra.

e Med bandtransportéren STOPPAD,
droppa forsiktigt olja pa omradet dar
transportbandet och skyddsremsorna
kommer i kontakt med varandra pa
undersidan av bandtransportoren. Bandet
kommer sedan sjélv att ombesorja smorjning
av resten av systemet.

*¢ Anvind inte silikonolja om din produkt blir
nedsmutsad av oljan. Nér silikonolja vil finns
dar, ar det valdigt svart att fa bort.

Drivande transportrullar:

Kontrollera oljenivan genom glaset pa
transportrullarnas oljemagasin. Fyll pd smorjmedel
om det behdvs.

Smorjning av drivmotor:

Kontrollera nivén pa smorjmedel 1 drivhuset, fol]
tillverkarens rekommendationer. Vi hinvisar till
respektive tillverkares dokumentation.
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7. Matning av Motorns stromstyrka — MANATLIGEN

»  Mitupp stromstyrkebehovet for alla 3-fas
véxelstromsmotorer. Kontrollera det uppmatta véardet mot
det som finns angivet pa motorns specifikationsbricka.

For en logg 6ver de uppmatta vérdena.

For hog stromstyrka tyder pd felaktigheter i
systemet som bor diagnosticeras och korrigeras
omedelbart av kvalificerad personal. Om inte sd
gors kan det leda till skada pa utrustningen och
stillestand for bandtransportorsystemet.

Kontroll av drivmotorns stromstyrka
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Checklista for Iopande underhall

] Inspektion av nedsmutsning fran omgivningen (sipa 46).

] Inspektion av nedsmutsning fran omgivningen (sipa 47).

] Kontroll av driv/16p-skyddsremsor (“héstsko”) och sidoplatar (sipa 48).
[ Inspektion av nedsmutsning fran omgivningen (sipa 49).

] Kontroll av bandslack och kuggning (sipa 50).

[l Smérjning och Kontroll av smérjning (sma 51).

[ Mitning av Motorns stromstyrka (Sipa 52).
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Lopande underhall

Foljande avsnitt (sida 54 till 90) ger komplett information om 24 specifika underhallsprocedurer. Se
innehéllsforteckningen (sida 4) for en lista 6ver alla 24.

A VARNING

Startenheter, rérliga delar och stromsatta tillbehor ska vara ldsta och mdrkta enligt OSHA
foreskrifter innan montering, underhdll eller reparationsarbeten utfors pa ndagot
bandtransportorsystem. Endast utbildad och kvalificerad personal med kunskap om alla
sdkerhetsrisker och hur de undviks far utfora underhdllsarbeten. Om inte sd gors kan det
medfora risk for allvarlig personskada eller dodsfall, eller allvarlig skada pd utrustningen.

Avsnitt A: Forhindra omgivande nedsmutsning

Vissa av komponenterna i en bandtransportor, speciellt band och skyddsremsor, kan smutsas ner av harda
och slipande material. Over tiden kan sma slipande partiklar biddas in i bandtransportorens band och/eller
skyddsremsor. Detta leder till 6verdriven friktion mellan band och skyddsremsor, och kan till slut leda till
funktionsproblem.

En vanlig kélla till slipande nedsmutsning &r byggnadsarbeten som pagér i ndrheten av en exponerad
bandtransportor. Borrning, slipning, sdgning, bldstring och liknande ger luftburna slipande partiklar som kan

samlas pa en bandtransportor.

Exempel pa slipande material &r:

* Keramisktdamm  « Metallspan * Betongdamm * Majsmjol
* Papper/tridamm  « Sand e Damm fran mediciner ¢ Socker
* Smulor » Partiklar frin splittrat glas

Om byggnadsarbeten ska utféras ndgonstans i nirheten av en bandtransportor, ta forst bort transportbandet
och forvara det 1 lufttita plastpasar. Da byggnadsarbetet dr avslutat, se till att noggrant rengéra alla delar av
bandtransportoren. Om mojligt, spola av ramverket med vatten. Efter det, montera tillbaka transportbandet.

Om dammet frén byggnadsarbetet inte har stiddats bort fran bandtransportoren, kan det komma att biddas
in1bandet och/eller skyddsremsorna, och ddrigenom orsaka permanenta skador.

Nedsmutsning kan ocksé uppkomma pé grund av oférutsedda forutséattningar som ansamling av rester fran
konsumentprodukter och liknande.

Att exponera en bandtransportor for starka kemikalier kan ocksa smutsa ned komponenter pa
bandtransportoren. Se Tabell for kemisk kompabilitet (sidorna 90-97) for information avseende effekten av
olika kemikalier pa bandtransportérkomponenter av plast. Se ocksé Avsnitt Wpa sida 87 tor mer information.

Kor inte ett transportband som utsatts for nedsmutsande material. Bandtransportoren mdste
rengoras noggrant for att avldgsna smutsen. Om inte sd gors kan det leda till skada pa
utrustningen. (Se Avsnitt B, sida 535, for rekommenderade rengoringsprocedurer.)
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Avsnitt B: Rengoring

Rengoring av bandtransportorer

Komponenterna i Designer System® produkter ér tillverkade av varierande material som metall, plast och
kompositmaterial. Se till att ta bort smuts med sé lite fritande rengdringsmedel som mojligt. Det dr valdigt
viktigt att halla Span Tech bandtransportdrsystem rent for att sdkerstélla korrekt funktion.

Att anvinda en mer koncentrerad blandning av rengoringsmedel tillfor ingenting och kan
skada bandtransportorsystemet.

Rekommenderade allménna rengoringsprocedurer for bandtransportorer:

1. Vatten &r det viktigaste rengoringsmedlet. Det ska anvindas till att ta bort 85 - 90 % av allt
fraimmande material pa ett bandtransportdrsystem. For bdsta upplosning av smuts, bor
vattentemperaturen vara mellan 32° - 57° C (90°F - 135°F).

2. D4 det dr nddvéndigt ska bandtransportdren skumtvittas, skrubbat, eller blotas ner med ett
milt alkaliskt rengdringsmedel i rekommenderad koncentration. Anldggningar som maste folja
USDA krav ska rengora med detta rengoringsmedlet dagligen. Alla andra anldggningar bor
rengora med rengoringsmedel kvartalsvis.

3. Det kan vara nddvéndigt att ta isér bandet for att ta bort smuts fran bandtransportrens
skyddsremsor, kransar, mittre styrskena och stodskenan for bandretur genom handtvitt.

4. Tabort bandet fran bandtransportdren om hogstryckstvitt ska anvindas.
5. Lataldrig rengdringsmedel torka pa bandtransportoren.

6. Upplost smuts och rengdringsmedel ska skoljas av med rikligt med vanligt vatten. Vid skoljning
bor vattentemperaturen vara 21° - 32° C (70°F - 90°F).

7. Anldggningar som foljer USDA:s krav bor anvidnda en rekommenderad koncentration av mild
citronsyra en gdng i manaden for att avldgsna torkat rengdringsmedel och minerallimningar fran
systemet. Skolj bort den milda citronsyran frén systemet med vanligt vatten.

Se i Tabell for kemisk kompabilitet (sidorna 90-97) for att se hur de olika komponenterna tdl olika
kemikalier.

Komponenter av acetal och nylonmaterial dr inte resistenta mot organiska och minerala syror som
fosforsyra, svavelsyra, salpetersyra, saltsyra och liknande.

Komponenter gjorda av acetal-material dr inte heller resistenta mot hypokloritlosningar:

Kontakt mellan icke-resistenta material och syror eller hypokloritlosningar kan leda till skada
pd utrustningen och stillestand for bandtransportérsystemet
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Avsnitt B: Rengoring

Rengoring av drivande transportenheter

Rengoring av ytterholje:
1. Tabort transportkopplingen fran ytterholjet.

2. Skolj forsiktigt av det nedsmutsade omradet pa ytterholjet. Varmt vatten kan anvindas.

Anvind aldrig hogtryckstvitt for att rengora ett transportkopplingsholje. Det kommer att
leda till fel pd enheten.

3. Anvénd en mjuk borste for att ldgga pé rengéringsmedlet. En mild tvallosning dr att rekommendera.

4. Skolj av rengdringsmedlet innan det torkar.

5. Kor transportenheten tills den r helt torr.

Rengoring av transportkopplingen:

1. Tabort transportkopplingen fran ytterholjet.

2. Skolj forsiktigt av det nedsmutsade omrédet pd transportkopplingen. Varmt vatten kan anvéndas.

Anvind aldrig hogtryckstvdtt for att rengéra en transportkoppling. Det kommer att leda till
fel pa enheten.

3. Anvind en mjuk borste for att Idgga pa rengoringsmedlet. En mild tvallosning &r att
rekommendera.

4. Skolj av rengdringsmedlet innan det torkar.

5. Sitt tillbaka transportkopplingen, och kor transportenheten tills den dr helt torr.
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Avsnitt C: Montering av skyddsremsor

Skyddsremsorna dr en av de viktigaste delarna i Span Techs Designer System® bandtransportorer.
Bandtransportoren ér utvecklad med ben pé de yttre linkarna som gar runt kanterna pa bandtransportorens
sidoram. Kanterna pa sidoramen har Spanlon-skydd. Bandtransportorens band 16per mot detta skydd som
ger mjuk bandgéang, minskad belastning pd motorn och forhindrar eventuella skador orsakade av bandet om
det skulle komma i kontakt med sidoramen av metall. Var extra noggrann da skyddsremsorna installeras.

Om inte instruktionerna foljs kan det leda till skada pa bandtransportérsystemet.

Ansluta fardigskurna skyddsremsor

Om bandtransportorsystemet har delats upp i sektioner vid frakten, dr skyddsremsorna redan justerade for
bandets transportriktning och omgivningen dér systemet ska vara i drift. I detta fallet 4r det bara att trycka
fast skyddsremsorna pa plats och fortsétta till instruktionerna om nitande av skyddsremsor.

Innan skyddsremsorna skars (om sa skulle behévas)

Fyra faktorer maste beaktas innan skydden skérs: temperatur, vinkel pa skiret, riktning pa skiret, och
placering av skiret.

TEMPERATUR: Temperaturen dér skyddet placeras pa en bandtransportor, lika vél som normal driftstemperatur
for bandtransportoren, behover beaktas innan skyddsremsorna skérs och justeras. Légre driftstemperatur gor att
skyddsremsan dras samman och blir kortare. Hogre driftstemperatur gor att skyddsremsorna expanderar och
blir langre.

Span Tech bandtransportorer dr formonterade for en genomsnittlig rumstemperatur omkring 21° C (70° F). Om
bandtransportdren installeras i ett utrymme med en genomsnittlig temperatur pa - -7° C (19° F) kommer
naturligtvis skyddet att dra sig samman. D4 skyddsremsan drar sig samman, kommer mellanrummet att bli
stérre. Om mellanrummet blir for stort, kan transportbandet “spéra ur” frin systemet. A andra sidan om
bandtransportdren har installerats i ett rum med genomsnittstemperatur pa 38° C (100° F) kommer
mellanrummet att bli mindre. En del av skyddsremsan kan till och med borja 6verlappa nésta, och eventuellt
orsaka skador pa bandtransportoren.

Mellanrummet mellan nirliggande skyddsremsor bor vara 6,4mm (1/4”). Tabellen for mellanrum mellan
skyddsremsor (nedan) indikerar mellanrummet som bor lamnas mellan intilliggande skyddsremsor vid olika
installationstemperaturer, till skillnad mot de olika temperaturer som kan vara under drift. Exempel: Om
skyddsremsor har installerats vid en rumstemperatur pa 15,5° (60° F), men bandtransportoren vanligtvis kommer
att vara i drift i en temperatur pa 38° C (100° F), sa ska det lamnas ett mellanrum pa 9,5 mm (3/8”’) mellan
skyddsremsorna da de installeras.

TABELL FOR MELLANRUM MELLAN SKYDDSREMSOR

NORMAL DRIFTSTEMPERATUR
0° — 20°F 21° — 40°F 41° — 60°F 61° — 80°F 81° — 100°F | 101° — 120°F
-17.8° — -6.7°C| -6.1° — 4.4°C | 5.0° — 15.5°C |16.1° — 26.7°C|27.2° — 37.8°C|38.3° — 48.9°C
0° — 20°F 1/4” 5/16” 7/16” 1/2” 9/16” 5/8”
%l17.8° - 6.7°C 6.4mm 7.9mm 11.1mm 12.7mm 14.3mm 15.9mm
5 21° - 40°F 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 9/16”
W wl 6.1° — 4.4°C 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm 14.3mm
Mellanrum | =| 41° - 60°F 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3.8” 1/2”
5 5.0° — 15.5°C 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm
8| 61°-80°F 1/16” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3/8”
g 16.1° — 26.7°C 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm 9.5mm
| 81° - 100°F 0" 1/16” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16”
E 27.2° — 37.8°C Omm 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm 7.9mm
Z| 101° - 120°F 0" 0" 1/16” 1/8” 3/16” 1/4”
38.3° — 48.9°C Omm Omm 1.6mm 3.2mm 4.8mm 6.4mm
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Avsnitt C: Montering av skyddsremsor

Vinkel pa skiret

Andarna pa skyddsremsorna ska skiras i 60° vinkel, som i Figur 10. Denna vinkel, tillsammans med
riktningen pa skdret (mer om det nedan) later bandet I6pa fritt forbi skyddsremsornas skarvar.

Riktning pa skiiret

Riktningen pa transportbandets flode
bestdmmer riktningen pa
skyddsremsornas skér. Figur I visar
den korrekta vinkeln i relation till
riktningen av transportbandet. Da skéret
gors, kom ihdg att bandet pa undersidan
avramen gar i motsatt riktning.

For bandtransportorer som kan drivas i bada
riktningarna, ska skyddsremsorna skdras rakt

undersidan av

skar varamotsatt.

v - )

— 7
Skyddsremsornas ~
d)/ andar ska skaras i
y 60° vinkel.
Transportbandets / ('//; /
riktning —< ¢
(ovansidan pa < “O&'/

OBS: Eftersombandet
garimotsatt riktning pa

bandtransportéren, ska ocksa
- vinkeln paskyddsremsomas

Transportbandets
riktning
(undersidan av
transportoren)

och sedan placeras dikt an utan mellanrum.

Figur 1: Oversikt 6ver montering av

Om inte skyddsremsorna dr skurna i rdtt vinkel, riktning och monterade med rdtt mellanrum kommer det
eventuellt att goéra att bandet fastnar i skarvarna mellan skyddsremsor och eventuellt “spdrar” ur fran

bandtransportoren.

Placering av skiret

Skarvar mellan skyddsremsor och bandtransportorens sektioner ska aldrig placeras pa samma stille (Figur
2). Skyddsremsorna ska stricka sig forbi skarven pa sidoramen, och inte skarvas ndrmare &n 254 mm (10”).
Se till att skyddsremsan ér fast dikt an mot sidoramen enligt illustrationen (Figur 3), speciellt vid horisontella

och vertikala svéngar.
Ansluta Placera inte en
sidoramar «#--------=.\ sidoskyddsskarv

pa samma stalle
som en
sidorams-skary,
eftersom det kan
fa bandet att
spara ur.

Skyddsremsan maste
fastas ordentligt
mot
bandtransportorens
sidoram

S

Figur 2: Placera inte skarven pa skyddsremsan vid
skarven mellan sektionerna
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Figur 3: Se till att skyddsremsan ar
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Avsnitt C: Montering av skyddsremsor

Byta ut skyddsremsa

Om en skyddsremsa blir sliten eller skadad maste den bytas ut omgéende.

A VARNING

Startenheter, rorliga delar och strémsatta tillbehor ska vara ldsta och mdrkta enligt OSHA
foreskrifter innan montering, underhdll eller reparationsarbeten utfors pd nagot
bandtransportorsystem. Endast utbildad och kvalificerad personal med kunskap om alla
Sdkerhetsrisker och hur de undviks dr tilldtna att utfora underhdllsarbeten. Om inte sd gors kan
det medfora risk for allvarlig personskada eller dodsfall, eller allvarlig skada pa utrustningen.

» STANG AVoch LAS FAST bandtransportoren.
 Tabort bandet fran omradet dar skyddsremsan ska bytas ut.
* Avldgsna nitarna fran skyddsremsan som ska bytas ut.

* Dra bort skyddsremsan fran sidoramen, och sitt dit en ny skyddsremsa enligt instruktionerna i
det hér avsnittet.

Byta ut skyddsremsa i raka sektioner

Varje skyddsremsa i raka sektioner ska vara ungefdr 610mm (24”) lang. Varje del av skyddsremsan ska
fastas med tva nitar i frimre dnden. Den dnde som bandet forst kommer i kontakt med under drift réknas
som den frimre dnden. Anvénd en 5,5mm (13/64”) borr for att gora nithal i skyddsremsorna dér det
behovs.

Byta ut skyddsremsor i horisontell svingar

Skyddsremsan i en horisontell sving ska vara obruten, i en
del. Om svéngen ar for lang for detta, anvand tva
skyddsremsor som sitts samman mitt i svingen. Andarna
pa skyddsremsorna ska minst ga 254mm (10”’) in pa de
raka sektionerna i anslutning till svingen. Som visas 1 Figur
4, ska alla skyddsremsor 1 horisontella svingar fastas med
plastnitar.

Det ar extremt viktigt, speciellt i svingar, att
skyddsremsorna ligger dikt an mot sidoramen innan de fésts.
Det foljande avsnittet beskriver det basta sdttet att montera
skyddsremsor i horisontella svingar.
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Avsnitt C: Montering av skyddsremsor

Montera skyddsremsor i horisontell svingar

1. Anvind den medf6ljande nitindrivaren och montera nitar
iden raka sektionen som kommer ut frén svéngen (inuti,
utsidan, topp och botten). Se Figur 5.

2. Dasteg 1 ar fardigt, tryck in
skyddsremsan inuti svingen sé att den
ligger dikt an langs hela sidoramen. Se

// > =
INFALLD A NS
N '\\ T A\ B —
N ) \ S ryck in skyddsremsan i svangen fran
N =, detta héllet (enligt bilden) medan du
~ ocksa trycker den in i svangen for att
sakerstalla att skyddsremsan ar korrekt
N EJ J A - fast mot sidoramen genom hela
_svangen.
. (se INFALLD A till vanster).
Figur 6

3. Daskyddsremsan ligger dikt an ldngs hela
sidoramen, hall den fast dar med en kldmma.
Se Figur 7.
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Avsnitt C: Montering av skyddsremsor

tills skyddsremsan ligger dikt an léngs hela sidoramen.

Se Figur 8. /) .

4. Tryck i skyddsremsan ldngs hela utsidan av av svingen /

Tryck in skyddsremsan i den riktning som
visas medan du trycker fast den i svangen,
for att sékerstalla att den ar korrekt fast mot

sidoramen genom hela svangen
(se INFALLD A till vanster).

Figur 8
5. Daskyddsremsan ligger dikt an langs
hela sidoramen, hall den fast ddar med
en klimma. Se Figur 9.

6. En plastnit maste nitas fasti varje hél i hela svingen.
Borra de nédviandiga halen (5,5mm [13/64”] borr) i
skyddsremsan och sitt i nitarna i skyddsremsan. Se

Figur 10. Tabort klimmorna d4 alla nitar ar
monterade.

- ( iy
/'7’,—" \H\\\E,
2
Figur10
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Avsnitt C: Montering av skyddsremsor

7. Justera dndbitarna av skyddsremsorna i den
horisontella svingen sa att du far ratt mellanrum och
vinkel i1 forhallande till &ndarna pa skyddsremsorna i
de raka sektionerna. Borra alla hal for nitarna i
skyddsremsorna. Nita fast skyddsremsan sé ar
arbetet avslutat. Se Figur 11.

Justera alla

-7 /,: S dsremsor
>,

Borra alla hal i
skyddsremsorna och
montera nitarna i
skyddsremsorna

Figur 11
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Avsnitt D: Overhettade skyddsremsor

Skyddsremsor kan Gverhettas av ett antal olika orsaker, inklusive: bandtransportoren ar 6verbelastad;
kant-till-kant-bredden pa bandtransportoren ir éver grinsen, speciellt i svingar, kan
bandtransportoren ha blivit nedsmutsad; eller s& har skyddsremsorna ténjts ut och 6verlappar.

Overhettade skyddsremsor i horisontella svingar

Skyddsremsorna i en sving borjar vanligen dverhettas i omradet vi kallar “hot spot”. Da transportbandet
glider genom svingen, kan friktion uppkomma ldngs med svingens yttre radie. Denna “hot spot” ar
omradet dér den storsta friktionen uppkommer.

Hot

“Dragna” bandtransportorer

“Hot spot” i en sving i en “dragen” bandtransportdr dr
placerad pa dvre utsidan av svéngen, precis fore utgangen
ur sviangen (Figur 12).

Figur 12

“Tryckta” bandtransportorer Hot

. . - Sett nerifran
“Hot spot” i en sviang i en “tryckt” bandtransportdr ar

placerad pa nedre utsidan av svangen, precis fore
utgangen ur sviangen (Figur 13).

Allteftersom virmen stiger i skyddsremsan, kan den borja
smalta. Det16pande bandet kommer att “ta med sig”’ virmen
till omradet framat till en kallare skyddsremsa. Detta dr en gradvis process, men effekten blir tydlig 6ver tiden.

Figur13

Skyddsremsan borjar bli lite gulaktig i firgen. Ytterligare en noterbar indikation pa att skyddsremsan Gverhettas.

Justering av overhettad skyddsremsa

Overhettad skyddsremsa éir ofta resultatet av et stdrre problem
péettannat stille i bandtransportdren. Detta maste hittas och
atgérdas, s att inte nya skyddsremsor blir 6verhettade.

Skyddsremsor av plast borjar overhettas vid 60° -
65,5° C (140° - 150° F). Overhettade
skyddsremsor kan orsaka slappa band,
missformning eller nedsmdltning av skyddsremsor,
eller annan skada. Om ndgon skyddsremsa visar
tecken pd overhettning ska ersdttas med en ny ]
sektion skyddsremsa. Figur 14: Exempel pa 6verhettad
skyddsremsa
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Avsnitt E: Drivkuggar och lopkuggar

Sammansattning av DRIV/ILOP-ENHETER med “HASTSKO” i
ROSTFRITT STAL. (standard fran oktober 2004):

Hd&stsko i rostfritt  Drivsidebricka
stél

Santoprene-skydd

Skérad FHS
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Avsnitt E: Drivkuggar och lopkuggar
Montering av nya (rostfritt stal) driv/I6p-skyddsremsor “Hastskor”

1. Hall drivsidebrickan med insidan mot dig (Figur 15), borja fran hoger och arbeta dig motsols runt svingen
medan du passar in histskon mot brickan (om du &r vansterhint kanske du vill gora det fran motsatt hall).
Se till att de fyra flikarna linjeras med den inféllda skdran i anden av drivsidebrickan (Figur 16).

2. Sa snart héstskon sitter pa drivsidebrickan, fast den med en kldmma sa att den sitter kvar (Figur 17).

Arbeta motsols runt svangen

Innersida
av drivsidebrickan

Figur 15

Figur 16

3. Anvénd en 3 mm (7/64”) borr, och borra tva hal i drivsidebrickan, genom de befintliga halen 1 héstskons
monteringsora (Figur 18).

4. Sattitva stjarnskruvar i de tva hdlen, och dra at. Ta bort klamman.

' Hastsko

Drivsidebricka -* . _Klamma

(innersida) ! ‘

Hastskons
X

Klamma R

- 'i:Q;
Figur 18

Figur 17
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Avsnitt E: Drivkuggar och lopkuggar

5. Passa in histskon runt svingen pa drivsidebrickan (Figur 19).

6. Justera histskon manuellt, se till att de tva ytterflikarna dr pé ena sidan, och de tva innerflikarna pa andra
sidan av den infillda skéran (Figur 20).

Infalld

skara /
|nnerfI|kar /
Ytterfllkar

Inner5|da ’

Figur 19 Figur 20

7. Nér héstskon dr korrekt placerad, klam fast monteringsdrat mot drivsidebrickan.

8. Vinkla en mejsel mot det fastklamda monteringsorat (Figur 21), och knacka fast hdstskon mot anden pa
drivsidebrickan s téitt som mojligt.

Figur 21

Flgur 22

9. Anvind en 3 mm (7/64”) borr, och borra tva hal i drivsidebrickan, genom de befintliga halen i histskons
monteringsora.

10. Satt i tva stjarnskruvar i de tva halen, och dra &t. Ta bort klimman.

11. Kontrollera sammanséttningen (Figur 22).
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Avsnitt F: Justering av smorjare

Pafyllning av smorjmedel

Fyll p4 smorjmedel langst upp pa magasinet som i Figur
23. Span Tech rekommenderar SpanLube (Span Tech
artikelnummer DS0000).

Justering av matningsflode
smorjmedel

Kontrollera matningsflddet pa smorjmedlet genom med
justeringsknapparna langst upp pa matningsventilerna
(Figur 24). Om knappen vrids medsols minskar flodet.
Om knappen vrids motsols dkar flodet.

Matningsflode guidelines

Da smorjmedel matas pé utsidan av en svéng, justera
flodet till ungefar en droppe var femte minut.

Da smorjmedel matas pa insidan av en sving, justera
flodet till ungefar en droppe var femtonde minut.

Da en rak bandtransportdr ska smdrjas bor
flodeshastigheten vara en droppe var tionde till femtonde
minut, beroende pa bandtransportorens lingd. Generellt
géller att ju lingre bandtransportor, desto hogre
matningsflodeshastighet.
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Avsnitt G: Smorjning av drivande enheter

Kontrollera oljenivan

Kontrollera regelbundet oljenivan i alla drivande enheter Se Figur 25.

Sékerstdll att enheten inte dr igang vid kontroll av oljenivan Oljenivén i
kontrollfonstret visar inte ritt da enheten r i drift

Letareda pa oljenivafonstret (A), pa inre sidan av transportholjet.
Niér du tittar pa fonstret rakt framifran, ska strecket som indikerar

oljenivan (C) vara i linje med pricken (B) pa vénster sida av
kontrollfonstret.

Figur 25

Fylla paolja
Om oljenivén dr under pricken, maste olja fyllas pa.
Skruva loss ventilationspluggen (D) vid 6vre véinstra hornet pa kontrollfonstret med en ”/, tums nyckel

Span Tech anvénder SpanLube bandtransportorolja (Span Tech artikelnummer DS0000) 1 alla strémsatta
transportenheter.

Fyll pa sd mycket olja i halet att oljan &r i nivd med pricken.

Satt tillbaka ventilationspluggen och ta maskinen i drift igen.
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Avsnitt H: Motorstromstyrka & Motortemperatur

Stromstyrka 3-fas vaxelstroms motor

AVARNING

Endast utbildad och auktoriserad personal far utfora detta moment. Om inte instruktioner och
Sakerhetsforeskrifter foljs kan det leda till allvarlig personskada eller dodsfall.

Anvind en fastklambar multimeter for att méita den
faktiska stromstyrkan i en 3-fas vaxelstromsmotor.

Fist métdonet runt de tre kablarna som ombesorjer
motorns strdomforsorjning (exklusive jordkabeln), var och
en for sig enligt Figur 26. Lis av stromstyrkan for varje
kabel. Du ska fd samma vérde for alla tre kablarna.

Jamfor den faktiska stromstyrkan avldst enligt ovan
med den maximala strdmstyrkan som dr angiven pa
motorn. Max strOmstyrka dr ingraverat pa
motorbrickan (Figur 27).

Figur 26

Motorn dr 6verbelastad om det uppmidtta véardet
overstiger motorns max stromstyrka, markerat fett 1
Figur 28.

For stor banddragstyrka kan verbelasta en motor.
Letareda pa och atgédrda de problem i
bandtransportoren som leder till den for stora

'a 7

banddragstyrkan. Kontrollera motorns stromstyrka
péanytt for att se sé att atgdrderna ger godkénda } ‘ ‘ |
vérden (ldgre &n max stromstyrka). ‘ | ] ‘

Al Jeose ] L IseT ]

\ | s | ouny| | L]

\ | G ] ¢
Dd ett transport drivs i hastigheten 38,1 mpm Figur 28

(meter per minut) (125 fpm) eller snabbare
och inte styrs via inverterare eller elektrisk
mjukstart, ska Z-fan-alternativet viljas pa
SEW Eurodrive drivmotor. Z-fan dr en gjuten
Jjarnfldkt som ersdtter den plastflikt som
normalt dr installerad i en drivmotor. Z-fan
okar massan i motorn som gor att motorn
langsammare accelererar till full hastighet da
bandet startas. Z-fan minskar det forsta
rycket for bandtransportoren da den startas.
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Motortemperatur

Miétupp den faktiska driftstemperaturen i drivhuset.
Om du anvénder en infrardd pyrometer, rikta den mot
ytan pa drivhuset medan du haller termometern ungefar
30cm (1 fot) ifran som visas i Figur 29. En laserstréle
indikerar pyrometerns avlasningspunkt. Tryck och héll
in knappen pa handtaget.

Om drivhuset dr malat i en mork férg, ska
emissionsvardet som i Figur 30, stillas pa 1,00.
Om drivhuset ar vitt eller véldigt ljust, ska vardet
vara 0,80. Om din infrardda pyrometer har en
emissionsinstéllning, justera da den enligt ovan.

Jamtor den uppmétta temperaturen for drivhuset med dess tilldtna min och
maxvérden. Tillverkaren av drivhuset kan ge dig denna information. Ha
informationen som finns pa drivhusbrickan som i Figur 31, tillgénglig da du

kontaktar tillverkaren.

Om den faktiska temperaturen pa drivhuset dr hogre eller l4gre dn den tilldtna, kommer
drivhuset att forstoras om inte temperaturen kommer in inom godkant omrade.

Problemet kan ha uppstatt av en eller flera av f6ljande anledningar:

Overdriven banddragkraft som leder till hoga
momentbelastningar. Leta reda pa och atgérda de
problem 1 bandtransportoren som leder till den for
stora banddragstyrkan. Kontrollera pa nytt
drivhusets driftstemperatur for att se om
atgirderna har fatt temperaturen inom godként
spann.

Drivhuset kan lécka eller vara tomt pé olja. Setill
att ventilationspluggen dr installerad pa plats.

Den omgivande temperaturen kan vara utanfor
enhetens tilldtna parametrar. Se till att den
omgivande temperaturen ir inom det spann som
finns ingraverat pa drivhusbrickan visad i fett i
Figur 32.

Drivhuset kan vara felaktigt eller ha skadats pa
néagot sétt.
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Avsnitt H: Motorstromstyrka & Motortemperatur

Figur 29

Figur 31

SEW - EURODRIVE, INC.

ucl

See Operating Instructions for Lubrication Details

Min Amb

.
Figur 32
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Avsnitt I: Kuggriktning

MonoSpan och MultiSpan

MonoSpan och MultiSpan kuggning (Figur
33) tar tag i bandet vid rotation i endera
riktningen.

MonoSpan kuggning kan monteras pa axeln i
béda riktningarna.

ALCA 3
im0
N

S,
ot

En MultiSpan bandtransportor har ofta mer dn
en kuggning ansluten till varje axel. Alla
kuggningar pa en axel maste monteras i
samma riktning s att kuggarna ar justerade
mot varandra over driv/l6pkransen (se Figur
35).

Kransarna som anvénds pa MultiSpan®
bandtransportorsystem bestér av tva halvor,
sammansatta och monterade pé driv/16p-
axlarna. Eftersom kransen har udda antal
kuggar (21), dr de tvd halvorna inte
symmetriska. Kranshalvorna maste monteras
sa att de matchar halvkuggen (Figur 334)
exakt for att passa samman.

Figur 33A

MaxiSpan

MaxiSpan kransar (Figur 34) ér inte
symmetriska och kommer inte att ta tag i
kuggarna om de inte installerats i rétt riktning.

Kuggarna pa en MaxiSpan krans ar parvis,
varje par med en stor och en liten kugge.

2 5 Transportbandets
< riktning
3 i i B2 = o=l
Kransarna ska monteras sa att den mindre f

kuggen tar tag i bandet fore den stora kuggen.
Alla kransar pa en axel maste monteras i

samma riktning s att kuggarna ar justerade mot Figur 34
varandra over driv/16pkransen (se Figur 36).
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Avsnitt J: Kransjustering

Se till att alla kuggar pé kransarna pa samma axel r i linje Over hela axeln.

Figur 36: Korrekt MaxiSpan kranslinjering langs med hela driv/I6p-axein.
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Avsnitt K: Kransmontering

Noteringar om kransmontering

Se till att kranshalvorna sitter ordentligt pa den
forstérkta brickan och kransnyckeln. De ska
sluta titt mot axeln da bultarna dras at.

Se till att sprinten sitter i sitt spar pa
forstiarkningsbrickan. Kransen ska inte kunna
rotera eller rora sig i sidled pé axeln.

Sa snart kransarna dr monterade, sakerstéll att
de sitter vinkelrétt mot axeln.

Se till att den yttre kransen inte kommer i
kontakt med driv/16p-sidobrickorna.

Ersitt alla kransar som dr skeva. Det syns
tydligt vilka som &r skeva om du roterar axeln
medan du tittar vinkelrétt mot den.

Se till att halvkuggen pa den 6vre kransen
matchar mot den undre halvkuggen (Figur
334).

Kontrollera sa alla kransar dr monterade 1 ratt
rotationsriktning.

Kontrollera sa att alla kransar linjerar langs
med axeln.

Sexkantshuvud Krans

Skyddsskruv\? ( Sprint

&

Bricka /

MonoSpan/MultiSpan
Ovre krans

Flanslas

Krans
Forstarkt bricka

< MonoSpan/MultiSpan
Nedre krans

Figur 37 Sammansattning av MonoSpan/
MultiSpan bandkrans

Sexkantshuvud
Skyddsskruv "\

MaxiSpan
Ovre krans

Krans
Forstarkt bricka

MaxiSpan
Nedre krans

Figur 38 Sammansattning av MaxiSpan
bandkrans

Anvdnd Loctite (#222) da sprinten monteras.
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Avsnitt L: Band-till-krans forbindelse och bandets
monteringsriktning

Bandldnkarna ska ta tag i kuggarna enligt Figur 39 och 40. Spetsen pa bandlanken ska alltid peka i
bandriktningen.

Transportbandets Transportbandets
riktning riktning
SRR ] (e (a3 [ ) -

LI

N

>

Bandstaven ligger mellan de lilla
och de stora kuggarna med den
mindre kuggen forst.

<P

Band-
riktning

Band-
riktning

o O | = = i O o =
J s
0w e o

Figur 39: MonoSpan/MultiSpan band-till-krans Figur 40: MaxiSpan band-till-krans forbindelse
forbindelse

Kransarna far inte ta tag i eller komma 1 kontakt med High Friction bandldnkar som 1 Figur 41.

Kransarna fir inte ta tag i eller komma i kontakt med stavar eller ror 1 bandet som 1 Figur 42.

Figur 41 Figur 42
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Avsnitt M: Kransar i kontakt med sidoplatar

Kransarna far inte komma i kontakt med driv/16p-sidoplétar (Figur 43).

For att kontrollera eventuell kontakt, rotera driv/16p-axeln for hand. Om en krans kommer i kontakt med
innersidan av ena eller bada sidoplatarna, kommer det att synas, kinnas och/eller horas.

Som i Figur 44, ska det vara ett minsta mellanrum pa 2mm (0.075”") mellan ytorna pa ytterkransarna och

driv/16p-sidoplétarna.

Figur 44: Justering av mellanrum mellan
ytterkransarna och driv/I6p-sidoplatarna.

JA

Det ska finnas minst
2mmmellan
ytorna paresp. sida.

—

NEJ i

Figur 43: lllustration av krans i kontakt med driv/
I6p-sidoplat
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Avsnitt N: Satt eller last lopaxel

En satt eller 1ast 16paxel i en bandtransportor 6kar det dragmoment som kravs for att halla den i drift. Forr
eller senare leder det till 6verbelastning och skada pa motorn.

Mojliga orsaker till satta eller lasta Iopaxlar

*  De yttre I6pkransarna kommer i kontakt med sidoplétarna.
»  Belastningsfel

Justering av satta eller lasta I6paxlarna

Lossa bultarna i kransen som ar i kontakt med sidoplaten. Placera en distansbricka som dr 2mm (0.075”)
tjock mellan sidoplaten och kransen, som i Figur 45, och dra at kransbultarna. Ta bort distansbrickan.
Rotera kransen ett flertal varv och se till att kransen inte langre kommer i kontakt med sidopléten. Om det
hér inte 16ser problemet, byt ut kransen.

«  Satttillbaka lagret.
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Avsnitt O: Brutna eller bojda bandstavar

Bojda bandstavar, som i Figur 46, ir ofta resultatet av stor belastning av tungt gods 1 bandets mitt. Detta
kan forvréanga bandet och paverka hur sidoldnkarna kommer i kontakt med skyddsremsorna. Svart bojda
bandstavar kommer att 6ka slitaget pa bade skyddsremsor och bandets sidoldnkar. Bojda bandstavar kan
ocksa oka det dragmoment som krivs for att driva bandtransportoren, som i sin tur kan leda till
overbelastning av motorn.

Figur 46 Figur 47

Och i vissa fall kan vissa applikationer f4 bandstavarna i en bandtransportor att bojas uppét som i Figur
47. Detta kan ske i rull eller ror-typ av band dér det finns mellanrum mellan bandstavarna. D& en produkt
hamnat pa bandet sé att kanten kan fastna under bandets rullar eller ror, som i Figur 48, kan bandet lyftas
uppat. Det kan till slut ge bojda eller brutna bandstavar.

Figur 49 ar ett exempel péa en bojd bandstav.

En produkt pa bandtransportéren i en
/,74_ nedférslutning kan fér en kort stund
W, fastna mellan rullar/rér och darmed
'7’6/7% béja bandstavarna.

<«————Bandriktning

NG @ © © SRR

Rull eller ror-band Figur 49: Bojda bandstavar

Figur 48
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Avsnitt P: Montering av bandet

Figur 50, 51 och 52 visar hur de respektive Designer System®-banden monteras.

Bandriktning

Bandriktning — Bandlank

Bandstav
Lasfik — H
Figur 50: Montering av Figur 51: Montering av MultiSpan®band
MonoSpan®band
C . . Bandrikini
Varje sidolink pa ett transportband maste ha en ananening /
lasflik. )

Lasfliken sitts in i ppningen i sidolénken efter att
bandstaven har monterats som i Figur 53.

Se regelbundet 6ver transportbandet for saknade,
trasiga eller 10sa lasflikar och ersétt de felaktiga.

Figur 52: Montering av MaxiSpan®band

'<\\\
|

|

|

|~l

\N T/

RRAR

Figur 53: Montering av bandlasflik Figur 54

Figur 54 ér ett exempel pa utslitna lasflikar som maste bytas ut.
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Avsnitt Q: Mittre stodskena

Mittre stodskenan (T-skena) ger stod for det Gvre bandet 1 produktdelen, sa att inte bandet ger efter for
belastningen frén produktlasten.

Som regel behdver MaxiSpan bandtransportorer i alla bredder en mittre stodskena.
MultiSpan bandtransportorer med en bredd 6ver 335,6mm (13.21”) kréver mittre stodskena.

MonoSpan bandtransportorer behdver ingen mittre stodskena.

Allman information om mittre stodskenor

* Mittre stodskenan ska slingra sig fram och tillbaka ldngs
hela bandtransportorens langd for att undvika slitage p4 ett
och samma stélle (Figur 55 och 56).

Mittre stédskena
ska slingra sig fram och
tillbaka (se bild) langs
hela bandtransportérens
langd. Detta ar for att

\ undvika slitage pa ett och
m ] samma stélle pa bandet.
Figur 55 och 56 visas som exempel; faktisk layout ﬁL

och utseende pa mittre stodskenor kan variera
beroende pd applikation. Figur 55

+ Som tumregel har MaxiSpan bandtransportdrer en
mittre stddskena under var och en av de mittre
bandlénkarna.

* MultiSpan® bandtransportorer kriaver varierande
antal stodskenor, beroende pé bandets utseende
och bredd. P4 planritningarna kan du se antal och
placering av de mittre stodskenorna.

Pl s

En mittre stédskena ska aldrig placeras under Figur 56
“High Friction” eller roller-transportband. Om
bandet har “High Friction” eller rull-band ska
skenan bara gad under mittre acetal-linkarna.
Detta reducerar risken att skenan kommer i
kontakt med “High Friction” eller rull-band —
en situation som kan leda till 6verdrivet hart
slitage och felaktigheter i bandtransportoren.

Dar sektionerna mots, ska den bakre dnden av en
mittre stodskena striicka sig forbi den frimre inden, Figur 57: Mittre stodskena vid en

som i Figur 57, sé att stod finns hela vigen. 29 sektionsanslutning



Avsnitt Q: Mittre stodskena

Montering av mittre stodskena

1. Hall den framre dnden av den mittre stodskenan pa
plats och markera var den ska kapas.

2. Anvénd en avbitare for att kapa stodskenan vid
markeringen.

3. Anviand en avbitare fOr att fasa av skenans dnde.

4. Isektionens dnde, sétts T-skenan i tvdrbalkens spar
nédrmast bandtransportdrens kant.

5. Anvéind en gummihammare och knacka in T-skenan
heltitvérbalkens spér. Den sjilvlasande fliken laser T-
skenan i lage (Figur 59).

6. Se dver hela den mittre stodskenan sa att den ar
korrekt installerad och sékrad vid varje tvirbalk.

Om den mittre stodskenan inte dr ordentligt
forankrad i sparet pa tvirbalken, kommer
skenan att trycka upp mot bandet och leda till
problem som okad dragstyrka, slitage pd
bandlinkar och skyddsremsor.
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Fasa av anden
somii bild

Mittre

stodskena

Tvarbalk

Figur 58

]

T-skenan fors in i
tvarbalkens spar
och knackas fast med

en gummihammare. Den

sjalv-lasande fliken
laser T-skenan i
ratt lage.

Figur 59
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Avsnitt R: Stodskena for bandretur

Stodskena for bandretur (Figur 60) anviands pa bandtransportorer med en bredd 6ver 609 mm(24”). Den
tar upp viktbelastningen fran bandet sé att det inte slackar.

Allman information om stodskenor for bandretur

» Daen stodskena for bandretur krivs, ska det finnas minst tva stodjande tvéarbalkar pa bandtransportoren.

» Returskenan i sig sjélv dr en enkel rund stodskena, sé anslutning av skensektioner gors med skarvhylsor pa
samma sétt som det gors med styrskenor. Skarvhylsor far aldrig vara 16sa.

 Skarvarna pa returskenan ska placeras sa nira stddramverk som majligt.

+ Débandreturen kommer till driv/16p-kransen pa en bandtransportor, bor det vinklas nedat for att mota den
vinkel som finns vid driv/I6p-kransen. Detta forhindrar att bandreturen och bandet kommer i véigen for varandra.

* Allaskarvar maste vara rena och mjuka for att undvika stéllen bandet kan fastna pa.
 Bandreturen ska ligga ordentligt nere i bandreturens stodspar.

 Bandreturens stodspar ska vara ordentligt fast i skenan sa den hélls 1 position.

+ Setill att bandreturens stodbalk inte dr bojd eller skadad.

Rund styrskena
- (rostfritt stal)

Returband
vinkeljarn

Sexkantshuvud

/ Skyddsskruv
Returband

Stédjande

tvarbalk

Figur 60: Montering av stédskena for bandretur
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Avsnitt S: Riktning pa sektionerna

Vid montering av sektionerna, ska de dvre
kanterna pa tvarbalkarna vara vikta med
bandriktningen som i Figur 61.

Om de Ovre kanterna pa tvirbalkarna i en
sektion dr vikta 1 motsatt riktning mot
bandriktningen, dr sektionen monterad bak-
och-fram som i Figur 62. Enda undantaget dr
om en bandtransportdr ska kunna gé i bada
riktningarna.

Tvarbalkens 6vre kanter
ar vikta i samma riktning som bandet
da sektionen ar korrekt monterad.

Figur 61: Korrekt riktning vid montering av
sektioner

Om tvarbalkens Ovre kanter
ar vikta mot riktningen
bandet, ar sektionen

monterad bak-och-fram.

Figur 62: Felaktig riktning (bak-och-fram) vid
montering av sektioner
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Avsnitt T: Justering av sidoram

Kontrollera omridet lings med bandtransportoren dr sektionerna méts. Anden pé varje sidoram ska linjera
som i Figur 63 for mjuk 6vergang av skyddsremsorna i plast over kanterna.

Figur 64 visar exempel pa feljusterade sidoramar dir sektioner mots. Om feljustering upptécks, lossa de tta
bultarna pa anslutningsbrickan. Justera aterigen sidoramarna, och dra fast bultarna i anslutningsbrickan.

Figur 63: Korrekt justerade sidoramar

Figur 64: Exempel pa feljusterade sidoramar
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Avsnitt U: Justering av horisontell och vertikal svang
mot rak sektion

Figur 65 visar hur horisontella svangar ansluter till raka sektioner.

Se 6ver anslutningarna mellan sektioner. Anden p4 varje sidoram ska linjera som i Figur 63 (foregdende
sida) for mjuk 6vergéng av skyddsremsorna av plast 6ver kanterna.

Figur 64 (foregdende sida) visar exempel pé feljusterade sidoramar dér sektioner mots. Om feljustering

uppticks, lossa de dtta bultarna pa anslutningsbrickan. Justera aterigen sidoramarna, och dra fast bultarna i
anslutningsbrickan.

Figur 66 visar hur vertikala svdngar ansluter till raka sektioner.

Figur 66
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Avsnitt U: Justering av horisontell och vertikal svang
mot rak sektion

Inspektions-tips:

* Setill att alla bultar pé anslutningsbrickan &r pa plats och atdragna.

* Setill att det ar ratt mellanrum i anslutningarna mellan kanterna 1angs med hela bandtransportdrens langd.
+ Setill att 6vergangen mellan skyddsremsorna ér mjuk pa sidoramarna.

+ Setill att de vertikala svangarnas sidoramar i plast &r skurna i korrekt vinkel.

* Setill att ritt anslutningsbrickor anvints.

+ Setill att rétt antal tvdrbalkar anvénts 1 omradet for den vertikala svingen, och se till att de &r ritt placerade.
Se Figur 67 for information om tvérbalkar i vertikala svéngar.

+ Setill att alla mittre stodskenor dr ordentligt pa plats och 14sta i omrédet for den vertikala svingen. Benet pa
den mittre stddskenan maste bojas for att passa till svingens vinkel och for att passa i1 tvirbalkens spar.

BANDTRANSPORTOR \\,/Ilé\llg?li:é ANTAL PLACERING AV

TYP(ER) SVANG ~ |TVARBALKAR TVARBALKAR
MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan Alla vinklar 0 Ej appl
MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan 0°-19° 0 Ej appl

Det ska finnas en tvarbalk vid &nden pa var och en

MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan 20° -39 2 av de anslutna raka sektionerna.

Det ska finnas en tvarbalk vid &nden pa var och en

MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan 40° - 59° 3 av de anslutna raka sektionerna, och en tvarbalk
mitt i den vertikala svangen.

Det ska finnas en tvarbalk vid anden pa var och en av

MonoSpan, MultiSpan, MaxiSpan 60° - 90° 4 de anslutna raka sektionerna, och tva tvarbalkar i den

vertikala svangen placerade i de tva innersta halen.

Figur 67: Tvarbalkar i en vertikal sviang
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Avsnitt V: Tvarbalkar

Se 6ver bandtransportdrens tvéarbalkar. Ersétt alla tvarbalkar som dr bojda, skadade eller saknas.

Se planritningen over bandtransportoren for information om korrekt antal och placering av tvérbalkar.
Figur 68 visar hur tvéarbalkar dterges pa planritningen.

Tvarbalk i plast
H (anvands inte langre)

|
-—
|

Pa planritningen (6versikten), visar de streckade Tvarbalk i rostfritt stal
linjerna

over bandtransportéren placeringen av
alla tvarbalkar som behdvs.

Figur 68 Figur 69

Figur 69 visar de tva typer av tviarbalkar som sektionerna pd en bandtransportor kan ha. Tvdrbalkar av
plast-typ installerades pa tidigare modeller av bandtransportorer och anvinds inte nu ldngre.

Tidigare driv/16p-enheter var byggda med tva plast-tvarbalkar som 1 Figur 70.

Aldre driv/Idp-enhet
med tva tvarbalkar av plast
(anvands inte langre)

Balklivet ska
alltid riktas UPP
pa MonoSpan
driv/I6p-enheter.

Figur 71

Figur 70

Tvérbalkarna i plast har ersatts av en tvarbalk gjord i
ett stycke rostfritt stal. Figur 71 visar korrekt
montering av tvirbalk i en MonoSpan driv/16p-enhet.

. . . .. . Balklivet ska riktas NEDAT

F igur 72 visar korrgkt montﬁ:nn‘g av tvarbalk i om mittre stodskenor Kravs.

MultiSpan och MaxiSpan driv/16p-enheter. Annars ska alltid balklivet riktas UPP.
Figur 72
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Avsnitt W: Kemisk nedsmutsning

Vissa fratande kemikalier kan pé valdigt kort tid bryta ner plastkomponenter och leda till tidiga felaktigheter.
Olika kemikalier fordndrar egenskaperna pa plastkomponenterna pé olika sétt. Till exempel kan det vara sa
att det yttre pa en bandlédnk inte synbart paverkats av en viss kemikalie men bandlanken kan ha blivit skor och
bandlanken kan litt brista. Exponering for olika kemikalier kan paverka egenskaperna pa bandlénkarna.

Ett bandtransportorsystem utsitts ofta for fritande kemikalier under rengdring. Ta kontakt med en Span Tech
kundservice-representant for mer information om Span Techs rekommenderade rengéringsprocedurer.

Plastkomponenter kan tillverkas av polypropylen som tél ett storre antal olika kemikalier &n vissa
standardmaterial som anvénds i normala omgivningar. Polypropylen-delar anvénds ofta da produkten
kommer att utsttas for fritande kemikalier..

For att avgora motstandskraften av olika plaster som anvénds i Span Tech bandtransportorsystem, se Tabell
for kemisk kompabilitet (sidorna 90 till 97).

Som exempel pa kemiska nedsmutsning, se Figur 73 och 74 som visar en drivenhet utsatt for och svart
skadad av svavelsyra (batterisyra). Jamfor bilden 1 Figur 75 med den i Figur 76. Lanken i Figur 75 &r ny
och har inte utsatts for nedsmutsning. Lénken i Figur 76 har varit nersankt i blekmedel innehallande 5,5%
hypokloritsoda under en vecka. Observera averkan blekningsmedlet gjort.

Figur 74

Figur 75: Ny icke nedsmutsad lank Figur 76: Lank nedsmutsad med
blekmedel
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Avsnitt X: Stélla in och forlinga bandet

Uttanjda bandlankar

Lénkarna i ett band kan bli uttinjda efter en 14ng tids drift av bandtransportdren. Utténjningen &r minimal
och mirks normalt inte i kortare bandtransportorer.

En ny bandlank En uttéanjd bandlank

Men i langre bandtransportdrer kan uttinjningen av fran sidan fran sidan

lankarna leda till en ordentlig 6kning av bandslack.
Stegningen av bandlénkar efter varandra kan da < C_ ) 0 C ®
variera, vilket kan paverka hur bandlankarna tar <
tag i och fastnar i kransarna. Det kan f4 bandet att
hoppa av kuggarna och kan ocksa ge extra slitage
pa kransarna.

/

(bilden 6verdriven for att visa tydlig skillnad)

i ) ) Figur 77
Figur 77 visar en 6verdriven jamforelse mellan en

ny och en utténjd bandlénk.

Bandstegning

Bandstegningen r ett matt pd avstdndet fran en Bandstegring
punkt pa bandlénken till samma punkt pa nista bandlank, da — —

bandldnken &r utstrickt i sin fulla l1angd (Figur 78). C_ ) O O
Bandstegningen pa en bandtransportor kan forédndras dver tiden.
Manga olika faktorer kan vara en del av 6kad bandstegning pa

en bandtransportor. Fordndringar i bandstegning beror oftast pa Figur 78

hur mycket dragbandskraft som anvénts. Da banddragkraften

okas, kommer bandstegningen att 6kas mer och pa kortare tid. Bandtransportorer med lag hastighet och
tung belastning far ofta en snabbare 6kning av bandstegning. Ett komplicerat bandtransportorsystem med
mycket horisontella och vertikala svéngar, kraver storre dragkraft som kan ge storre paverkan pa
bandstegningen.

Da bandstegningen har fordndrats mycket, syns effekterna av det tydligt. Kuggarna kan visa tecken pé hért
slitage eller vara trasiga, bandet kan hoppa pa kuggarna, driv/16p-skyddsremsorna kan var skadade, eller
bandlénkar kan brytas. Att atgirda dessa symptom kommer inte att 16sa problemet. Hela transportbandet
maste bytas ut. FOr att avgora om bandstegningen dr inom acceptabelt spann, maste bandstegningen métas
upp pa ett korrekt sétt. Bandets procentuella uttdnjning kan sedan bestimmas och jaimforas med de hdgsta
tilltna vardena.
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Avsnitt X: Stalla in och forlinga bandet

Metod for att bestamma ett transportbands procentuella
uttanjning.

Hitta en helt utdragen strécka av band pa bandtransportdren som innefattar minst tio bandléankar. Méat

avstandet fran ena dnden av denna bandstrécka till andra dnden, och se till att mita pa samma punkt pa de
respektive dndlankarna, (se Figur 79).

QOHOHOHOHOHOHOHOHOHOFO

Figur 79

Anvind detta matt for att rikna ut den procentuella uttdnjningen, enligt foljande formel:

% uttinjning = |: Uppmiitt avstdnd — (normal stegning™ x antal métta ldnkar) :| 100
A =
normal stegning™ x antal matta lankar

* Normal stegning for MonoSpan band = 25mm (0.984”)
* Normal stegning for MultiSpan band =25mm (0.984”)
* Normal stegning for MaxiSpan band = 50mm (0.984”)

Om den procentuella uttdnjningen &r storre édn 4 % for MonoSpan och MultiSpan, eller storre dn 2% for
MaxiSpan, méste bandtransportdrens band bytas ut.
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Tabell for kemisk kompabilitet

Foljande tabell 6ver flera sidor (90-97) visar kemisk kompabilitet for ett stort antal olika material som
anvinds i Designer System® bandtransportérkomponenter. Informationen grundar sig pa omfattande tester
av komponenternas material med ett stort antal kemikalier.

Material anvinda i Designer System® bandtransportorer innefattar:

* Acetal — Bandlénkar, MaxiSpan bandstavar, lasflikar

* LDPE — Driv/16p-halpluggar

* Nylon — Nitar till skyddsremsor

* Polypropylen — Driv/16p-sidobrickor, vertikala svingar

* Polyuretan — High Friction bandlénkar

 Santopren 55 — High Friction bandlénkar

 Santopren 87 — High Friction bandlénkar, driv/16p-barskdldar
* Spanlon — Skyddsremsor

* Superhird Nylon — Kuggkransar

« UHMW-PE — Mittre stodskenor, styrskenor
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Felsoknings-
tabell

Foljande felsokningstabell (sida 99) ér for att hjdlpa till vid felsokning d& problem uppstitt med en
bandtransportor. Vissa uppenbara fel pa bandtransportdren som ér tydliga vid en besiktning av

bandtransportoren och dess omgivning kan ha utlimnats fran tabellen. For att atgirda dylika fel hanvisar vi
till ritningarnas avsnitt om reparationséatgérder.

Om du skulle hitta problembeskrivningar och/eller m&jliga orsaker som borde laggas till i tabellen, var vénlig
och ta kontakt med Span Tech kundservice sa att det kan komma med i framtida tabellutgavor.
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Trots att denna tabell innehdller en
oversikt over beskrivningar och troliga
felorsaker, kan den pd inget sdtt ersdtta
en ordentlig undersokning och utredning
av bandtransportorsystemet. Tabellens
syfte dr att vara en hjdlp vid utvirdering
av den felsokning som gjorts under
undersokningen.

MOJLIGA ORSAKER

Felsokningstabell

PROBLEMBESKRIVNING

For stort slitage pa bandets inre yta

Bandet hugger tag i sidoramarna

Inget mellanrum mellan band och skyddsremsa

Produkten foljer inte med bandet

Skyddsremsan lossnar fran sidoramen

Skyddsremsa i svang missfargad i ytterkanten

Bandet hoppar pa kranskuggarna

Nedsmutsning av lankar och/eller skyddsremsor|

N

Paverkan av frammande foremal

NS

N | N\ | Fér stort slitage p& bandets yttre (produktsidan) yta

NS

N | N | For stort slitage pa sidolankbenen

N | | For stort slitage pa sidolankfotterna

NS

Felaktig montering av kuggkransar

Fellinjering av kuggkransar

Felaktig krans/lank-koppling

NSNS N\ | N | Driv/16p-sidobrickorna bromsar

Lopkransar roterar inte fritt

NSININ NS

Felaktig montering av skyddsremsor

N
N

Overlappande skyddsremsor

N

Skadade skyddsremsor

Trasig driv/Iop-skyddsremsa

NISNTINTSISN IS IS S S SN | Driviigp-kransarna bromsar
NISNTININISNS IS IS TS SN [N | Bandidnkarna bryts
NSNS NSNS [N SN SN | Bandstavama bryts

NINISISISN SIS S SN [SN | Motorn gar pa hég stromstyrka

AN ASAYAY

Saknade skyddsremsor

SISINININIS
AANASAYAYAS

Trasiga bandlankar/stavar/lasflikar

N
N

AN ASAYAS

N

Felaktigt bandslack

N

NS

Montering av bandet bak-och-fram

N
N

Felaktig montering av mittre stddskena

Felaktig montering av stéd for bandretur

Feljusterade sektionsdelar

Skadad sidoram pa bandtransportéren

Saknade tvarbalkar

MNASASAIAS

NAYAIAIAS

SIS NSNS

Lopaxeln har satt sig

Losa och/eller saknade fasten

N

Kemisk nedsmutsning

SIS SN NS

SIS ISININSININIS

NS

NS

NISINININSIS NS

Bandets procentuella uttanjning for stor

NISISISNINIS
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